1)A TIPI SILIKON 1. OLCU) MADDESI

A tipi silikon fast putty l¢ii maddesi

1. ISO 4823 niteliklerine uygun Tip 0 Putty kivamda olmalidir,
2. Cok yiiksek vizkositeli olmalidir.

3. Algilarla mitkemmel uyumlu olmalidur. Olgii maddesi, dezenfeksiyon isleminin hemen
sonrasinda, beklemeye gerek kalmadan alg1 modele dokiilebilmelidir.

4. Gingival sulkus’a rahat ulagabilecek akiciliga sahip olmasi agisindan nanopartikiiller
icermelidir.

5. Polivinilsloksan esasli olmalidir. Uriinler en az 250 ml ambalajli baz- katalizérden
olugmalidir,

6. Sabit protezlerde, ¢ift asamali teknikle kullanilmaya uygun olmalidir.

7. Toplam ¢aliyma zamam 1,30 dk, 23°C agizda boslugunda kalma stiresi en fazla 2,30 dk,
toplam donma siiresi en fazla 4dk olmalidir.

8. 3 yil raf 6mrii olmalidir

9. Elastik geri doniis kapasitesi %99,5’ten biiyiik olm_alldlr

10. Boyutsal stabilitesi ( 24 saat ) sonra %-0,20"den kiigtik olmalidir.
11. Shore A final sertligi 60 olmalidur.

12. Ikinci 6lgti maddesi ile ayirt edilebilmesi igin agik renkli olmalidir. Tercihen sar1 renkli
olmalidir.

13. Biyo-uyumlu olmalidir
14. Hastada emektik refleks yaratmamasi agisindan tatsiz ve kokusuz olmalidir.
15. Ambalaj1 ilk kullanici tarafindan agilabilecek diizenekte olmalidr.

16. Lot numarasi ve son kullanim tarihi hem dis kartonda hem de ambalajin altinda
belirtilmelidir.

17. Orijinal Tiirk¢e kullanim kilavuzu ile birlikte verilmelidir.
A tipi silikon fast light body &l¢ii maddesi
1. ISO 4823 niteliklerine uygun Tip 3 Light-Body kivamli olmalidir.

2. Algilarla miikemmel uyumlu olmalidir. Ol¢ii maddesi, dezenfeksiyon isleminin hemen
sonrasinda, beklemeye gerek kalmadan alg1 modele dokiilebilmelidir.
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3. Gingival sulkus’a rahat ulasabilecek akiciliga sahip olmasi agisindan nanopartikiiller
igermelidir.

4. Polivinilsloksan esasli olmalidir. Uriin 2 adet 50 ml kartus seklinde baz ve katalizér ve 12
adet sar1 renkli karigtirma ucundan olugmalidir. 1:1 oranda karismalidir.

5. Sabit protezlerde, ¢ift asamali teknikle kullanilmaya uygun olmalidur.

6. Toplam ¢aligma zamam 1,30 dk, 23°C agizda boslugunda kalma siiresi en fazla 2,30 dk,
toplam donma stiresi en fazla 4dk olmalidir. Bu 6zellikler kartus iizerinde de belirtilmelidir.

7. 3 yil raf 6mrii olmalidir

8. Elastik geri doniis kapasitesi %99,5’ten biiyiik olmalidir

9. Boyutsal stabilitesi ( 24 saat ) sonra %-0,20"den kii¢iik olmalidir.

10. Shore A final sertligi 45 olmahdur.

11. Olgii ile kontrast saglayacak rekte ( tercihen yesil ) olmahidir.

12. Hidrofilik, tiksotropik ve diisiik vizkoziteli light body 6zelliklere sahip olmalidir.
13. Hastada emektik refleks yaratmamasi i¢in tatsiz ve kokusuz olmalidir.

14. Hem kartus hem de paket iizerinde {iriiniin son kullanma tarihi ile lot numarasi
bulunmalidir.

15. Ikinci &l¢ii ile birlikte, kartuslar: karistirmak i¢in 1:1 ya da 2:1 oranl plastik silikon
tabancasi hediye edilecektir.

2)AERATOR YAGI 500ML
1-Uriin en az 500 ml orijinal sprey ambalajinda olmalidir.
2-Yaglama sprey baghg her iriin iizerinde orijinal ve takili olmalidir.

3- Uriin; yaglama, temizleme 6zelligi olan yag ve dezenfekte 6zelligi olan alkol karisimindan
meydana gelmeli, bu 6zellik iirin {izerinde yazili olmalidir.

4- Uriin sprey bashg her marka Aeratér baghigini yaglamaya uygun olmali. E tipi basliklar:
yaglamak i¢in E tipi sprey Nozzle takilabilmelidir.

5- Kullanim amacina uygun olmalidur.
3)AGIZ ACACAGI YETISKIN

1-tibbi kullanima uygun.

2-korozyona direngli paslanmaz gelikten iiretilmis.
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3-otoklavlanabilir (121-134°C) ve hastanin agiz yapisina uygun.
4-travma yaratmayan tasarima sahip trtinleri kapsamalidir.

4)AGIZ SPATULU

1-Paslanmaz ¢elikten olmalidir.

2-Cift tarafli ve ergonomik olmalidur.

3-Simanin kolay uygulanabilecegi sekilde olmalidir.
4-Ebatlar1 komisyon tarafindan segilecektir.
5)AKISKAN CAM [YONOMER SIMAN

Her tiirlii dolgunun altinda kaide maddesi olarak kullanilabilmelidir.

Ortiicii olarak kullanilabilmelidir.

Fissiir Kiiglik kavitelerin restorasyonunda kullanilabilmelidir.
Yiiksek diizeyde biikiilme direncine sahip olmalidir. .

Radyopak olmalidir.

Gabuk ve hijyenik uygulamaya sahip olmalidir.

Yiiksek diizeyde doku uyumlu olmahdir. Isikla sertlesebilmelidir.

En az 2 y1l miyadli olmahidir

. o ,ﬂ Boch OTUR_
{ -, ayw
Mscair ATV pansng, =2 Jﬂgfw Lbge—

J S aid ‘37




Agiz igine uygulama uglar1 olmalidir.

6)AKRILIK CILA LASTIGI

1.Kompozit dolgularin polisajinda kullanilmak ﬁzere.ﬂretilmis olmalidir.
2. Kullanim esnasinda abrazyona ve korozyona direngli olmalidir.

3. Muhtelif renk ve grenlerde (beyaz, sar1, pembe) olmalidir.

4. Muhtelif formalarda (labut, konik, disk vs.) kullanima gore segilecektir.
5.Numunesi gériiliip denenecektir.

7)AKRILIK REZIN TAKIM(GECICI KRON YAPIMI ICIN)

1.Total ve parsiyal kullanimina uygun olmalidir.

2.Non toksik ve antialerjik olmalidir.

3.Biyolojik olarak uyumlu olmalidir.

4.En az 500 mI’lik likit ve en az 1000 gr’lik Tozdan olusmalidir.

5.Caligma siiresine gelmesi en fazla S dk. sertlesmesinde en fazla 10 dk. olmalidir.
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6.Basingli firinlarda kullanilabilmelidir.
7.Kendi kendine polimerize olabilmelidir.

8.Toz ve Likit ayn1 marka olmalidir.

8)AKRILIK TAKIM DI$ 28LIK

1-Muhtelif ebat ve renklerde olacaktir.

2- Disler iki veya ti¢ renkli Dentin, Kole, Seffaf renklerden olusmalidir.
3- Sekilleri ve boyutlar: gésteren form karti olmalidir.

4- 28 lik takim dislerde alt &n,iist 5n ve Ust posterior alt posterior ayr1 ayri renkleri ve
formlar gosteren isaretler bulunacaktir.

5- Yeterli renk ve form segenegi olmalhidir.

6- Vita renk skalasina uyacaktir.

7- Renk skalasi olacaktir.
9ALCI KESME MOTORU TASI
1)Diskin ¢ap1 en az 250 mm olmalidir.

2)Kalinligi en az 6 mm olmalidir.
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3)Diskin her iki yiizti de kullanilabilir olmahdir.

4)Disk ytlizeyinde yiiksek grenli karbon olmalidir.
5)Numune goriilecektir.

10)ALJINAT OLGCU MADDESI 500(+-50) GR POSET

1-Elastik olmali ve yirtilmaya kars1 direngli olmalidir.
2-Piirlizsiiz bir yiizey elde edilmelidir ve kolay karisabilmelidir.
3-En fazla 30 saniyede karigtirilmalidir.

4-Calisma siiresi en fazla 1,30 dakika olmalidir.

5-Agiz igerisinde en fazla 1,30 dakika da sertlesmelidir.
6-Toplam sertlesme siiresi en fazla 3,30 dakika olmalidir.
7-Karigtirma esnasinda toz/su orani 21(+0.5) gr/45(=1 ml) olmalidir.
8-Deformasyon sonrasi %96 oraninda eski seklini almalidur.
9-En az 5 um’ lik detay vermelidir.

10-Sikigtirma direnci en az 1 MPa olmalidir.

11-En az 500 gr’ lik karton posetlerde olmalidir.

12-Elastik deformasyon %15(+0.3) oraninda olmalidur.
13-Orijinal ambalajinda olmalidir.

14-5 yi1l kullanim émrii olmahdir.

15-Uriiniin son kullanma tarihi ve LOT numarast, sonradan degisime imkan vermeyecek
sekilde orijinal tirtin ambalaji tizerinde bulunmahdir.

16-Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1(bir) adet numune birakilacaktir.

11)ALKOL(ETIL ALKOL) %96LIK
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1-% 96’11k, 1 Itlik plastik sise igerisinde en az 18 ay raf 6mrii olmalidr,
2- Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1(bir) adet numune birakilacaktir.
12) AMALGAM KAPSUL 3LUK

1-Yiiksek bakirli ve non-gama 2 olmalidir.

2-Alagimin igindeki civa oraninin diisiik olmas tercih edilir.

3-Korozyona kars: direngli olmalidir.

4-Toz ve civa igeren kapsiiller seklinde olmalidir.

5-Ugliik kapsiiller halinde olmalidr.

6-50 adetlik kutularda olmalidir.

7-Miadi en az 1sene olacaktir,

8-Miad1 yaklagan tiriinler firma tarafindan yeni miadh tirtinlerle degistirilecektir.

9-En az %44,5 Giimiis,%30 Kalay %20 Bakir tgermelldlr Kapagi aleminyum folyo ile
vakumlanmis olmalidir.

13)ARTIKULASYON KAGIDI DUZ KIRMIZI/MAVI

1-80 pm (mikron) kalinlikta, I formlu, bir yiizii mavi, diger yiizii kirmiz1 olacak sekilde ¢ift
renkli olmalidir.

2-Orijinal ambalajinda olmalidir.
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3-Kutu iginde en az 12 adet olmalidir.

4-Her adet i¢inde en az 12 adet diiz isaretleme kagidi olmalidir.
S-Kagit isirtildiginda renkleri 1sirtilan yiizeye kolayca ¢ikmalidir.
6-Muayene Komisyonumuz tarafindan denenerek alinacaktir.

14)ASIT JEL

I-Kompozit dolgu altinda mine ve dentinde piiriizlendirme amaciyla kullanima uygun
olacaktir.

2-En az %35 (yiizde otuz bes) oraninda ortofosforik asit igerecektir.

3-Uriin igerisinde en az 2,5 (iki bucuk) ml. fosforik asit siringasi ve asit siringasi uygulama
uglar igerecektir.

4-Uriin orjinal ambalajimin i¢inde olmalidir.

5-Son kullanma tarihi, teslim tarihinden itibaren en az 1 (bir) yil olacaktir.
6-Miad: yaklasan tiriinler firma tarafindan yeni miadl {irtinlerle degistirilecektir.
15)AYNA BASI

1.(Ni-cr) paslanmaz gelikten yapilmis olmals, standart ayna saplarina uygun olmali

2.Dental kullanima uygun olmalidr. | OB _
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3.Basingl sterilizasyona uygun tiretilmis olmals, {izerinde marka ve kodu yazilmis
olmalidir.(Numuneler otoklavda denenecektir.)

4.Ayna gergevesi aynay: tam olarak sarmali, ayna gergeve i¢inde sallanmamali ve
dénmemelidir.

5.Boyutlar1 kurumuzca belirlenecektir.
6.Numunesi goriiliip, denenecektir.

7. Alinacak olan tibbi sarf malzemenin miadinin dolmasina 3 (ii¢) ay kalan iiriinlerin tedarikci
firmaya bildirilmesi ile tedarikgi firma tarafindan fiyat farki veya ek bir maliyet talep
edilmeksizin degisimi saglanacaktr.

16)AYNA SAPI
1.(Ni-cr) paslanmaz gelikten yapilmis olmali,

2.Dental kullanima uygun ve basingl: sterilizasyona uygun tiretilmis olmalidir. .(Numuneler
otoklavda denenecektir.)

3.Uzerinde marka ve kodu yazilmis olmals,

4. Uzerinde temizligi zorlastiracak girintili ¢ikintihi alanlar olmamali, tutmay1 kolaylastirmak
i¢in kdsegen yapida olmali,

5.Numunesi goriilecektir.
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6. Alinacak olan tibbi sarf malzemenin miadinin dolmasina 3 (iig) ay kalan iiriinlerin tedarikgi
firmaya bildirilmesi ile tedarikei firma tarafindan fiyat farki veya ek bir maliyet talep
edilmeksizin degisimi saglanacaktir.

17:) BISTURI SAPI

1-Alet paslanmaz gelikten olmalidir

2-Otoklav edilebilir olmali, kararma yapmamalidir

3-kolay temizlenir ve yassi olmahdir.

4-Markasi ve imal yeri aletin {izerinde yer almal ve silinmesi miimkiin olmamalidir.

18.)BOND FIRCASI

1. Uzun sapli, pamuk uglu olmali ve ucu egimlendirillerek stabil kalabilmelidir.
2. Ozel plastik ve i¢ini gosterebilen kutularda olmalidir.
3. Kutudan her seferinde bir adet firga alinabilecek mekanizma olmalidir.

4. Uriin orijinal ambalajinda, markas, tiretici firmasi; kullanim kilavuzu, CE belgesi ibaresi
icermelidir.

5. Kutu igerisinde en az 50 adet olmal.. _
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6. Uygulama sirasinda pamuklanmamali ve digte eklentiye sebep olmamali
19. CAM IYONOMER KAIDE SIMAN

Kondanse edilebilmeli ve posterior bélge dislerinde rahatlikla kullanilabilmeli
Kapsiil formunda olmali

Igerisinde 5.7 ml conditioneri bulunmali

6 ay sonrasindaki asinmas1 kompozitte yakin olup 10 pm'den az olmali

Cam iyonomer dolgu maddesinin renkleri bulunmali bunlar A1, A2, A3, A3.5,B1, B2, B3 ve
C4 renklerinden olugmali renk skalasinda rengi mutlaka bulunmali

Renk segenekleri talebe gére tek renk veya asorti olarak sunulabilmeli

Cam iyonomer dolgu materyalinin sertlesme siiresi karistirmanin basladig1 andan itibaren
enfazla 2,30 dk olmal

Kapsiil karitiricida en fazla 10 saniye karigabilmeli, iirtin kapsiil kiriciya ihtiyag¢ duyulmadan
sadece kapsiil tabancasi ile kullanima uygun olmali

Cam iyonomer dolgu maddesi kimyasal olarak sertlesmeli

Cam yapist hibrit yapida olmal: yiiksek reaktif FAS cam dolduruculari icermeli. Bu
doldurucularin ortalama partikiil bityiikliigii 4 mikron metreden kiigiik olmali. Ana
dolduruculari partikiil biiyiikliigii 25 mikro metreden kiigiik olmali, esneme enerjisi vernik ile
kullanilmadiginda en az 0,09 MPA olmali. Esneme kuvveti vernik ile kullanildiginda ise 45
MPA tizerinde olmali

Uriin yiiksek viskozitede olmali

Uriin Bisfenol-A ve HEMA igermemeli

Flor salinimi yapmali ve zaman iginde yeniden sarj olmali

Flor salinim1 100 giiniin sonunda 1000 pg/cm? iizerine ulasmali
Radyoopak olmali

Siit diglerinde dolgu maddesi ve kompozit restorasyonlarin altina kaide maddesi olarak
kullanilabilmeli

Yetigkin hastalarda daimi dolgu maddesi olarak Simif I ve genis Simif II kavitelerde
kullanilabilmeli ;

20. CAMIYONOMER YAPISTIRMA SIMANI

Metal, metal-seramik, zirkonyum, aliimina, inlay, onlay, kron, k&prii ve ortodontik bantlarin
daimi simantasyonuna uygun olmalidir.
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Cam iyonomer esasli (glass ionomer) olmali, yﬂksekl biyouyumluluk géstermelidir.

Dis dokularina (dentin ve mine) kimyasal olarak baglanabilmelidir.

Uzun stireli flortir salinimi yaparak sekonder ¢iiriikleri nleme &zelligine sahip olmalidir.
Radyografide (réntgende) net bir gekilde goriilebilmelidir (radyopak).

Ince film kalinligina sahip olmali, yapistirma sonrasi okliizyonu bozmamalidir.

Manuel (toz/likit) veya kapsiil (karigtirma cihazina uygun) formunda olmali; kolay
karigtinlabilir ve uygulanabilir olmahdur.

Oda sicakhiginda (23°C) yeterli ¢aligsma siiresine (en .az 2-3 dakika) sahip olmalidur.
Agiz ortaminda hizli sertlesmelidir.

Agiz i¢i sivilarinda diisiik ¢oztintirliige sahip olmali ve kenar sizintist yapmamalidir.
Dogal dis rengine uygun, estetik opaklikta olmalidir.

Pulpa ve dis etleri ile dost olmali, toksik etki géstermemelidir.

Urtin, orijinal ambalajinda ve agilmamis sekilde teslim edilmelidir.

Ambalaj tizerinde tiretim ve son kullanma tarihleri bulunmalidur.

Teslimat tarihinde tirtinlerin miadi (raf mrii) en az 2 yil olmahdir.

21. GCINKO FOSFAT SIMAN

) Cinko oksit igerikli toz ve fosforik asit igerikli likit éolﬁsyondan olusan

80 gr. toz, 55 gr likit formunda, '
Restoratif materyaller altinda kaide materyali I
Kutularin izerinde tiretim tarihi ve son kullanim tarihi yazili olmalidir.

Sudan, havadan ve 1giktan etkilenmeyecek sekilde saglam ambalajli olmalidir.

Orijinal ambalajinda olmaldir.

22.CINKO OKSIT OJENOL OLCU MADDESI

Cinko oksit (beyaz/agik renk) ve ojenol (genellikle kahverengi/farkli renk) bazli iki tlip pasta
seklinde olmalidir. Paket igeriginde en az 150g baz pasta ve 60g ojenol pasta (katalizor)
bulunmalidir

: Pastalar 1:1 hacimsel veya 2.5:1 kiitlesel oranda karigtirllmahdir. Karistirma stiresi yaklagik

30 saniye-1 dakika arasinda olmahdur.
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Karigtirma baglangicindan itibaren 2-3 dakika ¢alisma siiresine sahip olmali ve toplamda 4-6
dakika i¢inde agiz iginde sertlesmelidir Hacettepe Universitesi.

Orta/diisiik viskoziteli (akigkan) olmali, mukozaya basing uygulamadan detay alabilmelidir.
Sertlestiinde yari-sert (rijit) bir yap1 olusturmal ve boyutsal kararlihgini korumalidir.

Orijinal, kullanilmamig ambalajinda olmali, tiip anahtarlari ve karistirma pedi pakete dahil
olmalidur.

Teslim tarihinden itibaren en az 2 yil miatli (SKT)
23.CINKO OKSIT OJENOL SIMAN

Ginko oksit (beyaz/agik renk) ve ojenol (genellikle kahverengi/farkli renk) bazli iki tiip pasta
seklinde olmalidir. Paket igeriginde en az 150g baz pasta ve 60g ojenol pasta (katalizér)
bulunmalidir Hacettepe Universitesi.

Pastalar 1:1 hacimsel veya 2.5:1 kiitlesel oranda karistirilmalidir. Karigtirma stiresi yaklagik
30 saniye-1 dakika arasinda olmalidir.

Karigtirma baslangicindan itibaren 2-3 dakika ¢alisma siiresine sahip olmali ve toplamda 4-6
dakika i¢inde agiz i¢inde sertlesmelidir Hacettepe Universitesi.

Orta/diisiik viskoziteli (akiskan) olmali, mukozaya basing uygulamadan detay alabilmelidir.
Sertlestiinde yari-sert (rijit) bir yap: olusturmali ve boyutsal kararliligini korumalidir.

Orijinal, kullanilmamig ambalajinda olmali, tiip anahtarlari ve karigtirma pedi pakete dahil
olmalidur.

Teslim tarihinden itibaren en az 2 yil miathi (SKT)
24 KALEM: DAVYE TAKIMI (YETISKIN)
1. Davyeler 10’lu set halinde yetiskin tip davye olmalidir.

2. Davyeler paslanmaz gelikten imal edilmis olmali, krom kaplama olmamalidir, polisaj
diizgiin ve '

purtizsiiz olmalidir.

3. Davyelerin saplari tedavi sirasinda elde kaymayacak sekilde olacak ancak davye temizligini
zorlagtiracak ve eli rahatsiz edecek kadar yiv veya piitlir igermeyecektir.

4. Davyelerin gekli diglerin anatomik yapisina uyum gésterecek, disleri zedeleyebilecek sivri
olusumlardan arinmig olmalidir, Davyelerin agiz yapilarindaki bosluklar ergonomiyi
bozmayacak sekilde olmalidir.

5. Davyelerin elle tutulan yiizeyindeki (sap kismindaki) retansiyon saglayan tirtikli veya
piirtizli kisim eli acitmayacak sekilde olacak hemen boynun altinda baglamayacak ancak tiim
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tutucu dis yiizey boyunca olacaktir. Tutucu kismin (sap kismin) ig tarafinda retansiyon
saglayan piiriizliiliik olmayacaktir.

6. Davyelerin sap kismi (elle tutulan kism1) esnek olmali (esnemelidir.

7. Her tiirlii dezenfektan soliisyona uygun olmalidir.Her tiirlii dezenfektan soliisyonunda ve
sterilizasyon kosullarinda korozyana ugramamali, bozulmamalidir.

8. Aletler lizerinde iiretici firmanin ad: veya logosu, katalog numarasi ve markasi yazili olup
bu yazi silinmeyecek sekilde olacaktir.

9. Aletler tizerinde kuruma verilis tarihi ve garanti bitig tarihi aletin tizerine silinmeyecek
sekilde yazilmalidir.

10. Aletlerin {izerinde markasu, tiretici fabrikanin ad1 , aletin katalog kod numarasi , CE isareti
, datamatrix kodu , fabrika ¢ikis tarihi , paslanmaz ¢elikten olanlar iizerinde de * stainless *
ibaresi ve aletlerin ait oldugu bsliim ad1 kisaltilmig olarak silinmeyecek sekilde lazer yontemi
ile yazil olacaktir. Film baski (elektro stamp) yontemi ile basilan yazi ve ibareler zamanla
silinebildigi ve deformasyona ugradiklarindan kabul edilmeyeceklerdir. Bu 6zellikler ihaleye
verilecek numune malzemeler {izerinde de aranacaktir.

11. Teklif edilecek aletlerin tiretildigi ¢elik hammaddesinin Uluslar aras1 DIN 58298/2010
normlarinda belirtilen HRC Rockwell Sertlik Standartlarina gore setlik degerleri; kesici aletler
I¢in 50-58 Hrc , tutucu aletler igin 40-48 Hrc olarak belirtilen degerlerde Olacaktir, Ayrica
¢eligin yapisinda bulunan ve geligin dayanmim 6zelliklerini bozan Karbon, Mangan, Fosfor,
Kiikiirt , Nikel , Silisyum , Molibden ve Vanadyum gibi elementler %1 (bir) den fazla
bulunmamalidir. Uriinlerin kalitesini ifade eden bu belgenin ash, ash idarece goriilmiis
niishalar veya noter tasdikli olarak , yabanci dilde verilecek olanlar Tiirkge terciimeli ve noter
tasdikli olarak ihale dosyasinda verilecektir.

12. Teklif edilen cerrahi aletler igin yerli aletlerde iiretici firma veya yabanci mensei
iirtinlerde ithalat¢1 firmas: tarafindan ihale yili i¢erisinde Devlet Kamu Kurum ve
Kuruluslarina ait Laboratuvarlarca yapilmis test sonuglari ash veya noter onayh olarak ihale
dosyasinda sunulmalidir. Bu belgeleri ibraz etmeyen isteklinin teklifi degerlendirme dis1
birakilacaktir. Bu testler asagida verildigi gibi olmalidir;

13. A') TS 5172 EN ISO 13402 T1bbi aletlerde kullanilan metal malzemenin korozyon
deneyleri standardina gore 1 ( bir ) adet eklemli ve tutucu cerrahi alet korozyon test
raporu.(Bu standart raporda agik¢a yazacaktir.)

14. B ) TS 5172 EN ISO 13402 Tibbi aletlerde kullanilan metal malzemenin korozyon
deneyleri standardina gére 1 ( bir ) adet eklemsiz ve tek parga alet korozyon test raporu.(Bu
standart raporda agikga yazacaktir.)

15. C) Kesici , kaziyici veya delici 6zellige sahip eklemli yada eklemsiz tek parga en az 1 (
bir ) alet i¢in TS EN ISO 6508-1 standardina gére yapilmis HRC Rockwell Sertlik deneyi
raporu ( 50-58 HRC arasinda olmali ). (Bu standart raporda agik¢a yazacaktir.)
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16. D ) Tutucu 6zellige sahip ve eklemli en az 1 ( bir ) alet icin TS EN ISO 6508-1
standardina gore yapilmig HRC Rockwell Sertlik deneyi raporu ( 40-48 HRC arasinda olmali
). (Bu standart raporda agik¢a yazacaktir.)

17. Teknik komisyonumuz uygun gérdiigiinde daha sert ¢elikten mamul, aletlerin kirilmaya
direngli, kesme kapasitesi yiiksek ve korozyona daha direngli iriinii test sonucundan segerek
tercih edebilecektir.

18. Davyeler 135°C de otoklavda gazli veya buharli olarak sterilizasyona uygun olmalidir.

19. Teklif edilecek Cerrahi aletler fabrikasyon, is¢ilik ve malzeme hatalarina karsi en az 2
(ik1) y1l ticretsiz garantili, bu siirenin bitiminden itibaren 5 (bes) yil iicreti mukabilinde yedek
par¢a ve servis garantili olacaktir. Garanti iiretici, ithalat¢1 ve istekli firmalar tarafindan ayri
ayri verilecektir. Teklif edilen iiriiniin ithal marka olmasi durumunda, tiretici firmanmn garanti
belgesi mensei iilkenin noterlik ve apostil tasdiklerine havi olmal, Tiirkge terciimeli ve noter
onayli olarak sunulmalidir. Diizenlenen garanti belgelerinde kurum adi ve ihale kayit
numarasinin yazmasi ve ihale yili igerisinde diizenlenmis olmasi zorunludur. Bu belgeyi ihale
dosyas igerisinde ibraz etmeyen isteklilerin teklifleri degerlendirme disi birakilacaktir.

25.DAVYE TAKIMI PEDIATRIK
Takim seklinde pediatrik davye olmalidir

2. Davyeler paslanmaz gelikten imal edilmis olmali, krom kaplama olmamalidr, polisaji
diizgiin ve

ptirlizsiiz olmalidir.

3. Davyelerin saplar tedavi sirasinda elde kaymayacak sekilde olacak ancak davye temizligini
zorlastiracak ve eli rahatsiz edecek kadar yiv veya piitiir icermeyecektir.

4. Davyelerin sekli dislerin anatomik yapisina uyum gosterecek, disleri zedeleyebilecek sivri
olusumlardan arinmig olmalidir, Davyelerin agiz yapilarindaki bosluklar ergonomiyi
bozmayacak sekilde olmalidir.

3. Davyelerin elle tutulan yiizeyindeki (sap kismindaki) retansiyon saglayan tirtikli veya
piiriizlii kisim eli acitmayacak sekilde olacak hemen boynun altinda baglamayacak ancak tiim
tutucu dis ylizey boyunca olacaktir. Tutucu kismin (sap kismin) i¢ tarafinda retansiyon
saglayan pirtizliliik olmayacaktir.

6. Davyelerin sap kismi (elle tutulan kism1) esnek olmali (esnemelidir.

7. Her tiirlii dezenfektan soliisyona uygun olmalidir.Her tiirlii dezenfektan solisyonunda ve
sterilizasyon kosullarinda korozyana ugramamali, bozulmamalidar.

8. Aletler tizerinde tretici firmanin adi veya logosu, katalog numarasi ve markast yazili olup
bu yazi silinmeyecek sekilde olacaktir.




9. Aletler tizerinde kuruma verilis tarihi ve garanti bitis tarihi aletin tizerine silinmeyecek
sekilde yazilmalidir.

10. Aletlerin tizerinde markasu, iiretici fabrikanin adi , aletin katalog kod numarasi , CE isareti
, datamatrix kodu , fabrika ¢ikis tarihi , paslanmaz gelikten olanlar iizerinde de “ stainless *
ibaresi ve aletlerin ait oldugu béliim ad kisaltilmis olarak silinmeyecek sekilde lazer yontemi
ile yazili olacaktir. Film baski (elektro stamp) yéntemi ile basilan yazi ve ibareler zamanla
silinebildigi ve deformasyona ugradiklarindan kabul edilmeyeceklerdir. Bu &zellikler ihaleye
verilecek numune malzemeler iizerinde de aranacaktir.

11. Teklif edilecek aletlerin tiretildigi gelik hammaddesinin Uluslar arast DIN 58298/2010
normlarinda belirtilen HRC Rockwell Sertlik Standartlarina gére setlik degerleri; kesici aletler
I¢in 50-58 Hrc , tutucu aletler i¢in 40-48 Hrc olarak belirtilen degerlerde Olacaktir. Ayrica
¢eligin yapisinda bulunan ve geligin dayanim ozelliklerini bozan Karbon, Mangan, Fosfor,
Kikiirt , Nikel , Silisyum , Molibden ve Vanadyum gibi elementler %1 (bir) den fazla
bulunmamalidir. Uriinlerin kalitesini ifade eden bu belgenin asli, ash idarece goriilmiis
niishalari veya noter tasdikli olarak , yabanci dilde verilecek olanlar Tiirkge terciimeli ve noter
tasdikli olarak ihale dosyasinda verilecektir.

12. Teklif edilen cerrahi aletler igin yerli aletlerde iiretici firma veya yabanci mensei
trlinlerde ithalatg1 firmasi tarafindan ihale yih i¢erisinde Devlet Kamu Kurum ve
Kuruluglarina ait Laboratuvarlarca yapilmis test sonuglari asli veya noter onayli olarak ihale
dosyasinda sunulmalidir. Bu belgeleri ibraz etmeyen isteklinin teklifi degerlendirme dis1
birakilacaktir. Bu testler agsagida verildigi gibi olmalidr:

13. A) TS 5172 EN ISO 13402 Tibbi aletlerde kullanilan metal malzemenin korozyon
deneyleri standardina gore 1 ( bir ) adet eklemli ve tutucu cerrahi alet korozyon test
raporu.(Bu standart raporda agik¢a yazacaktir.)

14. B ) TS 5172 EN ISO 13402 Tibbi aletlerde kullanilan metal malzemenin korozyon
deneyleri standardina gore 1 ( bir ) adet eklemsiz ve tek parca alet korozyon test raporu.(Bu
standart raporda agikg¢a yazacaktir.)

15. C) Kesici , kaziyic1 veya delici 8zellige sahip eklemli yada eklemsiz tek parga en az 1 (
bir ) alet i¢in TS EN ISO 6508-1 standardina gore yapilmis HRC Rockwell Sertlik deneyi
raporu ( 50-58 HRC arasinda olmali ). (Bu standart raporda agik¢a yazacaktir.)

16. D ) Tutucu 6zellige sahip ve eklemli en az 1 ( bir ) alet igin TS EN ISO 6508-1
standardina gore yapilmig HRC Rockwell Sertlik deneyi raporu ( 40-48 HRC arasinda olmali
). (Bu standart raporda agikga yazacaktir.)

17. Teknik komisyonumuz uygun gérdiigiinde daha sert ¢elikten mamul, aletlerin kirilmaya
direngli, kesme kapasitesi yiiksek ve korozyona daha direngli tirtinii test sonucundan secerek
tercih edebilecektir.

18. Davyeler 135°C de otoklavda gazli veya buharli olarak sterilizasyona uygun olmalidur.
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19. Teklif edilecek Cerrahi aletler fabrikasyon, is¢ilik ve malzeme hatalarina kars: en az 2
(ik) y1l ticretsiz garantili, bu siirenin bitiminden itibaren 5 (bes) yil iicreti mukabilinde yedek
parga ve servis garantili olacaktir. Garanti tiretici, ithalate1 ve istekli firmalar tarafindan ayr
ayn verilecektir. Teklif edilen tirtintin ithal marka olmas: durumunda, iiretici firmanin garanti
belgesi mengei iilkenin noterlik ve apostil tasdiklerine havi olmali, Tiirkge terciimeli ve noter

26:KAMA

1.Ahgap koni seklinde dolgu yapiminda ara yiizde matriksi sekillendirmek tizere tasarlanmis
olmalidir.

2. Muhtelif ebatlar kutu igeriginde renkleriyle ayirt edilmis olmalidir. Kutu kolay agilip
kapanabilir olmali, israfa neden olmamalidir.

3.Hijyenik sekilde kullanima uygun en az 100 liikk kutularda olmalidur.
4. Kolay deforme olmamalidur.
5.Numunesi goriiliip denenecektir.

6. Alinacak olan tibbi sarf malzemenin miadinin dolmasina 3 (ii¢) ay kalan tirtinlerin tedarikgi
firmaya bildirilmesi ile tedarikei firma tarafindan fiyat fark: veya ek bir maliyet talep
edilmeksizin degisimi saglanacaktir.

27:DENTAL ALCI BICAGI

1- Hastanede kullanilan yikama soliisyonlari ve dezenfektan maddelerde hasar gbérmeyen,
lekelenmeyen 6zellikte olmalidir.

2- Paslanmaz gelikten imal edilmis, kesici agizlar1 disinda yiizeyi diizgiin ev piiriizsiiz
olmalidir.

3- Uzun siireli kullanima uygun olmalidir.

28:DENTAL BEYAZ ALCI

Dental 6l¢ii model i¢in uyumlu olmalidir.
Beyaz al¢1 olmalidir.

Tip 1 veya 2 olmalidir,

En az 1 adet numune verilecektir.

Ihaleyi kazanan firma-tiiketilmemis-tirtinii son kullamlma siirelerinin dolmasina 6 ay kala
firmaya bildirilmesi  kaydiyla, malzemeyi sartnameye uygun veni miatlari ile en geg 15 giin
iginde (fiyat artis1 gdzetmeksizin) degistirmelidir.
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Uriiniin uygunluguna ihale komisyonunun teknik tiyeleri tarafindan numuneler
degerlendirilerek (gerektiginde hasta tizerinde kullanilarak) karar verilecektir.

29:DENTAL RULO PAMUK

1. 600 Adetlik paketlerde ve steril olmalidir.

2. Tikiirtigii Iyi emmelidir.

30: DENTAL SAKSIN(TUKURUK EMICI. TEK KULLANIMLIK)
1.Plastik tek kullanimlik olmali ve ambalajinda en az 100 adet olmalidur.
2.Igerisinde stabiliteyi saglayici tel olmalidir.

3.Bikiilme sirasinda deforme olmamali emisi engellememelidir.

4. Unitlerin standart aspirasyon uglarina adapte olmaildlr.

5. Salyangoz tip olmayacaktir.

6.Ug filtre kismi1 kolayca ¢ikmamalidir.

7. Numunesi goriiliip denenecektir.

8. Alinacak olan tibbi sarf malzemenin miadinin dolmasina 3 (ii¢) ay kalan {iriinlerin tedarik¢i
firmaya bildirilmesi ile tedarikgi firma tarafindan fiyat fark: veya ek bir maliyet talep
edilmeksizin degisimi saglanacaktir.

31:DENTAL SERT ALCI

1. Sabit ve hareketli protezlerin model yapiminda kullanilacaktir.
2. Toz. su karigtirma oran1 100 gr./30 ml. olmalidir. |

3. Donma Siiresi 10. 15 dk. arasinda olmahdir.”

4. Brinell sertlik degeri minumum 80 N/mm olmalidir.

5. En az 1 kg.lik aliiminyum folyo ambalajda olmalidur.
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6. Algi partikiilleri ince gren yapisinda olmahdir.

7. Cabuk sertlesmelidir.

8. Kirilgan olmamalidir.

9. Olgiiyii detayh bir sekilde dublike edebilmelidir.

10. Uretim ve son kullanma tarihi iizerinde olmali ve miadi en az 18 ay olmalidir.

11. Ambalaji tizerinde tiretildigi tilke ady, iiretici firmanin ad1 veya logosu, katalog numarast
yazili olup bu yazi silinmeyecek sekilde olmalidir.

32:DENTAL SPREADER

Blister ambalaj seklinde olmalidir.

Parmakta uygulanabilir tipte olmalidir.

15-40 seklinde olmalidir.

Saplari plastik olup, renklendirilmis numara kodlarinda olmalidir.

5. Sterilizasyona uygun olmalidir.

33.DIS HASTA ONLUGU DISPOSABLE (TEK KULLANIMLIK)
Su gegirmez, tek kullanimlik, naylon énliik. En az 80 adetlik rulo halinde olmalidir.

Rulo halinde olmali ve 6nliikler tekli yerlerinden kolayca ayrilabilmelidir. Onliiklerin alt
naylon Ust tarafi havlu kagit olmahdir.

Baglama yeri saglam olmali kopmamalidir.

Muayene komisyonumuz tarafindan denenmek iizere orjinal ambalajinda 1 rulo numune
verilecektir

34.DIS OLCU KASIGI TEMIZLEME MALZEMESI

Alet temizleme firgasinin gévde ve sapi dayanikli sert plastik malzemeden tiretilmis ve uzun
Omiirlii olmalidir.

Alet temizleme firgasi gabuk deforme olmayacak sekilde iiretilmis ve kimyasallara kars1
dayanikh olmalidir.

Alet temizleme firgasi depolandiginda en az 1(bir) y1l herhangi bir degisiklige ugramaksizin
teslimat anindaki nézelliklerini koruyacak sekilde olmalidir. Degisiklik oldugu takdirde yenisi
ile degistirilecektir.

Muayene komisyonumuz tarafindan denenmek iizere orjinal ambalajinda numune verilecektir
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35.DIS UNIT FOTOY KILIFI

Urtinler 45 gr nonwoven kumagtan imal edilmis olmahdur.

* Kenarlar1 dayanikli 1 cm eninde 6rme lastikli olmalidir.

Ug par¢a halinde baslik, sirtlik ve oturak i¢in uygun dlgiilerde olmalidir.

36. DIS UNITI TABLA ORTUSU

On Yiiz Emici Ozelligi Olan Kagit olmali

Arka Yiiz Sivi Gegirmez PE Film Kaplama olmali

Yaprak Olgiisii: en az 24cm x 30cm'den perfore ve en az 100'liikk paketlerde diiz olmalidir.
Orijinal ambalajinda olmah

Tabla ortiilerinin kontaminasyona ugramamast i¢in ambalajin agma yeri belirgin bir sekilde
isaretli olmali ve rahat agilmalidir. Ambalaj iizerinde tiretim ve son kullanma tarihi bulunmali,
Malzemenin tesliminde tizerindeki iiretim ve son kullanma

tarihlerine gore en az 18 ay raf 6mrii olmal.
Muayene komisyonumuz tarafindan denenmek tizere orjinal ambalajinda numune verilecektir
37.NITI ROTARY DONER KANAL EGES]

1.Kanal egeleri “’Isil iglem™” teknolojisi (heat treated), **On Biikiilme’® hafiza kontrollii
Nikel-Titanyumlardan tiretilmig olmalidir. Bu 6zelligi iiriin etiketinin tizerinde yazili
olmalidir.

2.Ege yiizeyinde 1sil-isleme tabi tutuldugunu gosteren renkler olmalidir.
3.Egeler yiizey cilalama (Electropolishing) islemine tabi tutulmug olmalidir.

4.Egeler kanalin yapisina gore sekillenebilmeli kullanim sonrasi sterilizasyon esnasinda veya
harici 1s1 verildiginde ege ilk yapisina dénebilmelidir

5.En az 6 adet ege igeren plastik kutu ambalajlarda olmalidir.
6.Rotary doner sistem harekete uygun esnek ve kirilmaya karsi dayanikli olmalidir.
7.Kanal egelerin ug kalinhigini belirten ISO standartina uygun ege renk kodlarinda olmalidir,

8. Klinik ortaminda egelerin taper agisinin karigikligim engellemek icin egelerin Handle
(piring) olan kisimlarinda taper agilarini gosteren gizgi veya rakam olmalidir.

9. Perforasyon ve basamak olusumunu engellemek igin kesmeyen giivenli ug sistemi
olmalidir.

10. Renk halkasi olan kanal egeleri 21, 25 ve 31 mm secenekleri olmalidir. ’
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11. Kanal aletinin {izerinde ¢aligma boyunu gésterir milimetre ¢izgiler bulunmalidir.

12. Taper agilar1 % 4 olmadir. 15,20,25,30,35.,40, Sorti boylarinda olmalidir. 15 -40 asorti set
olarak temin edilebilir olmalidir.

14.Minimal invaziv ve daha esnek olmas igin egelerin saft kalinhig (tel kalinligi) 0.80 mm
veya 1.00 mm olmahdir.

15.Sterilizasyon ve dezenfeksiyon ile korozyona ugramamalidir.

16. ihaleye numune gonderilecektir.

38.DUAL CURE REZIN SIMAN

Hem kimyasal hem de 151kla sertlesen 6zellikte bir yapistirict malzemedir.

Sertlesme Yontemleri: Bu siman hem 151k (LED veya UV) hem de kimyasal reaksiyonla
sertlegir. Isikla sertlesme, izl ve yiizeysel sertlesme saglar, kimyasal sertlesme ise derin
bolgelerde tam sertlesmeyi garanti eder.

Kullanim Alanlari: Ozellikle dis kaplamalari, dolgular, inley-onley restorasyonlari ve
ortodontik braketlerin yerlestirilmesinde kullanilir.

Avantajlar: Isik ve kimyasal sertlesme kombinasyonu, malzemenin tiim alanlarda etkili bir
sekilde sertlesmesini ve gii¢lii bir bag olugturmasini saglar.

Estetik gereksinimleri karsilamak igin seffaf veya dl$ rengine uygun formiilasyonlarda
bulunmalidir

Dual cure rezin siman, dig restorasyonlarinda dayamklilig ve giivenilirligi artirarak etkili bir
yapistirma saglamalidir

Muayene komisyonumuz tarafindan denenmek iizere orjinal ambalajinda numune verilecektir
39.EL ANTISEPTIK SOLUSYONU (EL DEZENFEKTANI)

El antiseptigi olarak %70-90 oraninda n-propanol, etanol ve izopropanol’den en az ikisinin
kombinasyonu veya en az %70 etanol icermelidir.

Uriin kullanima hazir formda olmalidir.

Eli yamusatan kimyasal maddelerin vermis oldugu zarar1 en aza indirgeyen gliserol maddesi
vb. igermelidir.

Kullanictya toksik olmamalidir, Sik kullanimda cilde zarar vermemelidir.

Kullanim 6ncesi herhangi bir katki maddesi eklenmesine, kullamimdan sonra su ile
durulamaya ve kurulamaya gerek olmamalidir.

Uriin, orijinal ambalajinda kilitli kapakli olmalidir.
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Uriiniin raf 6mrii 2 y1l olmalidir.

Uzerinde soliisyonun igerigi, iirtin kullanimi, son kullanma tarihi, kullanim ile ilgili
agiklamalar, yanici ve toksik etkilerine iliskin uyarilar bulunmalidir. Tiirkce etiketi
bulunmalidir.

Soliisyon, hijyenik ve cerrahi el dezenfektan: olarak kullanima uygun olmali, patojen
mikroorganizmalara (Mikobakteriler dahil bakteriler, mantarlar ve polioviriis dahil viriislere)
kars1 etkin olmalidir.

Saglik Bakanlig tarafindan verilen Biyosidal Uriin Ruhsatina sahip olmalidir.
Ambealajlar tizerinde son kullanma tarihi ve teknik &zellikleri belirtilmelidir.

Uriinlerin Tiirkiye ilag ve Tibbi Cihaz Ulusal Bilgi Bankasina (TITUBB) ve/veya Uriin Takip
Sistemine (UTS) kayd: aranmayacaktr.

40.ELEVATOR BEIN
Malzemeler paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

Malzemelerin her birinin tizerinde katalog numaralari ve imalat: yapilan iilkenin ad yazili
olmali ve silinmesi miimkiin olamamalidir.

* Malzemelerin polisaj1 piiriizsiiz ve diizgiin olmalidir.

* Malzemeler egilmeye ve biikiilmeye karst direngli olmalidir. Malzemenin avug i¢ine oturan
bir sap kismu, sap kismindan dik agiyla ¢ikan bir gévde kismi ve de kazayagina benzer bir ug
kismi olmalidir. Malzemeler distal ve mezial kiklerde kullanilmak iizere 2 ayri tipte
olmalidir.

Ebat ve ¢esitleri komisyonca segilecektir.
41.ELEVATOR CRYER
Malzemeler paslanmaz ¢elikten imal edilmis olmalidir.

Malzemelerin her birinin tizerinde katalog numaralar ve imalat: yapilan iilkenin ad yazili
olmali ve silinmesi miimkiin olamamalidir.

Malzemelerin polisaji piiriizsiiz ve diizgiin olmalidir.
Malzemeler egilmeye ve biikiilmeye kars1 direngli olmalidir.
Malzemeler distal ve mezial koklerde kullammak tizere 2 ayri tipte olmalidir.

Ebat ve ¢esitleri komisyonca segilecektir.

42 EPOKSI REZIN ESASLI KANAL DOLGU PATI

< Hq
NWTAS S St . N)S@*’b‘s A L y=—
A e I A



Bisfenol-A epoksi rezin, bisfenol-F epoksi rezin, kalsiyum tungstat ve zirkonyum oksit gibi
radyopak maddeler igermelidir.

A ve B pastasi seklinde ¢ift tiip veya otomatik karistiric siringa formunda, 1:1 oraninda
karigtirilabilir olmalidir. '

23°C'de minimum 4 saat (veya 35-45 dakika arali1) ¢alisma siiresi sunmalidir.

37°C'de ortalama 8-10 saat (veya daha hizl) iginde sertlesmelidir.

Yiiksek sizdirmazlik (sealing) 6zelligi géstermelidir. -

Dentin duvarina baglanma orani en az 6.24 MPa olmalhidir.

Polimerizasyon biiziilmesi minimum (en az 1.76 oraninda) olmalidir.

Radyografilerde net goriilebilmelidir (kalsiyum tungstat/zirkonyum oksit icerikli).
43.FERRIK SULFAT

Ph's1 1 olan %15.5 ferrik siilfat icermelidir.

Saniyeler iginde kanamay1 durdurmalidir

Kanama kontrolii, doku diizenleme ve pulpatomiler igin etkili ve kullanimi kolay olamlidir.

Ambalaj lizerinde tiretim ve son kullanma tarihi olmali ve miadi teslim tarihinden sonra en az
iki(2) y1l olmahidir

Uriin orijinal ambalajinda, Tiirk¢e kullanma kilavuzu, iiretim yeri, markasi,iiretici firmanin
adi ve logosu katalog numarasi, CE belgesi ibaresi yazili olmalidir.

Uriin numunesi verilecektir.

44.GATES GLIDDEN

Paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.
Kirilmaya kars: yiiksek direngte olmalidir.
200°C 'ye kadar steril edilebilmelidir

Frezler orijinal kutularinda 6'li (altil1) olarak ve her bir frez kutusundan tek tek
¢ikartilabilecek sekilde paketlenmis olmalidir.

Frezler diiz agih olmali, uzunlugu 32 mm (+2mm), kesici uzunlugu 19 mm (+2mm) olmalidir.

Frezler istenilen numaralarda 6'li paketlenmis hem sorti hem de asorti (1-6 numara) paketler

halinde temin edilebilmelidir.
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Anguldurvaya takilabilecek 6zellikte olmalidir. Baghklara ¢ikarip takilmasi kolay olmalidir.
Frezler, endodontik giris kavitelerinin agiminda kanal igerisinde kullanima uygun olmalidir
Teslim tarihinden itibaren kullanim siiresi en az 18 ay olmalidur.

45.GECICI DOLGU MATERYALI

Dolgu materyali nem altinda kendiliginden sertlesen, kaviteleri gegici olarak doldurmak
amaci ile kullanima uygun olmalidir.

Gegici dolgu maddesi agiz sivilan ve ilaglar igin gegirgen olmamahidir. Tek par¢a halinde
artiksiz uzaklastirilabilmelidir.

Uriin 28 gramlhik cam kavanozda ve kapag sizdirmaz contali olmalidir. Saklama kosullar:
250C ve tizerinde olmalidir.

CE 0123'e uygun olmal ve bu liriniin {izerinde belirtilmis olmalidir. Son kullanma tarihi sise
lizerinde ve 6zel karton kutu tizerinde yazili olmalidir.

En az 18 ay raf émrii olacak sekilde olmalidir.
46.GECICI KRON YAPISTIRICI

Ojenol igermeyen (Non-eugenol) gegici siman olmalidir. Ojenol, daimi simanlarin (6zellikle
rezin siman) polimerizasyonunu engelleyebilir.

Gegici kron ve kopriilerin yapistirilmasi i¢in uygun olmalidir.
Kolayca karigtirilabilir ve uygulanabilir, akicilig1 diisiik (tiksotropik) olmalidir.

Gegici restorasyonun daimi restorasyon yapilana kadar yerinden ¢ikmasini engelleyecek kadar
giiclti, ancak sokiiliirken dige zarar vermeyecek kadar zayif olmalidir.

Fazla siman, dis eti cebinden kolayca temizlenebilmelidir.
Gegici restorasyon altinda marjinal sizintiy1 engelleyerek hassasiyeti 6nlemelidir.

Kullanim kolaylig1 agisindan iki siringa (baz-katalizér) veya otomatik karistirma uglu siringa
formunda olmalidir.

Teslimat tarihinden itibaren en az 2 yi1l miath olmalidur.
Uriin CE belgesine sahip olmal ve Tiirk¢e kullanim kilavuzu bulunmalidir.

47.GUTTA PERCHA-ACILI(MUHTELIF)

Her kutuda 0.4 agili giita-perka olmalidir.

Kanala uygulama esnasinda kolay biikiilmemeli ve kolayca kirilmamalidir.
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Giita-perkalarin sapinda boyutlarina uygun farkh renk baghigi igermelidir.

[SO 6877:2006 Slgiilerinde, tizerinde mm’lik isaretleme dereceleri lazer ile isaretlenmis
olmali.

Kaliteli radyoopak malzemeden yapilmis olmalidir.

Dokuya uyumlu olmalidir.

Lateks igermemeli ve kadmiyumsuz olmalidir.

Sorti seklinde paketlenmelidir ve paket igerisinde en az 100 adet gutta bulunmalidir,
15, 20, 25, 30, 35, 40, 45 numaralarda mevcut olmalidir.

Cesitli boyutlarda segilerek alinacaktir.

Her bir giita-perka 25-28-31 mm uzunlugunda segenekleri olmalidir.
Giita-perkalar dokuya uyumlu olmalidir.

Fabrikasyon olmalidir ve orjinal kutusunda paketlenmis olmalidir.
Iyi kondanse edilebilmesi igin yiiksek plastizitesi olmalidir.
Kutunun {izerinde, markasi, mensei, CE damgasi olmalidir.

Son kullanma tarihi teslim tarihinden itibaren en az iki y1l olmalidur.
48.H TIPI KANAL EGESI (MUHTELIF)

Paslanmaz ¢elik olmalidir

Korozyona direncli, esnek ve deformasyona karg1 dayanakli olmalidir. Her tiirlii sterilizasyon
kosullarina ve dezenfektan soliisyonlarina kars1 dayanikli olmalidur.

Bir kutuda 6(alt1) adet olmalidir.

Uzerinde stoperleri olmalidir.

H tipi 25 mm veya 31mm uzunlugunda segenekleri olmalidir.
10,15, 20, 25, 30, 35, 40, 45 numaralarda mevcut olmalidir.
(esitli boyutlarda segilerek alinacaktir. |

Teslim tarihinden itibaren kullanim siiresi en az 2(iki) y1l olmalidir. Kutu tizerinde iiretim
yeri, tiretici firmanin ad1 veya logosu, katalog numarasi yazil olmaldir.

TITUBB kayd1 olmalidur.

Otoklavda 3 Bar basing altinda 134 derece de,
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Kuru hava sterilizatdriinde 180 Derece de steril edilmel.
Ultrasonik temizleme cihazinda temizlenebilmeli,

Malzemenin tesliminde {izerindeki tiretim ve son kullanma tarihlerine gére en az iki yillik raf
Omrii olmali,

Kullanim amacina uygun olmah

49. KALEM: CANAVAR FREZ
Tungsten carbide gelikten olmahdir.

Ebatlar: hastane komisyonunca segilecektir.

50.KALEM:HAVA-SU SPREYI UCU

1. Tek kullanimlik hava su giringasi olmahdir.

2. Kliniklerimizde kullanilan tinitlerimize uygun olmalidir.
3. 250’lik paketlerde olmalidir.

4. Paket igerisi karigik renklerden olusmalidir.

51.HEMOSTATIK DENTAL KANAMA DURDURUCU

1. Dokuyu irrite etmemeli.

2. Kolay uygulanabilmeli.

3.Uriiniin giivenlik bilgi formu olmali.

52.KALEM: CAM IONOMER SIMAN ISINLI

Her tiirlii dolgunun altinda kaide maddesi olarak kullémlabilmelidir.
Ortiicii olarak kullamlabilmelidir.

Fissiir Kiiglik kavitelerin restorasyonunda kullanilabilmelidir.

Yiiksek diizeyde biikiilme direncine sahip olmalidir,
\C 3&;0& O&/“L
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Radyopak olmalidir,



Cabuk ve hijyenik uygulamaya sahip olmalidur.
Yiiksek diizeyde doku uyumlu olmalidir. Isikla sertlesebilmelidir.
En az 2 y1l miyadli olmahidir

53.RESIN MODIFIYE CAM IONOMER YAPISTIRMA SIMANI

Mine ve dentine ¢ok iyi baglanabilme 6zelligine sahip, simantasyonda kullanmak amaciyla
yapilmig olmal,dig sert dokulari ile biyolojik uyumlu olmali,radyoopak gériintii
saglayabilmeli

Tiim metal, metal destekli porselen ve akrilik kuron, koprii, inley ve onleylerin
simantasyonunda, zirkonya, feldspatik .16sit ve lityum disilikat restarasyonlarda, hazir pin,
post ve cast postlar dahil olmak {izere biitiin kor materyallerinin simantasyonunda,
gliclendirilmis seramik kuronlarin simantasyonunda kullanilabilmelidir.

Post op hassasiyeti diisiik, neme dayanikli olmal

Manuel ve automix karigtirma segenekleri olmal,

Kendi &zel 5 ml lik enjektérii igerisinde ve dogrudan uygulama i¢in zel ucu olmalidir
On islem gerektirmeden tek seferde uygulanmali

Distik film kalinhig (12 um) ve yiiksek adaptasyon séglamall

3 saniyelik tack-cure 1s1nlama ile fazlaliklarin uzaklastirilmasina izin vermeli, ¢alisma siiresi
minimum 2 dakika olmali, donma siiresi 4,5 dakika olmali

GC FUJICEM EVOLVE veya dengi olmahdir.
54.10DOFORM ICEREN KANAL DOLGU PATI
1.Dise kolay uygulanmali

2.Antibakteriyel olmali,

3.0da kosullarinda saklanabilmeli.

4.1zopropil alkol ile uzaklastirilabilmeli.

55.JUMBO PARLATMA LASTIGi

Laboratuar piyasemeni i¢in olmahdir,

Total ve iskelet akrilik protez tesviyesinde kullanilmalidir.

Basa b OBLUZ
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Frez izlerini kolay kaybedecek sekilde ince graniirlii yapida ve ¢abuk aginmayacak
dayaniklilikta sert olmalidir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1 (bir) adet numune birakilacaktrr.

56. KALEM:KANAL EGESI (K TiPi)

Paslanmaz gelik olmalidir.

Korozyona direncgli olmalidir.

Uniform yapida olmalidur.

Ucu kesici 6zelikte olmalidir.

200 dereceye kadar steril edilebilmelidir.

Elle kullanilan tipi olmalidir.

Blister ambalajlarda olmalidir.

Asorti olmali ve ege boyun kisminda mm g¢izgiler olmalidir.
Uzerinde stopperleri olmalidir

Numaralar: komisyonca belirlenecekti

57. KALEM:KALSIYUM HIDROKSIT KAIDE SIMANI

1.Uriin baz ve katalizor patlarindan ibaret olacak, en az 13 gr baz ve en az 11 gr katalizor
seklinde paketlenmis olacaktir.

2.Radyoopak olmalidir. Kutu igeriginde karistirma kagidi olmalidir.

3.Ttm restoratif materyallerin altinda, direkt ve endirekt pulpa ortiilmelerinde dolgu
materyalinin altinda astar maddesi olarak kullanima uygun ve aside kars1 dayanikli olmalidir.
Suda ve tiikiiriikte ¢dziilmemelidir.

4.Sekonder dentin olusumunu desteklemelidir.

5.Uretim tarihi ve miadi ambalaj lizerinde belirtilmeli ve miadi teslim tarihinden sonra en az
2(iki) y1l olmahdir.

6.Ambalaj {izerinde {iretim yeri, iiretici firmanin adi veya logosu, katalog numarasi yazil
olmalidir.

7.0Orijinal kullanma kilavuzu olmalidir.

8.Baz ve katalizor tiipleri plastikten yapilmis olmalidir.
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9.Numunesi goriiliip denenecektir.

10. Alinacak olan tibbi sarf malzemenin miadinin dolmasina 3 (ii¢) ay kalan {irtinlerin
tedarikgi firmaya bildirilmesi ile tedarikgi firma tarafindan fiyat fark: veya ek bir maliyet talep
edilmeksizin degisimi saglanacaktir.

58. HIDROKSIT KALSIYUM (ISIKLA SERTLESEN)

1. Orijinal ambalajinda olmahdir.

2. Kok kanal ve uygulamalari igin uyumlu olmalidir.

3. Kimyasal olarak sertlesen kalsiyum hidroksit tozu igermelidir

4. Apeks ortiicii olarak steril su veya diger ilaglarla karistirilarak pasta halinde
kullanilabilmelidir

5. Orijinal kutu igerisinde en az 20 gr toz bulunmalidir

59.KANAMA DURUDURUCU SUNGER

1. Tamponlar kiip formunda, péréziteye sahip, kolloid giimiig igerikli jelatin stinger olmalidir.
2. . Kanamay1 durdurucu etkili olmalidur.

3. Bakterisid etkili olmalidir.

4. Kendiliginden rezorbe olmahdir.

5. Kullamm kolaylig i¢in 50 adet jelatin siinger igeren plastik kutularda olmalidir.

6. Ambalaj tizerinde tiretim yeri, {iretici firmanin adi veya logosu, katalog numarasi yazih
olmalidir.

7.Uriin orijinal ambalajinda, markasu, {iretici firmasi, kullanim kilavuzu, CE belgesi ibaresi
icermelidir.

8. Uriin {izerinde iiretim ve son kullanim tarihi olmalidur.

9. Teslim tarihinden itibaren en az 24 ay kullanim mrii olmalidir, 1
60.KANAL IRRIGASYON IGNESI DISPONSABLE(TEK KULLANIMLIK)
1.Ug¢ kismi kapali olmal.

2.Cap1 en fazla 0.3 mm ¢apinda olmali

3.Cift tarafi gapraz delikli olmali,yandan perfore &zellikte olmali

4.stopper olmali MQQMLW\L o%‘f Bdzel 8‘5[91\
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5. Tlim enjektorlerle uyumlu olmal

61. KANAL KAYGANLAS,TIRICI JEL(EDTA)

1. Endodontik kullanim igin uygun,

2. %17 oraninda olmali.

3. Smear tabakasini kolay kaldirabilmeli

4. Jel halinde, kullanima hazir tiip igerisinde.

5. Yedek uglari ile birlikte

62.EDTA SOLUSYON %17:

1. Kanal irrigasyonu i¢in %17°lik EDTA igeren soliisyon olmalidir.

2. En az 250 mI'lik agz: siki kapakli 151k gegirmeyen 'piastik siselerde olmal.
3. Sodyum hipokloritle beraber kullanildiginda kabarciklar ¢ikarmamalidir.

4. Kanal aletlerini kayganlastirici etkisi olmali, kanal duvarlarindaki dentikelleri ve dentin
atiklarini yumusatmalidir.

5. Sodyum hipokloritle yikandiginda kanaldan tamamen uzaklasmalidir.

63.KARBON SEPARE

1.135 santigrat derecede otoklavda steril edilebilmeli

2.Ultrasinik temizleyicide temizlenebilmeli.

64. KALEM:KAVITRON UCU

Piezo sistemle galigabilir olmalidir.

Kliniklerimizde kullanilmakta olan kavitron cihazlarina uygun ve uyumlu olmalidir.

135 9C de 151 ve kimyasallarla steril edilebilecek ve 0zelligi bozulmayacak nitelikte olmalidir.
Kararma ve paslanma yapmamalidir.

Ug tizerinde firetici firma adi ve ucun kullanim alanim ifade eden sembolii bulunmalidir.
Uzun siireli kullanima uygun olacaktir.

Talep edilen genislikte ve biiyiikliikte firma tarafindan génderilecektir

65.) KER CUBUGU (STENC)
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Yesil renkte, gubuk formda olmalidir.

Is1 ile sekillendirilmelidir ve yeterli ¢alisma siiresi saglamalidir.
Ambalajlarinin iizerinde adet belirtilmelidir. |

Doku ile uyumlu olup net ayrinti vermelidir.

Uygulandig1 kaide materyali ile tutuculugu iyi olmalidir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

66.) KLORHEKSIDIN

%?2 klorheksidin di glukonat i¢cermelidir.

K&k kanal irrigasyonunda kullanima uygun olmalidir.
En az 200 ml. siselerde olmalidir. (Tercihen 250 ml)

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

67.) KOMPOZIT BITIRME FREZIi (TUM BOYLAR)
Blok halinde olmali ve elmas yiizeyle aeratdre takilan ug arasinda bogum olmamalidir.

Her tiirlii sterilizasyon kosullarina, alet ve yiizey dezenfektanlarina dayanikli olmal,
korozyona ugramamalidir.

Grenleri kompozit dolgularda iz birakmayacak derecede ince olmahdir.
Kurum tarafindan segilerek alinacaktir.

Frezlerin ambalajlarinin tizerinde markasi, model numarasi ve frezin elmas kisminin
kalinligini gésterir numara, lot numarasi olmalidir.

TITUBB kaydi olmalidir.
Aeratdr i¢in beyaz ve san seritli farkli tiplerde olacak. Kullanim amacina uygun olmal.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir,

68.) KOMPOZIT CiLA DISKLERI

Kompozit, kompomer, metal ve seramik malzemelerin cildlanmasinda kullanilabilmelidir.
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Anterior ve posterior restorasyonlarin fasiyal ve lingual marjinlerinde kullanilabilmelidir.

Orijinal ambalaji igerisindeki esnek diskler alimiinyum oksitle kaplanmig olmali ve dise 1s1
vermeden kuru bir gekilde kullanilabilmelidir.

Kalindan siiper inceye en az 4 agindirma derecesine ve normal ile ekstra ince olmak iizere en
az 2 disk kalinhigina sahip olmalidir.

Her agindirma derecesinin renkleri farkli olmalidir.

Patentli bir mandrel sistemine sahip olmali ve bu 6zelligi sayesinde, diskler kolayca
degistirilebilmelidir.

Mandrellerin disk ile uyumu iyi olmali, kullanim sirasinda kolay ¢ikmamalidir.
Uriin igerisinde en az 100 adet disk ve bulunmalidir.
Kalin ve orta grenli iiriinlerden refil olarak esit sayida temin edilecektir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

69.) KOMPOZIT CiLA LASTIGi

Kompozit, kompomer ve cam ionomer simanlarin polisajini miikemmel bir sekilde
yapmalidir,

Dayanikli olmali, kullanim sirasinda kolayca pargalanmamalidir.
Sekil ve ebatlari komisyonca belirlenecektir.

Ambalaj tizerinde tiretildigi tilke adi, {iretici firmanin adi veya logosu, katalog numarasi yazili
olup bu yazi silinmeyecek sekilde olmalidir.

Otoklavda steril edilebilmeli ve uzun émiirlii olmalidir,
Ce belgesi olmalidir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

70.) KOMPOZIT ESASLI FIBER POST

Dentine elastikiyet modiilii agisindan yakin olmalidir.
Radyoopak goriintii vermelidir.

Konik apexe paralel formda olmalidir.

Postlarla uyumlu drilleri olmalidir. 4
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Postlar korozyon olusturmamalidir.

igeriginde yaklasik olarak %87 cam fiber, %13 epoksi resin olmalidur.
Biikiilme dayanikliligi 856,9Mpa olmahdir.

Elastisite modiilti 40Gpa olmalidur.

Aeratérle su altinda kesilip sekil verilebilmelidir.

Kit olarak en az 10°ar tane 3 farkl boyda toplam en az 30 adet (1.1mm-1.3mm-1.5mm) cam
fiber post ve bunlarla uyumlu en az 3 adet dril olmalidir.

Postlarin uzunlugu en az 20 mm olmalidir.
Postlarin ¢entik aralarinin uzunlugu 3mm olmalidir.
Istenildiginde her numaradan 5’er tanelik refil cam fiber post i¢eren yedekleri olmalidir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

71.) KOMPOZIT iCIN SEFFAF BANT
Arayliz dolgular yaparken kullanmaya elverisli, seffaf olmalidur.

Araylizlere girerken kopmayacak kadar kalin, dolgu esnasinda kontak noktasi olusturmaya
miisaade edecek kadar ince olmalidir.

En az 5 mm genisliginde olmahdir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

72.) KRON KOPRU SOKUCU OTOMATIK

Malzemeler paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

Malzemelerin her birinin tizerinde katalog numaralari ve imalati yapan iilkenin ad yazili
olmali ve silinmesi miimkiin olmamal:.

En az 2 y1l garantili olmalidir.
Malzemelerin polisaji piiriizsiiz ve diizgiin olmalidir.

Kron sokiictiniin en az {i¢ veya daha fazla degisik sekilleri ve uglari bulunmalidir.
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Otoklav ve sterilizasyona dayanikli olmalidir
Manuel olarak kurulabilen 3 kademesi olmali ve bir butonla otomatik olarak atabilmelidir
Atim giicti iyi olmahidir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek {izere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

73.) KRON KOPRU SOKUCU UCU (MUHTELIF)
Malzemeler paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

Malzemelerin her birinin {izerinde katalog numaralari ve imalati yapan {ilkenin adi yazih
olmali ve silinmesi miimkiin olmamalidir.

En az 2 yil garantili olmalidur.

Malzemelerin polisaji piiriizsiiz ve diizgiin olmalidir. Kron sékiiciiniin en az lic veya daha
fazla degisik sekilleri ve uglar1 bulunmalidir.

Otoklav ve sterilizasyona dayanikli olmalidir.
Manuel olarak kurulabilen 3 kademesi olmali ve bir butonla otomatik olarak atabilmelidir.
Atim giicii iyi olmahidr.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek {izere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

74.) LAK FIRCASI

Samur firga olmali; killar: sayica ok olan, sert olmayan, cabuk dokiilmeyen ve standartlara
uygun olmahdir.

Tahta sapli olmalidir.
Mubhtelif ebatlarda olmalidir. (Ince-orta-kalin)

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

75.) LAK 500 ML.
Lak, aljinat bazli bir ayirma soliisyonu olmali ve bu kutusunun tizerinde belirtilmelidir.

Kirmizi - pembe renkte olmalidir.

9“‘( ‘dwj;,



Lakin kuruma siiresi en fazla 2 dk olmalidir.

Hizli kurumali, al¢1 model ylizeyinde film tabakasi olusturmali, dokiim ve tamir igin uygun
olmalidr.

Kullanima hazir olmali ve sulandirmadan kullanilmahdir.
500 ml’lik siselerde olmalidir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

76.) MATRIKS BANDI DUZ

Orijinal ambalajinda dolgu yapiminda kullanima uygun olacaktir.

Matrikse takildiginda ve dige uygulandiginda hemen Iy:rtalmayacaktm
Igerisinde boyu en az 1 metre paslanmaz ¢elikten yapilmis serit bulunacaktr.
Paslanmaz ¢elik seritlerin genisligi en az 4 en fazla 7 mm olacakiir.

Matriks bantlarinin kalinligi 0.03 ile 0.04 mm arasinda olacaktir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

77.MATRIKS BANDI YENGEC

Simif II restorasyonlarda yenge¢ matriks ile kullanilan banttr.
Farkli boy ve ebatlarda olmalidir.

Otoklavda steril edilebilir olmalidir.

Dayanikli olmali, kolay kirilmamalidir.

Molar ve premolar disler i¢in ayr1 ayr1 uyumlu olmahdir. Molar dis igin 3 yuva, premolar dis
icin 2 yuvali olmahdir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek tizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

78.)MATRIKS TASIYICI YENGEC
Paslanmaz ¢elikten olmalidir.

Dis yapis1 ¢abuk bozulmamalidir.
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Orijinal ambalajinda olmalidir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

79.) MATRIKS TASIYICI, MEBA, DUZ

Ayar vidalar kolay hareket edebilmelidir.

Standart matrix bantlarini takabilecek uyumlulukta olmalidir.

Ayar vidasi iizerinde kolay sikigmay1 saglayan plastik bir stoper olmalidr.
Avrupa menseli olmahdir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

80.)MATRIKS VE KAMA SiSTEMI, METAL BANT, BOBREK, SET
1. Matrix ve Kama Sistemi

Matrix Sistemi: Dig dolgulari veya restorasyonlar: sirasinda disin etrafim gegici olarak
kapatan bir yap1 saglar. Bu sistem, 6zellikle kompozit dolgu materyallerinin
yerlestirilmesinde disin formunu ve seklini korumaya yardime1 olur.

Kama Sistemi: Matrix sistemi ile iligkilidir ve genellikle digin kenarlarini ve dolgularin
kenarlarini korumak i¢in kullanilan metal veya plastik bir par¢a olabilir. Kama, disin seklini
bozmadan dolgunun diizgiin yerlesmesini saglar.

2. Metal Bant

Metal Bant: Ortodontik tedavilerde diglerin {izerine yerlestirilen kiigiik metal halkalardir. Bu
bantlar, braketleri diglere sabitlemek ve dis tellerinin uyguladigi kuvveti diglere aktarmak i¢in
kullanilir. Metal bantlar, dislerin arka yiizeylerinde yer alir ve genellikle saglam bir sekilde
yerlestirilir.

3. Bobrek (Bobrek Seklinde Caligma Sekli)

Bobrek Seklinde Araglar: Bobrek seklindeki dis tedavi araglan genellikle diglerin ¢evresini
korumak veya dis restorasyonlarini desteklemek i¢in kullanilir.Bu tiir araglar, dis
hekimliginde 6zel uygulamalarda yardimei olabilir.

4, Set

Dis Tedavi Setleri: Dis hekimligi ekipmanlar1 genellikle belirli bir tedaviye yonelik ¢esitli
aletlerin bir araya geldigi setler halinde bulunur.Bu setler. ortodontik tedavi, restoratif
islemler veya dis temizligi gibi amaglarla kullanilan aletleri igerir.
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Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

81.) MINERAL TRIOKSIiT AGREGAT (MTA) iCERIKLI KOK KANAL DOLGU
PATI

K&k Kanallarin dolumu ve remineralizasyonu i¢in kullaniimalidir.

Kalsiyum ve silikon bilesenleri ile geleneksel MTA 'lardan en az 3 kat daha dayanikli
olmalidir.

Sivi ile kanigtirildiginda ¢alisma siiresi 4 dk ve materyal sertlesme siiresi maksiumum 2 saat
olmalidur,

K&k kanal perforasyonu, Resorbsiyon tedavileri, Apeksifikasyon, Kuafaj, Ampiitasyon,
Apeksogenesis tedavilerinde kullanilabilmelidir.

Ambalaj igerigi 10x0,14gr flakon ve 2 adet 1 ml. Likit seklinde olmalidir.
Uriin su ve kan ile bozulmamalidur.
Uriin dislerde renklenme yapmamalidir.

Uriiniin aym zamanda normal vakalarda tedavi i¢in kullanilabilecek MTA tiirii de
bulunmalidir.

Avrupa menseili olmahdir.

Komisyon tarafindan degerlendirilmek iizere 1 (bir) adet numune birakilacaktir.

82. MODELAJ SPATULU

Tibbi sinif paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.

Korozyona ve kimyasal dezenfektanlara dayanikli olmalidir.

Cift uglu ve farkli formda uglara sahip olmalidir.

Ergonomik, kaymaz sap yapisina sahip olmalidir.

Ylizeyi piiriizsiiz ve kolay temizlenebilir olmalidur.

Otoklavda en az 134°C’de sterilizasyona uygun olmalidir.

Deformasyona kars1 dayanikl olmalhidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir. ol
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Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlar ile degistirilecektir.

83. OKLUZOR

Saglam metal veya yiiksek dayanimli plastikten iiretilmis olmalidr.
Alt ve tist modelleri stabil sekilde sabitleyebilmelidir.

Agilip kapanma mekanizmasi hassas ve ayarlanabilir olmalidir.
Uzun siireli kullanimda gevseme yapmamalidir.

Korozyona dayanikli olmalidur.

Kolay temizlenebilir yiizeye sahip olmalidir.

Laboratuvar kullanimina uygun olmalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.

84. OKSIJEN SU (1000 cc)

1000 mI’lik ambalajda sunulmalidir.

Is1ga dayanikli, koyu renkli sisede olmalidir.
Sizdirmaz kapakli olmalidir.

Uriin iizerinde lot ve son kullanma tarihi bulunmalidir.
Raf 8mrii en az 2 yil olmahdir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Uriin giivenlik bilgi formu (MSDS) bulunmalidir.
Idare gerekli gérdiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlan ile degistirilecektir.

85. OLCU KASIGI
Paslanmaz gelik veya otoklavlanabilir plastikten iiretilmis olmalidir.

Farkli boyut se¢enekleri (S-M-L) bulunmalidir.

L Leoplh OBUNL }Jk-di-*j- At ) C'Ug((\\t

. w Y
’j;;"(‘]'?é’aw = (9'1, FW




o/

Delikli yapida olmalidir.

Agiz i¢i anatomisine uygun formda olmalidur.

Deformasyona dayanikli olmalidir.

Otoklav sterilizasyonuna uygun olmalidir.

Kenarlari hastaya zarar vermeyecek sekilde yuvarlatilmis olmalidir.
Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlan ile degistirilecektir.

86. PANORAMIK FiLM ISIRMA CUBUGU KILIFI
Tek kullanimlik olmalidur.

Hijyenik ambalajda sunulmalidir.

Lateks igermemelidir.

Hastaya zarar vermeyecek yumusaklikta olmalidir.
Standart panoramik cihazlarla uyumlu olmalidir.

Kolay takilip ¢ikarilabilir olmalidir.

Yirtilmaya dayanikli olmalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir,

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlar ile degistirilecektir.

87. PAPER POINT (ACILI)

Steril ve tek kullanimlik olmalidir.

Yiiksek emicilik kapasitesine sahip olmalidir.

ISO standartlarina uygun boyutlarda olmalidur.

Ug kismu diizgiin ve lif birakmayan yapida olmalidr.

Kanal iginde kolay ilerleyebilmelidir.

Ambalaj tizerinde 6l¢ii bilgisi bulunmalidir. ),}\p
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Biyouyumlu malzemeden tiretilmis olmalidir.
Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gérdiigtinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.

88. PARLATMA LASTiIGI (MANDRENLI)
Mandren ile tam uyumlu olmalidir.

Farkli graniil segenekleri bulunmalidir.
Asimmmaya dayanikli olmahdir.

Is1 olusumunu minimum seviyede tutmalidir.
Dis ylizeyine zarar vermemelidir.

Yiiksek devirde stabil ¢alismalidir.

Renk kodlu olmahdir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.

89. PERIOST ELEVATORU

Cerrahi paslanmaz gelikten {iretilmis olmalidir.
Ergonomik sap yapisina sahip olmalidir.

Ug kismi keskin ve dayanikli olmalidir.
Korozyona dayanikli olmahdir.

Otoklav sterilizasyonuna uygun olmalidur.

Tek parga tiretim olmalidir.

Uzun siire keskinligini korumalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.
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Urtinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlar ile degistirilecektir.

90. POLIKARBOKSILAT YAPISTIRMA SIMANI
Yiiksek adezyon glicline sahip olmalidir. |
Biyouyumlu olmahdir.

Pulpa dostu olmahdir.

Kolay kanistirilabilir olmahdir.

Uygulama stiresi yeterli olmalidir.

Sertlesme stiresi klinik kullanima uygun olmalidir.
Radyopak olmalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Idare gerekli gérdiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlan ile degistirilecektir.

91. POLISAJ FIRCASI (DETERTRA.)
Dogal veya sentetik killardan iiretilmis olmalidur.
Diistik devirli kullanim i¢in uygun olmalidir.
Killar dokiilmeye kars1 dayanikli olmalidir.
Mandren ile uyumlu olmalidir.

Dis ylizeyine zarar vermemelidir.

Ergonomik kullanim saglamalidir.

Steril veya steril edilebilir olmalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.

92. POLISAJ KECESI

Yiiksek kaliteli kege malzemeden iiretilmis olmalidir. w

anl Ok Besl 08I mu—é’- e )

B g & et
)% LB W

f\’\L
y K
oW

-




b2

,
ﬁ’l

Mandren ile uyumlu olmahdir.

Homojen yapida olmalidir.

Asinmaya dayanikli olmalidir.

Yiizeyde ¢izik olugturmamalidir.

Yiiksek parlaklik saglamalidir.

Kolay monte edilebilir olmahdir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
[dare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.

93. POLISAJ LASTIK

Dis yiizeyine zarar vermemelidir.

Farkli sertlik segenekleri bulunmalidir.

Renk kodlu olmaldir.

Mandren ile uyumlu olmalidur.

Is1 olusumunu azaltmalhdir.

Asmmaya dayanikli olmalidir,

Yiiksek devirde stabil ¢alismalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Urtinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlar ile degistirilecektir.

94. POLISAJ PATI
Yiiksek parlaklik saglamalidir.
Dengeli agindirici igerige sahip olmalidir.

Sigrama yapmamalidir.

Dis ylizeyine zarar vermemelidir.

. <\
Kolay uygulanabilir olmalidir. })\l\ Q[}
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Kalint1 birakmamalidir.

Su ile kolay temizlenebilir olmalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.

95. PRESEL

Paslanmaz gelikten iiretilmis olmalidur.

Ince uglu olmalidur.

Hassas tutus saglamalidir.

Korozyona dayanikli olmalidir.
Otoklavlanabilir olmalidir.

Ergonomik tasarima sahip olmalidir,

Ug kism1 deformasyona dayanikli olmalidir.
Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlan ile degistirilecektir.

96. Protez Besleme Materyali (Akrilik Rezin Direl_ct Uygulanan Sert)
Yiksek mekanik dayaniklihiga sahip olmalidir.

Kolay sekillendirilebilir olmalidir.

Renk stabilitesi yiiksek olmalidir.

Diigiik biiziilme oranina sahip olmalidir,

Biyouyumlu olmalidir.

Hizli polimerizasyon 6zelligi bulunmalidir.

Yiizeyi kolay parlatilabilir olmalidir.
Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gérdiigiinde numune talep edebilir. }b)
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Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlar ile degistirilecektir.

97. PROTEZ BESLEME MATERYALI (AKRILIK REZIN GECiCi YUMUSAK)
Elastik yapiya sahip olmalidir.

Hasta konforunu artirmahidir.

Kolay uygulanabilir olmalidir.

Yeterli dayanikliliga sahip olmalidir.

Ag1z iginde irritasyona neden olmamahdir.

Renk stabilitesi olmalidir.

Kolay ¢ikarilabilir olmalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.

Idare gerekli gérdiigiinde numune talep edebilir.

Uriinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.

98. PROTEZ PARLATMA CILASI

Yiiksek parlaklik saglamalidir.

Protez ylizeyine zarar vermemelidir.

Homojen dagihm saglamalidir.

Kolay uygulanabilir olmalidir.

Uzun siire kalicilik saglamalidir.

Kalint1 birakmamalidir.

Su ile kolay temizlenebilir olmalidir.

Uriin orijinal ambalajinda teslim edilmelidir.
Idare gerekli gordiigiinde numune talep edebilir.

Urtinlerin degerlendirilmesi sonucunda teknik sartnameye uygun bulunmayanlar, yiiklenici
tarafindan uygun olanlari ile degistirilecektir.
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Uriin arsenik igermemelidir. Genellikle paraformaldehit veya benzeri arseniksiz devitalizan
ajanlar ihtiva etmelidir.

Vital pulpanin devitalizasyonu amaciyla devitalizan patlar/macunlar seklinde olmalidir.
Kavite igerisine rahat uygulanabilir, akigkan olmayan, pasta veya pat kivaminda olmalidur.
Uygulama sonras: siddetli agri olusturmamali, analjezik veya anestezik ajanlar icermelidir.
Pulpayi en fazla 7-14 giin igerisinde tamamen devitalize etmelidir.

Kolayca yerlestirilebilmeli ve gegici dolgu materyalleri ile kapatilabilir olmahdir.
100:RVG SENSOR KILIFI

1. Tek kullanimlik olmalidir.
2. En az 100liik paketlerde olmalidir.

101:SEPARE MANDREN]

I: Dis laboratuvarlarinda akrilik, metal, kompozit ve seramik gibi malzemelerin kesimi veya
agindirilmast amaciyla kullanilan separe disklerin, piyasemen veya anguldurva motoruna
takilmasini saglayan ara alet olmalidir.

2:Mandrenler, yiiksek devirde galigan piyasemenlere uygun, balans yapmayan (santrallik)
yapida olmalidir.,

3:Vida veya sikistirma mekanizmasi, separe diski sikica tutmali ve kullanim sirasinda diskin
gevsemesine izin vermemelidir.

3:Paslanmaya ve korozyona kars: direngli, yiiksek kaliteli ¢elikten tiretilmis olmalidir.
4:Tekrarli dezenfeksiyon ve sterilizasyon islemlerine dayanikli olmalidir.

5:Kurumdaki mevcut mikromotor (piyasemen) piyasémen uglar (ISO standartlarinda) ile tam
uyumlu olmalidir.

6:Hem kiigiik (kesik uglu/vida basl) hem de biiyiik boyutlu separetlere uygun segenekleri
bulunmalidir.

102:SICAK AKRILIK 1KG TOZ+ 500ML LiKiT
1.Total ve parsiyel protez yapiminda kullaniimali,

2.Toz ve likit oda sicakliginda karigtirildiginda hamur kivaminda olmals,
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3.Uriin bilegenlerinde kadmiyum bulundurmamali, tozun ana bilesenleri polimetilmetakrilat
olmali,

4.Polimerizasyon sonrasi poréz olmamali

5.Likitin bilesenlerinde metilmetakrilat ve dimetakrilat olmall, iirtin bilesenlerinde kadmiyum
olmamali

6.Damarli ve damarsiz olmah

7.Karigim siiresi 1 dk. olmali

8.Toz 1 kg, likit 500 mI ambalajl1 olmal.

9.Caligma stiresi 20 dk. Olmalh

10.Toz ve likit takim halinde ayni tiretici firmanin olmali

11.Ambalajinda Tiirk¢e kullanma kilavuzu olmali

12.Uretim ve son kullanma tarihleri iizerinde olmali en az 18 ay olmalidir

13.Ambalaj iizerinde tretildigi iilke adi, markas, logosu, katalog seri numarasi barkot
numarasi yazili olup, bu yazi silinmeyecek sekilde olmalidir.

14 Numunesi goriiliip denenecektir.

15. Alinacak olan tibbi sarf malzemenin miadinin dolmasina 3 (ii¢) ay kalan tiriinlerin
tedarikei firmaya bildirilmesi ile tedarikgi firma tarafindan fiyat farki veya ek bir maliyet talep
edilmeksizin degisimi saglanacaktir.

103:SICAK AKRILIK LIKIT 500ML
I :total/parsiyel protez yapimina uygun,
2:yiiksek kaliteli, porozite olusturmayan, biyolojik uyumlu, polimetilmetakrilat bazli,

3ten az 2 yil raf 6miirl, orijinal ambalajinda, CE belgeli ve sertlestiginde renk farki
olusturmayan (genellikle pembe tonlarinda) iiriinleri kapsamalidir.

104.)SILIKON OLCU MADDESI KATALIZORU

1.Kataliz6r hem 6l¢ii maddesi ile hem de 6lgii maddesi ile uyumlu olmalidir.

2. En az 40ml. olacaktir.

3. Numune goriilecektir. pE- 5&‘{&( (274l &8
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105.)SILIKON OLCU MATERYALI, 800-1000 ML

1.0Orjinal ambalajinda olacaktir.

2. Cilt dokularina zarar verici maddeler ihtiva etmeyecektir.
3. Sertlesmede optimum elastikiyet saglayabilecektir:

4. Diizgiin yiizey elde etme 6zelligine sahip olacaktir.

5. Numune goriilecektir.
106.)SIMAN CAMI

1 Bir tarafi diizgiin,diger yiizeyi matlastirilmis ve temizlenebilir olmal

2.Numune goriilecek.
107.)SIMAN FULVARI

1.Paslanmaz gelikten iiretilmis olmalidir.
2.Polisaji diizgiin ve piiriizsiiz olmalidir.

3.El aletleri her tiirlii sterilizasyon sartlarinda paslanmayacak yapida olup, standartlarda
belirtilen korozyon testine uyumlu olmalhdir.

4.El aletlerinin her tipi ayr1 ayr1 standartlarda dayaniklilik testine uyumlu olmalidir.

5.Ambalajlarinda iiretici firma tarafindan yapigtirilmis tizerinde firma logosu,firma ismi.lot
numarast,liriin kodu ve {iriin ismini belirten ve

CE isaretine haiz orijinal etiket bulunmalidir,

6.Aletler 5 yil siire ile garantili olmal,garanti hem imalatg1 tarafindan verilen hem de satici
firma tarafindan ayri ayr1 belgelendirilmelidir,

imalatg1 tarafindan verilen garanti belgesinin noterlikge tastik edilmis ve apostile kagesi
tagimasi gerekmektedir.
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7.Komisyon korozyon testi istedigi takdirde ticreti firma tarafindan karsilanmak tizere
idarenin istedigi yerde yapilacaktir.

8.Numune goriilecektir.

108.)SIMAN SPATULU

1.Paslanmaz gelikten iki tarafli tiretilmis olmalidir.
2.Polisaj1 diizgiin ve piiriizsiiz olmalidir.

3.El aletleri her tiirlii sterilizasyon sartlarinda paslanmayacak yapida olup, standartlarda
belirtilen korozyon testine uyumlu olmalidur.

4.El aletlerinin her tipi ayr1 ayr1 standartlarda dayaniklilik testine uyumlu olmalidur.

5.Ambalajlarinda iiretici firma tarafindan yapistirilmis tizerinde firma logosu,firma ismi,lot
numarasu,liriin kodu ve {iriin ismini belirten

ve CE isaretine haiz orijinal etiket bulunmalidir.

6.Aletler 5 y1l siire ile garantili olmali,garanti hem imalatci tarafindan verilen hem de satic:
firma tarafindan ayr ayri belgelendirilmelidir, imalat1 tarafindan verilen garanti belgesinin
noterlikge tastik edilmis ve apostile kagesi tasimas gerekmektedir.

7.Komisyon korozyon testi istedigi takdirde ticreti firma tarafindan karsilanmak tizere
idarenin istedigi yerde yapilacaktir.

109.)SODYUM HIPOKLORIT COZELTISI (250 M)
1.En az 250 ml olmalidir.
2.%5.25 Sodyum Hypoklorit ihtiva etmelidir

3.K6k kanal irrigasyonu igin kullanilabilmeli

4 Numune goriilecektir.

110.) SOGUK AKRILIK LIKiT 1000ML
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1.PMMA (polimetil metakrilat) bazl, kendi kendine polimerize olan tamir akriligi likiti.

2.Karigim oram 10 gr. 4 kutu sivi /24 gr. toz seklinde, karistirma siiresi 1 dakika, ¢alisma
siiresi yaklasik 30 dakika civarinda olmalidir.

3.Paketi 1000 ml olmalidir.
4.Son kullanma tarihi, teslim tarihinden itibaren en az 12 ay olmalidir.

5.Numune goriilecektir.
111.) SOGUK AKRILIK 1000GR + 500 ML LiKiT

1.1 kg toz ve 500 ml likitten olugmali , iyi polimerize olmali, porozite yapmamall, iyi
cilalanabilmeli, pembe, dogal diseti renginde olmalidir.

2. Numune degerlendirilecektir.
112.)SOND

1.Paslanmaz gelikten tiretilmis olmalidir.
2.Polisaji diizgiin ve piiriizsiiz olmalidir.

3.El aletleri her tiirli sterilizasyon sartlarinda paslanmayacak yapida olup, standartlarda
belirtilen korozyon testine uyumlu olmalidur.

4.El aletlerinin her tipi ayr1 ayn standartlarda dayamkllik testine uyumlu olmalidir.

5.Ambalajlarinda tiretici firma tarafindan yapistirilmis iizerinde firma logosu,firma ismi,lot
numarast,iirtin kodu ve {iriin ismini belirten ve

CE isaretine haiz orijinal etiket bulunmalidir.

6.Aletler 5 yil stire ile garantili olmali,garanti hem imalat¢1 tarafindan verilen hem de satici
firma tarafindan ayr1 ayri belgelendirilmelidir,

imalatg: tarafindan verilen garanti belgesinin noterlikge tastik edilmis ve apostile kasesi
tagimas: gerekmektedir,

7.Komisyon korozyon testi istedigi takdirde ticreti firma tarafindan karsilanmak iizere
idarenin istedigi yerde yapilacaktir.

8.Numune goriilecektir.
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113.) SALOMA/ MESALE / TORCH / CAKMAK EL TiPi

1.Alev diizeyi ayarlanabilmeli.
2.Metal gévdeli olmal.
3.Giivenlik butonu olmal.
4.1300 Derece ye kadar 1sinmal.

5.Numune goriilecektir.

114: SERIT KOMPOZIT ZIMPARASI

1. Kompozit, kompomer ve cam iyonomer restorasyonlarin ara yiizlerinde yapilan parlatma ve
bitirme iglemlerinde kullanilabilmelidir.

2. Ortas1 zimparasiz bir seritle bsliinmiis (yaklasik lem uzunlugunda) farkli gren kalinhiginda
iki bolgeye sahip (her bolge en az 7cm uzunlugunda) olmalidir.

3. Disler arasina rahatca girebilecek incelikte ve kopmaya dayanikli olmalidur.

4. Alliminyum oksit kaplanmis ince ve esnek baza sahlp, ortadaki zimparasiz alan kontak
alanlarina girmeyi kolaylastiric1 olmalidir.

5. Asindiricr grenleri dayanikli olmalidir.

6. Komisyon tarafindan daha sonra sayisi belirtilmek tizere farkl gren kalinliklar1 (kalin ve
ince) ve genislige sahip alternatifleri (2.5 mm, 4mm glbl) olmali ve firma tarafindan temin
edilebilmelidir.

7. En az 150'lik paketlerde, orijinal kutusunda olmalidir

8. Uriin orijinal ambalajinda, markas1, iiretici firmasi, kullanim kilavuzu, CE belgesi ibaresi
icermelidir. 9. Degerlendirilmek iizere 1 adet {iriin numunesi birakilacaktir.

10. Uriin numunesi komisyon tarafindan degerlendirilecektir.

11. Satin alma komisyonuna tiriiniin numunesi olmadan yapilan bagvurular
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115: TROMMEL

1.Uriiniin g&vdesi paslanmaz metal malzemeden imal edilmis olmalidir.
2.Uriiniin kapaklar yana dogru agilabilmelidir.

3.Uriiniin kapaklarinda kilit bulunmalidur.

4.Urtiniin govdesi iizerinde hava menfezleri olmalidir.

5.Uriiniin tiim metal aksami 304 kalite krom-nikel paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis
olmalidir. Uriiniin 8lgiileri 2a0(Cap) x 2a0(Y) mm olmalidir.
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