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| Teknik Tarifi:

' TEKNIK SARTNAME

| CELIK KEPENK SARTNAME

|
|
|

 I-Paletler kullamlacak ebada bagli olarak 0,80 mm veya 1 mm et kalinhiginda tek cidarh olmalidir,

' 2- Paletler 6zel form verilerek mukavemet kazandiriimis 88 mm veya 110 mm genisliginde olmalidir.,

' 3-Paletler korozyona karg1 dayanikli, ST 37 kalite galvanizli Celik’ten imal edilmelidir.

‘4-Paletler Elektrostatik toz firin boya ile boyanmis olmalidr.

' 5-Paletlerin uglar plastik tapali olmali bu tapalar 2¢ser atlanarak paletlere 2 adet ahtapot tip pergin ile |
sabitlenmelidir.

 6-Paletlerin gezecegi 6zel kilavuz profiller 65 mm genisliginde 2 mm kalinliginda galvaniz

' malzemeden imal edilmelidir,

| 7- Yan kanallarmn uglarinda stirtiinmeyi azaltmak ve gecirimsizligi saglamak maksatly plastik fitiller

ve bu fitillerinde paletlere dokunan yerlerinde kil fitiller olmalidr.
| 8-Yan Bayraklar yiikseklige bagli olarak 350x350 mm veya 400x400 mm 3 mm et kalinliginda ?
 galvaniz gelik olmalidur, |

9-Paletlerin sarilacag boru malzeme ebatlarina bagl olarak 102 mm ¢apinda 2 mm et kalinliginda
| veya 140 mm ¢apinda 3 mm et kalinliginda olmalidir.

10-Borulari yan kapaga baglamak igin 26 mm ¢apinda i¢i dolu mil kullamImalidir bu mil yaglanabilir

11-Paletlerin en alt kisimlart 1.5 mm kalinlikta galvaniz etek saci ile yapilmali bu sacin altina 3cm

* | yliksekliginde lastik conta, kosebent ve galvaniz somun civata yardimu ile sabitlenmelidir.
MOTOR :

'TORK(Nm): 647 |
'HIZ(RPM): 4.6 |
' CALISMA VOLTAJI(V):220 l\
FREKANS(Hz):50/60 |
- GOC GIRIST(W):460 |
|

|

|

|

I
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tip rulman yatag ile yan kapaga, boru ¢ap1 kadar 4 mm sac ile boruya sabitlenmelidir. i
| !
|

|

MAX. KALDIRMA YUKSEKLIGI(M):8
' KALDIRMA KUVVETI(KG.F):900
'MOTOR AGIRLIGI(KG):12.8 VE USTU
'ELEKTRIK KESINTILERINE KARSI MANUS&(KOLLU) OLARAK CALISABILECEKTIR.
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1.Kap1 montaji tamamlandiktan sonra kap tist ve diger kenarlarinda kalacak bosluklar uygun
malzeme ile kapatilacak, soguk gegisleri engellenecek sekilde yapilacaktir.

2. Kap1 kepenklerinin binecedi zemine diiz beton dékiilerek bogluk kalmayacak sekilde
yapilacaktir.

3- Kapi teslim edildikten sonra, 6 adet uzaktan kumanda senkronize edilerek Idareye teslim

edilecektir,
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