
T .C .

A Ğ R I V A L İL İĞ İ 

A ğ rı İl S a ğ lık  M ü d ü rlü ğ ü  

P a tn o s  D e v le t H a s ta n e s i

T E K L İF E  D A V E T

2 6 .0 9 .2 0 2 4
S ay ı: 2 4 4

K o n u : A L Ç I M A K A S I A L IM I

H a s ta n e m iz in  ih tiy a c ı o la n  v e  a ş a ğ ıd a  c in s i,  m ik ta r ı  v e  ö z e ll ik le r i  y a z ı l ı  m a lz e m e le r in  a lım ı 4 7 3 4  sa y ılı  K a m u  İh a le  

K a n u n u n u n  2 2 /d  m a d d e s in e  g ö re  D o ğ ru d a n  T e m in  U su lü  ile  y a p ıla c a k tır .  S ö z  K o n u s u  a lım  iç in  K D V  h a r iç  b ir im  f iy a t 

te k lif le r in iz i  T L  ü z e r in d e n  0 2 .1 0 .2 0 2 4  sa a t: 1 1 :0 0  'a  k a d a r  p a m o s d h @ h o tm a il .c o m  a d re s in e  iv e d i o la ra k  g ö n d e rm e n iz  h u su su n d a ; 
G e re ğ in i r ic a  e d e r im .

Y A
t r  M ü d ü rü

İ H T İ Y A Ç  L İ S T E S İ

S .N o M a l z e m e  A d ı Sut
K o d u

U B B M ik t a r B ir im i B ir im  F iy a t ı T o p l a m T u t a r
1 A L Ç I M A K A S I 4 A d e t

------------------------------------------ j e n e l  T o p la m

T e k l i f  E d en  
... / . . . /2 0 2 4

K iş i /  O d a  /  F irm a n ın  A d ı v e y a  T ic a re t  Ü n v a n ı -  K a şe /İm z a

E k : T e k n ik  Ş a rtn am e  
S a tın a lm a n ın  Y a p ıla c a ğ ı B irim :

• T e k l i f  v e r e c e k  f i r m a la r  V e r g i  N o  v e y a  T C  K im l i k  N u m a r a s ın ı  t e k l i fe  d a v e t in  ü z e r in e  y a z m a k  z o r u n d a d ır .
• T e k l i f le r  z a r f la  v e y a  m a il y o lu y la  k a b u l  e d ile c e k tir .

• M a lz e m e le r  s ip a r iş te n  so n ra  H a s ta n e m iz  A m b a r ın a  m e s a i sa a tle r i  iç e r is in d e  A m b a r  T e s lim i o la ra k  te s lim  e d ile c e k tir .
• M a lz e m e n in  ş a r tn a m e y e  u y g u n lu ğ u n u n  d e ğ e r le n d ir i lm e s i  iç in  id a re n in  ta le p  e tm e s i  d u ru m u n d a  n u m u n e  v e r ile c e k tir .
• A l te rn a t i f  T e k l i f  K a b u l e d ilm e y e c e k tir
• T e k lif le r  B irim  F iy a t ü z e r in d e n  d e ğ e r le n d ir i le c e k tir .

o lm a h d  e d ' len  m a lz e m e le r in  “ T -C -İ|a ?  v e  T lb b i C ih a z  U lu sa l B ilg i B a n k a s ı”  n a  k a y d e d ile re k  o n a y la n m ış  ü rü n  n u m a ra s ı (b a rk o d )

• T e k l i f  e d ile n  ü rü n le r in  o n a y la n m ış  ü rü n  n u m a ra s ı  (b a rk o d u )  lis te  h a lin d e  v e r ilm e lid ir .  A k s i ta k d ird e  d e ğ e r le n d ir ilm e y e c e k tir .
• İd a re , M u a y e n e  v e  K a b u l k o m is y o n u n c a  K a b u l R a p o ru  d ü z e n le n m e s in d e n  itib a re n  y ü k le n ic in in  y a z ı l ı  ta le b i ü z e r in e  e n  g e ç  180 
g ü n  iç in d e  Y ü k le n ic iy e  v e y a  v e k il in e  ö d e m e y i y a p a c a k tır .
•  F irm a  v e y a  B ay ii N u m a ra s ı d a  b e lir t ile c e k tir .
•  T e k n ik  Ş a r tn a m e  e k te d ir.

• E n  g e ç  7  (y e d i)  g ü n  iç e r is in d e  fa tu ra s ı  k u ru m a  u la ş tır ı lm a y a n  M al /H iz m e tin  ö d e m e s i  y a p ılm a y a c a k tır .
• B u a lım d a n  o r ta y a  ç ık a c a k  o la n  ih ti la f la r ın  h a ll in d e  A ğ rı M a h k e m e le r i  v e  İc ra  D a ire le r i  Y e tk ilid ir .
•  T e k l i f  v e re n  F irm a /F irm a la r  y u k a r ıd a k i  m a d d e le r i  k a b u l e tm iş  sa y ılır .

İd a r i  v

T .C . S A Ğ L IK  B A K A N L IĞ I P A T N O S  D E V L E T  H A S T A N E S İ T lf: F a x : e _ m a il:  H ız .R A B İA  C E N G İZ  Y A Ş A R  D ah ili:
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T.C

AĞ RI İL SAĞ LIK  M Ü D Ü RLÜ Ğ Ü  

PA TN O S D EVLET HASTAN ESİ

ALÇI KESM E M AKASI TEKN İK  ŞA RTN A M ESİ

1. H astanede ku llan ılan  yıkam a so lüsyon ları ve d ezenfe ktan  m ad delerle  h asar görm eyen, 
lekelenm eyen ö ze llik le r o lm alıd ır.

2. Paslanm az çelik m alzem ed en  im al edilm iş, kesici ağızları d ışında yü zeyi d üzgün ve pürüzsüz 
olm alidir

3 .Uzun süre kullan ım a uygun o lm alıd ır.

4. Tek lif edilen  cerrah i a letin  boyutu  20-25 cm  olm alıd ır.

5. Sistem  ve sistem  parçaları H astan em izde  ku llan ılan  sterilizasyon  iş lem leriy le  steril ed ileb ilm elid ir. 

Ö zellik le  istenen bir sterilizasyo n  m etodu varsa, H astanem izde u ygulanabilirliğ i b akım ın dan  bu açıkça 
belirtilm elid ir.

6 .Kapalı am balajı ve/veya m alzem e ü zerinde katalog num arası ve m arkası yazılı o lm alı ve silinm esi 
m üm kün o lm am alıdır.

7. Cerrahi alet, Tekn ik  h izm etler M üd ü rlüğü m ü z ve Hastane id aresi tarafından  uygun görülen 

b irim lerim izde korozyonla  ilgili testlere  tabi tu tu lacaktır. Korozyon testine  tabi tutu lan  örneklerin  
yenileri satıcı firm a tarafınd an  verilecektir.

8. Cerrah i a letlerle  ilgili sterilizasyon  süreci testlerind e, cerrah i a letler ü zerinde korozyon, renk 

değişim i vb. d urum lar ortaya çıkarsa, firm a tüm  aletleri teslim  etm iş olsa dahi geri iade edilecektir,

9. Cerrah i el a letleri ışık a ltında p arlam am ası için m atlaştırılm ış o lm alı, yü zeyle ri kir ve leke

barınd ırm ayacak şekild e  kusursuz olm alıd ır.

10. M alzem e ile ilgili tan ım lanan  ebat, kalibre  ve ağ ırlık  vb. gibi ö lçü tlerde  m alzem en in  kullanım  
am acın ı b ozm ayacak fark lılık la r-u ygu n lu k  olm alıd ır.

11. F irm alar tek lif ettikleri ürünlerin  orijinal kata logların ı te k lif  d osyasında te klifiy le  b irlikte 

Sunm alıd ır. Bu katalog üzerinde te k lif  edilen  aletler te k lif sıra num arası ile b elirtile rek tek tek 

işaretlen m iş o lacaktır. Cerrah i aletin  kesin kabulü , gösterilen  num u nenin  ilgili b irim  ve  Tekn ik  
H izm etler M üdürlüğü  tarafınd an  onaylan m asın d an  sonra yapılacaktır.

12. M uayene K om isyon un d an  geçm eyen  ürü nler şartnam eye uygun olsa dahi kabul edilm eyecektir.


