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H a s ta n e m iz in  ih tiy a c ı o la n  v e  a şa ğ ıd a  c in s i,  m ik ta r ı  v e  ö z e ll ik le r i  y a z ı l ı  m a lz e m e le r in  a lım ı 4 7 3 4  sa y ılı  K a m u  İh a le  

K a n u n u n u n  2 2 /d  m a d d e s in e  g ö re  D o ğ ru d a n  T e m in  U su lü  ile  y a p ıla c a k tır .  S ö z  K o n u s u  a lım  iç in  K D V  h a r iç  b ir im  fiy a t 
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G e re ğ in i r ic a  e d erim .

İd a ri

İ H T İ Y A Ç  L İS T E S İ

S .N o M a lz e m e  A d ı
S u t

K o d u
U B B M ik t a r B ir im i B ir im  F iyatı T o p l a m T u t a r

1
N İ-T İ K A N A L  E Ğ E S İ  (0 .0 4  T A P E R  
)(# 1 5 )

50 P ak e t

2
N İ-T İ  K A N A L  E Ğ E S İ (0 .0 4  
T A P E R )(# 2 0 )

50 P a k e t

3
N İ-T İ K A N A L  E Ğ E S İ(0 .0 4  
T A P E R )(# 2 5 )

50 P a k e t

4
N İ-T İ K A N A L  E Ğ E S İ(0 .0 4  
T A P E R )(# 3 0 )

50 P a k e t

5
N İ-T İ K A N A L  E Ğ E S İ(0 .0 4  
T A P E R )(# 3 5 )

5 0 P a k e t

6 C A M  İY O N O M E R  L İN E R 50 A d e t

7 S U C T İO N 2 0 0 P ak e t
G e n e l  T o p la m

T e k l i f  E d en
.../.../2 0 2 3

K iş i /  O d a  /  F irm a n ın  A d ı v e y a  T ic a re t  U n v a n ı -  K a şe /İm z a

E k : T e k n ik  Ş a rtn am e  
S a tın a lm a n ın  Y a p ıla c a ğ ı B irim :

• T e k lif le r  y a ln ız c a  m ail y o lu y la  k a b u l e d ile c e k tir .
• M a lz e m e le r  s ip a r iş te n  so n ra  H a s ta n e m iz  A m b a r ın a  m e s a i sa a tle r i  iç e r is in d e  A m b a r  T e s lim i o la ra k  te s lim  e d ile ce k tir .
• M a lz e m e n in  şa r tn a m e y e  u y g u n lu ğ u n u n  d e ğ e r le n d ir i lm e s i  iç in  id a re n in  ta le p  e tm e s i  d u ru m u n d a  n u m u n e  v e r ile c e k tir .

• A l te rn a ti f  T e k l i f  K a b u l e d ilm e y e c e k tir
• T e k lif le r  B irim  F iy a t ü z e r in d e n  d e ğ e r le n d ir ile c e k tir .
• T e k l i f  e d ile n  m a lz e m e le r in  “ T .C .İ la ç  v e  T ıb b i  C ih a z  U lu sa l B ilg i B a n k a s ı”  n a  k a y d e d ile re k  o n a y la n m ış  ü rü n  n u m a ra s ı (b a rk o d )  

o lm a lıd ır .  _
• T e k l i f  ed ile n  ü rü n le r in  o n a y la n m ış  ü rü n  n u m a ra s ı (b a rk o d u )  l is te  h a lin d e  v e r ilm e lid ir .  A k s i ta k d ird e  d e ğ e r le n d ir ilm e y e c e k tir .
• İd a re , M u a y e n e  ve  K a b u l k o m is y o n u n c a  K a b u l R a p o ru  d ü z e n le n m e s in d e n  itib a re n  y ü k le n ic in in  y a z ılı  ta le b i  ü z e r in e  e n  g e ç  180 
g ü n  iç in d e  Y ü k le n ic iy e  v e y a  v e k il in e  ö d e m e y i y a p a c a k tır .
• F irm a  v e y a  B a y ii  N u m a ra s ı d a  b e lir t ile c e k tir .
• T e k n ik  Ş a rtn a m e  e k ted ir.
• E n  g e ç  7  (y e d i)  g ü n  iç e r is in d e  fa tu ra s ı  k u ru m a  u la ş tır ı lm a y a n  M a l /H iz m e tin  ö d e m e s i y a p ılm a y a c a k tır .
• B u  a lım d a n  o r ta y a  ç ık a c a k  o la n  ih ti la f la r ın  h a llin d e  A ğ rı M a h k e m e le r i  v e  İc ra  D a ire le r i  Y e tk ilid ir .
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•  T e k l i f  v e re n  F irm a /F irm a la r  y u k a r ıd a k i  m a d d e le r i  k a b u l e tm iş  sa y ılır .

•  A lım la r ım ız  k ısm i te k life  aç ık tır .
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Nİ-Tİ KANAL EĞESİ(0.04 TAPER)(#15)

1)Rotasyon hareketle kök kanal şekillendirm e işlemini yapabilmelidir.

2)Eğeler 0.04taper'a  sahip olmalıdır.

3)Eğeler firma tavsiyesi ile çoklu kullanıma uygun olmalıdır.

4)Sistem içerisinde ISO renk kod standartlarına uygun olmalıdır.

5)Eğeler,güvenli tedavi için steril bir şekilde paketlenmiş olmalıdır.

6)Eğeler "S" tasarım a sahip olmalıdır.

7)25 mm çalışma boyları olmalıdır.

8)Rotasyon modda çalışabilen tüm endomotorlar veya endo başlıklara uygun olmalıdır.

9)Blisterler 3 veya 4'lu olarak tercih edebilme imkanı olmalıdır.

10)Kesiciliği ve esnekliği artıran mavi ısıl teknolojisi ile üretilmiş olmalıdır.

l l j l s ı l  işlem teknolojisi, apex bulucuların doğruluğuna ve iletkenliğini etkilememelidir.

12)Eğelerin üzerinde otoklava dayanıklı eğenin rengine göre stoperleri olmalıdır.

13)Tam uyumlu, açılı gutta percha ve steril paper point sistemine sahip olmalıdır.



Nİ-Tİ KANAL EĞESİ(0.04 TAPER)(#20)

1)Rotasyon hareketle kök kanal şekillendirme işlemini yapabilmelidir.

2)Eğeler 0.04 taper'a sahip olmalıdır.

3)Eğeler firma tavsiyesi ile çoklu kullanıma uygun olmalıdır.

4)Sistem içerisinde ISO renk kod standartlarına uygun olmalıdır.

5)Eğeler,güvenli tedavi için steril bir şekilde paketlenmiş olmalıdır.

6)Eğeler "S" tasarım a sahip olmalıdır.

7)25 mm çalışma boyları olmalıdır.

8)Rotasyon modda çalışabilen tüm endom otorlar veya endo başlıklara uygun olmalıdır.

9)Blisterler 3 veya 4'lu olarak tercih edebilme imkanı olmalıdır.

10)Kesiciliği ve esnekliği artıran mavi ısıl teknolojisi ile üretilmiş olmalıdır.

11)lsıl işlem teknolojisi, apex bulucuların doğruluğuna ve iletkenliğini etkilememelidir.

12)Eğelerin üzerinde otoklava dayanıklı eğenin rengine göre stoperleri olmalıdır.

13)Tam uyumlu, açılı gutta percha ve steril paper point sistemine sahip olmalıdır.



Nİ-Tİ KANAL EĞESİ(0.04 TAPER)(#25)

1)Rotasyon hareketle kök kanal şekillendirme işlemini yapabilmelidir.

2)Eğeler 0.04 taper'a sahip olmalıdır.

3)Eğeler firma tavsiyesi ile çoklu kullanıma uygun olmalıdır.

4)Sistem içerisinde ISO renk kod standartlarına uygun olmalıdır.

5)Eğeler,güvenli tedavi için steril bir şekilde paketlenmiş olmalıdır.

6)Eğeler "S" tasarıma sahip olmalıdır.

7)25 mm çalışma boyları olmalıdır.

8)Rotasyon modda çalışabilen tüm endomotorlar veya endo başlıklara uygun olmalıdır.

9)Blisterler 3 veya 4'lu olarak tercih edebilme imkanı olmalıdır.

10)Kesiciliği ve esnekliği artıran mavi ısıl teknolojisi ile üretilmiş olmalıdır.

H ) ls ıl işlem teknolojisi, apex bulucuların doğruluğuna ve iletkenliğini etkilememelidir.

12)Eğelerin üzerinde otoklava dayanıklı eğenin rengine göre stoperleri olmalıdır.

13)Tam uyumlu, açılı gutta percha ve steril paper point sistemine sahip olmalıdır.



Nİ-Tİ KANAL EĞESİ(0.04 TAPER)(#30)

1)Rotasyon hareketle kök kanal şekillendirm e işlemini yapabilmelidir.

2)Eğeler 0.04 taper'a sahip olmalıdır.

3)Eğeler firma tavsiyesi ile çoklu kullanıma uygun olmalıdır.

4)Sistem içerisinde ISO renk kod standartlarına uygun olmalıdır.

5)Eğeler,güvenli tedavi için steril bir şekilde paketlenmiş olmalıdır.

6)Eğeler "S" tasarıma sahip olmalıdır.

7)25 mm çalışma boyları olmalıdır.

8)Rotasyon modda çalışabilen tüm endom otorlar veya endo başlıklara uygun olmalıdır.

9)Blisterler 3 veya 4'lu olarak tercih edebilme imkanı olmalıdır.

10)Kesiciliği ve esnekliği artıran mavi ısıl teknolojisi ile üretilmiş olmalıdır.

11)lsıl işlem teknolojisi, apex bulucuların doğruluğuna ve iletkenliğini etkilememelidir.

12)Eğelerin üzerinde otoklava dayanıklı eğenin rengine göre stoperleri olmalıdır.

13)Tam uyumlu, açılı gutta percha ve steril paper point sistemine sahip olmalıdır.



Nİ-Tİ KANAL EĞESİ(0.04 TAPER)(#35)

1)Rotasyon hareketle kök kanal şekillendirm e işlemini yapabilmelidir.

2)Eğeler 0.04 taper'a sahip olmalıdır.

3)Eğeler firma tavsiyesi ile çoklu kullanıma uygun olmalıdır.

4)Sistem içerisinde ISO renk kod standartlarına uygun olmalıdır.

5)Eğeler,güvenli tedavi için steril bir şekilde paketlenmiş olmalıdır.

6)Eğeler "S" tasarım a sahip olmalıdır.

7)25 mm çalışma boyları olmalıdır.

8)Rotasyon modda çalışabilen tüm endomotorlar veya endo başlıklara uygun olmalıdır.

9)Blisterler 3 veya 4'lu olarak tercih edebilme imkanı olmalıdır.

10)Kesiciliği ve esnekliği artıran mavi ısıl teknolojisi ile üretilmiş olmalıdır.

11)lsıl işlem teknolojisi, apex bulucuların doğruluğuna ve iletkenliğini etkilememelidir.

12)Eğelerin üzerinde otoklava dayanıklı eğenin rengine göre stoperleri olmalıdır.

13)Tam uyumlu, açılı gutta percha ve steril paper point sistemine sahip olmalıdır.



CAM İYONOM ER LİNER

1)lşıkla sertleşebilmelidir.

2)Kullanıma hazır tek bileşeni olmalıdır.

3)Her dolgunun altına kaide olarak kullanılabilmelidir.

4)Radyoopak olmalıdır.

5)Fissür örtücü olarak da kullanılabilmelidir.

6)İkincil çürüğe karşı flor salınımı yapmalıdır.

7)2,5 gram NDT non-driping şırınga ve uygulama uçları içermelidir.

8)En az 226 MPa bükülme direncine sahip olmalıdır.

9)Teklifte numune getirilmelidir. Numune görülerek değerlendirilecektir.

10)Kutuların üzerinde üretim tarihi ve son kullanma tarihi yazılı olmalıdır.En az 2(iki) yıl garantisi 
olmalıdır.

11)Havadan ve sudan etkilenmeyecek şekilde sağlam ambalajlı olmalıdır.

\



SUCTİON TEKNİK ŞARTNAMESİ

1-Tek kullanımlık ve plastik olmalıdır.

2-Esnek olmalıdır.

3-içinden tel geçirilmiş olmalıdır.

4-İçinden tel geçirilmiş olmalıdır.

5-Uçları kolaylıkla çıkmamalıdır.

6-Verilen formu korumalıdır.

7-Boyu 14(+-)0,5 cm olmalıdır.

8-Tükürük emicilerin hepsi standart boyda düzgün kenarlara sahip

olmalıdır.


