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AGRI VALILIGI
Agri 11 Saglik Miidiirliigii
Agri Egitim ve Arastirma Hastanesi

TEKLIFE DAVET

11.05.2022
Sayn: 5%
Konu: AMELIYATHANE BIRIMI ICIN 4 KALEM DUZ KAPATICI KESICI STAPLER VE KARTUS ALIMI

Hastanemizin ihtiyaci olan ve asagida cinsi, miktar1 ve dzellikleri yazili malzemelerin alimi 4734 sayih Kamu ihale
Kanununun 22/d maddesine gore Dogrudan Temin Usulii ile yapilacaktir. Séz Konusu ahm igin KDV hari¢ birim fiy
tekliflerinizi TL tzerinden 16.05.2022 saat: 11:00 'a kadar satinalma0O4(@gmail.com adresine ivedi olarak gbndermeni
hususunda; Geregini rica ederim.
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= IHTIYAC LISTESI
S.No Malzeme Adi Ksoudtu UBB Miktar Birimi BM ToplamTutar
] LINEER KAPATICI-KESICI 5 Adat
STAPLER 75-80 MM ORTA DOKU
LINEER KAPATICI-KESICI
2 STAPLER KARTUSU 75-80 MM 20 Adet
ORTA DOKU
LINEER KAPATICI-KESICI
3 STAPLER KARTUSU 75-80 MM 20 Adet
KALIN DOKU
LINEER KAPATICI KESICI
4 STAPLER KALIN DOKU 75-80 2 Adet
MM
Genel Toplam
Teklif Eden
12022
™ Kisi / Oda / Firmanin Adi veya Ticaret Unvani - Kase/imza

Ek : Teknik Sartname
Satinalmanin Yapilacag Birim:

« Teklifler yalnizca mail yoluyla kabul edilecektir.

* Malzemeler siparisten sonra Hastanemiz Ambarina mesai saatleri igerisinde Ambar Teslimi olarak teslim edilecektir.

* Malzemenin sartnameye uygunlugunun degerlendirilmesi i¢in idarenin talep etmesi durumunda numune verilecektir.

» Alternatif Teklif Kabul edilmeyecektir

+ Teklifler Birim Fiyat tizerinden degerlendirilecektir.

* Teklif edilen malzemelerin “T.C.Ilag ve Tibbi Cihaz Ulusal Bilgi Bankasi” na kaydedilerek onaylanmus iiriin numarasi (barkod)

olmahdir.

* Teklif edilen iirtinlerin onaylanmis tiriin numarasi (barkodu) liste halinde verilmelidir. Aksi takdirde degerlendirilmeyecektir.

* Idare, Muayene ve Kabul komisyonunca Kabul Raporu diizenlenmesinden itibaren yiiklenicinin yazili talebi tizerine en geg 180

giin i¢inde Yikleniciye veya vekiline 6demeyi yapacaktir.

* Firma veya Bayii Numarasi da belirtilecektir.

* Teknik Sartname ektedir.

* En geg¢ 7 (yedi) giin igerisinde faturas: kuruma ulagtirilmayan Mal /Hizmetin demesi yapilmayacaktir.

* Bu alimdan ortaya ¢ikacak olan ihtilaflarin hallinde Agri Mahkemeleri ve Icra Daireleri Yetkilidir.

* Teklif veren Firma/Firmalar yukaridaki maddeleri kabul etmis sayilir.

* Almimiz kismi teklife kapahdir.
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T.C. SAGLIK BAKANLIGI AGRI EGITIM VE ARASTIRMA HASTANESI TIf: Fax: e mail: HizELIF YARIKAN Dahili:
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YONLENDIRILMiS DIKDORTGEN ZIMBA TEKNOLOJILI
DUZ KAPATICI & KESICi STAPLER 80 MM — 3.8 MM ORTA DOKU

Disposable olmalidir.

Cift sirah iki hat boyunca 84 mm uzunlugunda kapama ve 80 mm kesme yapmalidir.

Tek elle kullanima uygun makas seklinde klemplenebilmeli ve gift elle kullanima uygun
paralel sekilde klempleme yapabilmelidir.

Tutag kismi1 kaygan ortamlarda rahat kullanim igin griplere sahip olmalidur.

Staplerin kartugsuz, ateslenmis veya yar1 ateslenmis kartusla kapama yapmasini onleyecek
emniyet mekanizmasi bulunmalidir.

Sekiz defa atesleme yapabilme ozelligine sahip olmahdir.

Staplerde kapama kolunu kilitleyen mekanizma bulunmalidir. Bu sayede atesleme baglandig1
taraftan bitirilmelidir.

Atesleme stapler {izerindeki gift tarafta da bulunan kollarm ileri itilmesi ile istege bagh olarak
her iki taraftan da yapilabilmelidir.

Tek taraftan atesleme yaparken diger yiizeydeki kol staplere paralel konuma gelip atesleme
islemini kolaylastiracak yapida tasarlanmig olmahdir.

Atesleme bittikten sonra staplerin anvil ve kartus bacaklarinin birbirinden ayrilmasi, arkasinda
bulunan butona basilarak saglanmalidir.

Yonlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili staplerin bigag: kartusun {izerinde olmali ve her
kullanim icin Kkartus iizerinde 440 paslanmaz gelikten iiretilmis yeni bigak ile gelmelidir.
Kartus iizerinde zzmba bacak boyunu belirten ibare olmalidir.

Yonlendirilmis dikdbrtgen zimba teknolojili staplerin kartusundaki zimba bacak uzunluklari,
ateslemeden once 3.8 mm, ateslemeden sonra 1,5 mm olmalidir.

Uriin gam1 60 - 80 - 100 mm uzunluklarinda staplerlardan olusmalidur.

Uzerinde gelen kartusun iginde 84 adet titanyum zimba bulunmali ve zimbalarin lgiileri
0.16mm x 0.28mm zimba sirtlar1 2.84mm olmalidir. Zimbalarin biikiilme kisimi 0.19x0.30mm
olmalidur.

Yénlendirilmis dikdértgen zimba teknolojili stapler iizerinde gelen kartus i¢indeki zimbalar,
ideal B formasyonu i¢in sadece tek bir yone biikiilme 6zelligine sahip dikdortgen kesitli
titanyum alasimdan olusmalidir; bu sayede zimba bacaklar1 zimba sirtryla ayni hizada
biikiilmeli, boylece kagaklara kars: direnci arttirmalidir.

Yénlendirilmis Zimba Teknolojisi ile iiretilmis zimbalarin kesitsel goriintiisii dikdértgen sekilli
olmalidur.

Yénlendirilmis Zimba Teknolojisi ile iiretilmis anvil {izerindeki genisletilmis anvil kovasi
konvensiyonel anvil kovalarina gére %30 daha genis olmalidir; boylece zimba bacaklar1 zimba
sirtiyla ayni hizada biikiilmeli ve kagaklara kars1 direnci arttirmalidir.

Yonlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili kartusun {izerinde bulunan kin klemplemeden
dnce kazara ateslenmesini onleyerek zaman ve maliyet kazanci saglamali, kartus igindeki bigak
ateslemeden sonra plastik kimin yukari dogru kilitlenmesiyle tekrar kullanimi engellemeli,
boylece yukari kilitlenen plastik kin, kullamlmus bigaklarin {izerini kaplayarak kullanici
yaralanmasini ve yaralanmaya bagh kontaminasyon riskini elemine etmelidir.

Yénlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili entegre bosluk kontrolii 6zelligi sayesinde
kusursuz zimba formasyonu saglamalidir.

Steril pakette bir adet stapler ve iizerinde bir adet yiiklenmis kartug bulunmalidir.




22. Steril paketli malzeme en az 1 y1l miyadli olmali ve iiriin bilgileri steril paket iizerinde orijinal
baski ile belirtilmelidir.

23. Uriin se¢imine numuneler degerlendirilerek karar verilecektir.

24. Yukarda belirtilen tiim dzellikler komisyon iiyeleri tarafindan iiriin numunesi, katalog veya
kullanim kilavuzu iizerinde tek tek degerlendirmeye alinacak, gerek goriildiigii taktirde
numuneler maket ya da doku iizerinde denenecek ve sonrasinda uygunluk verilecektir. Bu
ozelliklerden herhangi birini saglamayan {iriin ihale dis1 kalacaktir.
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YONLENDIRILMiS DIKDORTGEN ZIMBA TEKNOLOJILI
DUZ KAPATICI & KESiICi STAPLER 80 MM - 4.8 MM KALIN DOKU

1. Disposable olmalidur.

2. Cift sirah iki hat boyunca 84 mm uzunlugunda kapama ve 80 mm kesme yapmalidir.

3. Tek elle kullanima uygun makas seklinde klemplenebilmeli ve ¢ift elle kullamma uygun
paralel sekilde klempleme yapabilmelidir.

4. Tutag kismi kaygan ortamlarda rahat kullanim igin griplere sahip olmalidir.

5. Staplerin kartussuz, ateslenmis veya yar ateslenmis kartusla kapama yapmasini 6nleyecek
emniyet mekanizmast bulunmahdir.

6. Sekiz defa atesleme yapabilme 6zelligine sahip olmalidir.

7. Staplerde kapama kolunu kilitleyen mekanizma bulunmalidir. Bu sayede atesleme baslandigi
taraftan bitirilmelidir.

8. Atesleme stapler iizerindeki gift tarafta da bulunan kollarn ileri itilmesi ile istege bagli olarak
her iki taraftan da yapilabilmelidir.

9. Tek taraftan atesleme yaparken diger yiizeydeki kol staplere paralel konuma gelip atesleme
islemini kolaylastiracak yapida tasarlanmis olmalidir.

10. Atesleme bittikten sonra staplerin anvil ve kartus bacaklarinin birbirinden ayrilmasi, arkasinda
bulunan butona basilarak saglanmalidir.

11. Yoénlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili staplerin bigag kartusun tizerinde olmali ve her
kullanim icin kartus {izerinde 440 paslanmaz gelikten iiretilmis yeni bigak ile gelmelidir.

12. Kartus iizerinde zimba bacak boyunu belirten ibare olmalidr.

13. Yonlendirilmis dikddrtgen zimba teknolojili staplerin kartusundaki zimba bacak uzunluklari,
ateslemeden dnce 4.8 mm, ateslemeden sonra 2.0 mm olmalidir.

14. Uriin gam1 60 - 80 - 100 mm uzunluklarinda staplerlardan olugmalidir.

15. Uzerinde gelen kartusun iginde 84 adet titanyum zimba bulunmali ve zimbalarin 6lgileri
0.17mm x 0.28mm, zimba sirtlar1 2.90mm olmalidir. Zimbalarin biikiilme kisim1
0.24x0.35mm olmalidir

16. Yonlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili stapler tizerinde gelen kartus i¢indeki zimbalar,
ideal B formasyonu i¢in sadece tek bir yone biikiilme 6zelligine sahip dikdortgen kesitli
titanyum alagimdan olusmalidir; bu sayede zimba bacaklar1 zimba sirtryla ayni hizada
biikiilmeli, boylece kagaklara karsi direnci arttrmalidir.

17. Yénlendirilmis Zimba Teknolojisi ile iiretilmis zimbalarin kesitsel goriintiisti dikdortgen sekilli
olmalidur.

18. Yénlendirilmis Zimba Teknolojisi ile iiretilmis anvil tizerindeki genisletilmis anvil kovasi
konvensiyonel anvil kovalarma gére %30 daha genis olmalidir; boylece zimba bacaklari zimba
sirtiyla ayni1 hizada biikiilmeli ve kagaklara kargi1 direnci arttirmalidir.

19. Yonlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili kartugun tizerinde bulunan kin klemplemeden
once kazara ateglenmesini 6nleyerek zaman ve maliyet kazanci saglamali, kartug i¢indeki bigak
ateslemeden sonra plastik kinin yukar1 dogru kilitlenmesiyle tekrar kullanimi engellemel,
béylece yukar kilitlenen plastik kin, kullanilmig bigaklarin {izerini kaplayarak kullanici
yaralanmasini ve yaralanmaya bagli kontaminasyon riskini elemine etmelidir.

20. Yonlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili entegre bosluk kontrolii 6zelligi sayesinde
kusursuz zimba formasyonu saglamalidir.

21. Steril pakette bir adet stapler ve iizerinde bir adet yiiklenmis kartus bulunmalidur,




22. Steril paketli malzeme en az 1 yil miyadli olmali ve iiriin bilgileri steril paket tizerinde orijinal
baski ile belirtilmelidir.

23. Uriin se¢imine numuneler degerlendirilerek karar verilecektir.

24. Yukarda belirtilen tiim 6zellikler komisyon iiyeleri tarafindan iiriin numunesi, katalog veya
kullanim kilavuzu iizerinde tek tek degerlendirmeye alinacak, gerek goriildiigii taktirde
numuneler maket ya da doku iizerinde denenecek ve sonrasinda uygunluk verilecektir. Bu
ozelliklerden herhangi birini saglamayan {iriin ihale dis1 kalacaktir.
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YONLENDIRILMiS DIKDORTGEN ZIMBA TEKNOLOJILI
DUZ KAPATICI & KESiCi STAPLER KARTUSU 80 MM- 3.8 MM ORTA DOKU

Tamamu disposable olmalidir.

Cift sirali iki hat boyunca 84 mm uzunlugunda kapama ve 80 mm kesme yapmalidir.
Yonlendirilmis diktdrtgen zimba teknolojili staplerin bigagi, kontaminasyonunun
engellenmesi igin kartugun iizerinde olmal1 ve her kullanim igin kartus tizerinde 440
paslanmaz gelikten iiretilmis yeni bigak ile gelmelidir.

Kartusun rahat bir sekilde yiiklenip gikarilmasi igin tizerinde tutag gripleri olmahidr.
Kartusun iizerinde dokunun travmatize edilmesini dnlemek i¢in pin olmamalidr.
Yonlendirilmis diktdortgen zimba teknolojili stapler kartusundaki zimba bacak uzunluklari
ateslemeden &nce 3.8 mm, ateslemeden sonra 1,5 mm olmalidir.

Yénlendirilmis Zimba Teknolojisi ile iiretilmis zimbalarin kesitsel goriintiisti dikdortgen
sekilli olmalidir.

Operasyon esnasinda steril alanda karisikliga sebebiyet vermemek igin; kartus lizerinde
zimba bacak boyunu belirten ibare olmalidir.

Yénlendirilmis dikdértgen zimba teknolojili kartus i¢indeki zimbalar, ideal B formasyonu
saglamasi igin sadece tek bir yone biikiilme 6zelligine sahip dikddrtgen kesitli titanyum
alagimdan olusmalidir; bu sayede zimba bacaklari zimba sirtryla ayni hizada biikiilmeli
boylece kagaklara kargi direnci arttirmalidir.

Yonlendirilmis dikdértgen zimba teknolojili kartusun iizerinde beyaz bayrak klemplemeden
once kazara ateslenmesini dnleyerek zaman ve maliyet kazanci saglamali, kartus i¢indeki
bigak ateslemeden sonra plastik kinin yukari dogru kilitlenmesiyle tekrar kullanimi
engellemeli, béylece yukarn kilitlenen plastik kin, kullanilmis bigaklarin {izerini kapayarak
kullanic1 yaralanmasini ve yaralanmaya baglh kontaminasyon riskini elimine etmelidir.
Yénlendirilmis dikdértgen zimba teknolojili stapler kartusun i¢inde 84 adet titanyum zimba
bulunmali ve zimbalarin 8lgiileri 0.16mm x 0.28mm, zimba sirtlar1 2.84mm olmalidur.
Zimbalarm biikiilme kisimi1 0.19x0.30mm olmalidir

Steril paketli malzeme en az 1 y1l miyadli olmali ve triin bilgileri steril paket {izerinde orjinal
baskai ile belirtilmelidir.

Kartus; tek elle kullanmima uygun makas seklinde klemplenebilen ve ¢ift elle kullanima uygun
paralel sekilde klempleme yapabilen stapler ile uyumlu olmalidir.

Uriin se¢imine numuneler degerlendirilerek karar verilecektir.

Yukarda belirtilen tiim 6zellikler komisyon tiyeleri tarafindan iirlin numunesi, katalog veya
kullanim kilavuzu tizerinde tek tek degerlendirmeye alinacak, gerek goriildiigii taktirde
numuneler maket ya da doku iizerinde denenecek ve sonrasinda uygunluk verilecektir. Bu
ozelliklerden herhangi birini saglamayan {iriin ihale dis1 kalacaktir.
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YONLENDIRILMIS DIKDORTGEN ZIMBA TEKNOLOJILI
DUZ KAPATICI & KESiCi STAPLER KARTUSU 80 MM- 4.8 MM KALIN DOKU

Tamamu disposable olmalidir.

. Cift sirali iki hat boyunca 84 mm uzunlugunda kapama ve 80 mm kesme yapmalidir.

Yo6nlendirilmis diktortgen zimba teknolojili staplerin bigagi, kontaminasyonunun
engellenmesi igin kartugun lizerinde olmali ve her kullanim igin kartus tizerinde 440
paslanmaz gelikten iiretilmis yeni bigak ile gelmelidir.

Kartugun rahat bir gekilde yiiklenip gikarilmasi i¢in lizerinde tutag gripleri olmalidir.
Kartugun iizerinde dokunun travmatize edilmesini 6nlemek i¢in pin olmamalidir.

Y onlendirilmis diktdortgen zimba teknolojili stapler kartusundaki zimba bacak uzunluklari
ateslemeden once 4.8 mm, ateslemeden sonra 2.0 mm olmalidir.

Y onlendirilmis Zimba Teknolojisi ile tiretilmis zimbalarin kesitsel goriintiisii dikdortgen
sekilli olmalidir.

Operasyon esnasinda steril alanda karisikliga sebebiyet vermemek igin; kartug lizerinde
zimba bacak boyunu belirten ibare olmalidir.

Y onlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili kartus i¢indeki zimbalar, ideal B formasyonu
saglamasi igin sadece tek bir yone biikiilme 6zelligine sahip dikdértgen kesitli titanyum
alagimdan olugmalidir; bu sayede zimba bacaklar1 zimba sirtiyla ayni hizada biikiilmeli
boylece kagaklara kars1 direnci arttirmalidir.

Yonlendirilmis dikdortgen zimba teknolojili kartusun iizerinde beyaz bayrak klemplemeden
Once kazara ateslenmesini 6nleyerek zaman ve maliyet kazanci saglamali, kartug igindeki
bigak ateslemeden sonra plastik kinin yukari dogru kilitlenmesiyle tekrar kullanimi
engellemeli, boylece yukar kilitlenen plastik kin, kullanilmis bigaklarin tizerini kapayarak
kullanici yaralanmasini ve yaralanmaya bagli kontaminasyon riskini elimine etmelidir.

Y onlendirilmis dikdértgen zimba teknolojili stapler kartusun iginde 84 adet titanyum zimba
bulunmali ve zimbalarin dlgiileri 0.17mm x 0.28mm, zimba sirtlar1 2.90mm olmalidir.
Zimbalarin biikiilme kisimi 0.24x0.35mm olmalidir

Steril paketli malzeme en az 1 yil miyadli olmali ve iiriin bilgileri steril paket lizerinde orjinal
baski ile belirtilmelidir.

Kartus; tek elle kullanima uygun makas seklinde klemplenebilen ve ¢ift elle kullanima uygun
paralel sekilde klempleme yapabilen stapler ile uyumlu olmalidir.

Uriin se¢imine numuneler degerlendirilerek karar verilecektir.

Yukarda belirtilen tiim 6zellikler komisyon tiyeleri tarafindan iiriin numunesi, katalog veya
kullanim kilavuzu iizerinde tek tek degerlendirmeye alinacak, gerek goriildiigii taktirde
numuneler maket ya da doku iizerinde denenecek ve sonrasinda uygunluk verilecektir. Bu
dzelliklerden herhangi birini saglamayan {iriin ihale dig1 kalacaktir.




