TAMIR KELEPCESI TEKNIK OZELLIKLERI

A -KONU VE KAPSAM

Bu sartname tamir kelepgelerinin mekanik ve kimyasal 6zellikleri, prensip resimleri, muayene
ve kabul sartlar1 ile teslimat sartlarini kapsar.

B- FiKRi VE PATENT HAKLARI

Mal ve hizmetin temininden dolayr meydana gelecek olan patent marka veya tasarim
haklarinin biitiin mesuliyeti firmaya aittir.

C- ALINACAK MIKTAR VE OZELLIiKLER

Alinacak tamir kelepgesinin capi, sac kalinligi, boylar1 ve diger 6zellikleri asagida belirtildigi

gibidir.

Sira | Boru | Uygulanacak | Boru | Mil | Kelepge | Civata Sac Sikma
No [Anma | Boru Cinsi Dis | Capr | boyu | Sayis1 | Kahinhg | Sekli*
Capi Cap (mm) (mm)
(mm)
1 75 HDPE 75 14 200 2x1 0,8 Ol
2 80 HDPE 80 14 200 2x1 0,8 Ol
3 90 HDPE 90 14 200 2x1 0,8 Ol
4 110 HDPE 110 14 200 2X2 0,8 101
125 HDPE 125 14 200 2Xx2 1 101

5
* Sikma sekli iki tip olmakla beraber sembolleri : 10-tek tarafli, IOI- ¢ift taraflidir.

Tamir kelepgeleriyle ilgili TSE standardi olmadigi i¢in imalat¢1 firmalarin kataloglarinda
farkli sikma aralikli verilmistir. Bu sartnameyle istenen tamir kelepgeleri madde 5 deki
ozellikleri tasimak kaydiyla, Tablo 1 de dlgiileri verilen borularin tamiratinda kullanilacagi
icin imalat¢1 firma sikma aralifi konusunda anilan boruyu tamir etmek sartiyla serbest
birakilmistir.

Tamirat1 yapilacak borularin listesi tablo 1 de belirtilmistir.

D- TANIMLAR

D.1- TAMIR KELEPCESiIi GOVDESI
Her tiirlii borunun birlestirilmesi, montaj1 ve tamiri amactyla kullanilan, AISI 304 paslanmaz
celikten imal edilmis bir nevi metal kusaktir.

D.2- CONTA



Tamir kelepgesinin igini tamamen kaplayan boruyla tamir kelepgesi arasinda su sizintisini
onlemek amaciyla tasarlanmis EPDM kauguktan imal edilmis esnek bir pargadir.

D.3- CIVATA VE SOMUN
Tamir kelepgesinin ¢apin1 boru ¢apina uygun olarak ayarlama imkani saglayan, AISI 304
paslanmaz celikten imal edilmis baglama elemanlaridir.

D.4- MANSON
Kelepgelerden herhangi bir amagla baglant1 yapmak i¢in kullanilan AISI 304 kalite paslanmaz
celikten imal edilmis parcgadir.

E- TEKNIK OZELLIKLER

E.1- METAL KUSAK

Metal kusak, AISI 304 Paslanmaz celik malzemeden imal edilmis olacaktir. Boru ¢aplarina
gore kullanilacak sac kalinliklar1 Tablo 1°de belirtilmistir.

Metal bilesim yerleri ( sac-sac kaynagi) argon Tig sag¢- civata kaynaklart Mig kaynakla
birlestirilmis olacaktir.

Yine govde sacinin uglart 3 mm kivrik olacaktir. Bu islem Contanin yiiksek basing altinda
gbdvde sacindan ayrilmasini engelleyeceginden ihalenin olmaz sa olmaz sartlarindan birisidir.

E.2- CIVATALAR

Paslanmaz ¢elik AISI 304 malzemeden imal edilmis, sarmaya ve kaynamaya karsi dnlem
amaciyla teflon kaplanmis olacaktir. Ayrica civata boylar1 uzamaya karsi 6nlem amaciyla 150
mm ¢ap ve ilizeri 170mm’den az olmamalidir.Civatalarin digsiz kism1 DN200 g¢apa kadar
Q14mm Uzeri Caplarda Q16 mm olacaktir

E.3- SOMUN VE PULLAR
Paslanmaz ¢elik AISI 304 malzemeden imal edilmis olacaktir. Somunlar kullanilan civataya
uygun olacaktir

E.4- CONTA

EPDM malzemeden imal edilmis olacaktir. Minimum kalinligi 7mm olacaktir. Contanin
kalinlik 6l¢timii boruya basan ylizey ile kelepgeye basan ylizey arasinda yapilacaktir. Bu 6l¢ii
7mm (-%0) toleransli olup daha kalin conta imal etmek, conta deseni simetrik desenli olacak
tir. A simetrik desenli cinta kabul edilmeyecektir. contanin SHORE sertligi 55-60 shore
olacaktir..

E,5- CALISMA BASINCI
Calisma basinci ile kelepgenin calisabilecegi max. Basing kastedilmistirPN16 olacaktir.
Biitiin ¢aplar i¢in bu deger gecerlidir.

F- GENEL OZELLIKLER

F.1  Tamir kelepgesi uygulandig1 yerde kesin sizdirmazlik saglayacaktir.
F.2  Kalin ve ince cidarl borulara uygulanabilecektir.

F.3  Gerilimsiz, esnek boru baglantisi saglayacaktir

F.4  Uzama ve acisal hareketleri elimine edebilecektir

F.5 Tam diiz olmayan boru agizlarinda dahi tam sizdirmazlik saglayacaktir.



F.6  Sukocu, vibrasyon ve ses titresimlerini azaltacaktir.
F.7  Sokiiliip tekrar kullanilabilecek 6zellikte olacaktir.

F.8 Montaj dncesi dl¢lim ve islem gerektirmeyecektir

F.9 Montaj1 basit olacaktir.

F.10 Boru birlesim aralig1 0-10mm olacaktir.

F.11 Boru eksenel kayma araligit 2mm’yi buldugunda bile tam sizdirmaz, esnek ve
gerilimsiz bir baglanti saglayacaktir.

F.12 Boru agisal baglanma araligi %2 oldugunda dahi tam sizdirmaz, esnek ve gerilimsiz

bir baglant1 saglayacaktir.

F.13 Montaj esnasinda yaralanmalar meydana gelmemesi i¢in keskin koseler yuvarlatilmig
olacaktir.

F.14 Tamir kelepgesi boru lizerinde 360 derece doniis olanag1 saglayacaktir.

G- ISTENEN OZELLIiKLER

G.1- CONTAYLA ILGILI ISTENEN OZELLIKLER

Tamir kelepgeleri arizali boruyu mekanik olarak distan kavrayarak su sizdirmazligi saglayan
pargalardir. Bu pargalar imalati1 yapilirken kesme, kaynakla birlestirme ve yapistirma gibi
ayrmtilarin titizlikle yapilmasi geregi vardir. Idare, tamir kelepgesinin asil islevi olan
sizdirmazlig1 basing istasyonunda test edecektir.

Borularin toprak altinda uzun siire kalmasindan kaynaklanan yiizey piiriizleri, asinmalar,
cukurluklar ve kum artiklariyla karsilasiimaktadir. Dolayisiyla tamir kelepgesinin toleransini
azami tutabilmek icin imalatinda kullanilacak EPDM contanin boruya basan yiizeyi ile
kelepce icine basan ylizey arasindaki conta i¢cin 7mm (-%0) kalinlik asgari imalat sinir1 olarak
kabul edilmistir. EPDM contanin shore sertligi 55-60 shore olacaktir. Ayrica contanin
desenide suyun ¢ikis yonii olan asagi ve yukar1 sekilde simetrik desenli olacaktir. Asimetrik
desenli conta kabul edilmeyecektir.

Yine bitin tamir kelepcelerinde contalarin her yari gapta yekpare (eksiz-tek parca) olacaktir.

G.2- KONSTRUKSIYONLA ILGILI iISTENEN OZELLIKLER

Tamir kelepgeleri arizali boru zerine sikilirken montaji yapacak is¢i, tamir kelepgesi
iizerindeki civatalar esit hatvede sikmali 6zellikle sonuca yaklasildiginda ayni torkta islemini
tamamlamalidir. Civatalarda dengesiz sikmalar oldugunda sonu¢ alma imkani zorlagmaktadir.

H- MUAYENE VE TESELLUM

H.1-Idarenin gérevlendirecegi personel, numuneleri imalat sirasinda alacak veya teslimatta
rastgele sececektir. Firma, numunelerin alinmasindan o6nce Idare’nin bu konuyla ilgili
goriisiinii alacaktir.

H.2-idare muayene igin aldig1 numuneleri muayene ve deney iicretlerini yiiklenici firma
odeyecek sekilde istedigi kuruma yaptiracaktir. Firmanin konuyla ilgili kendi veya anlastigi
bir laboratuar olmasi halinde idare bu imkanlardan faydalanabilir. Firma, muayene ve deney
masraflar ile ilgili idare’den herhangi bir iicret talebinde bulunulamaz.

H.3-Malzeme teslimatlar1 kKurumun ambarina yapilacak tahmil ve tahliye masraflar1 yiiklenici
firmaya ait olacaktir.



|- KALITE BELGELERI
Urtinlere iliskin TSEK belgesi ISO 9001 ve ISO 14001 belgeleri teklif asamasinda ibraz

edilecektir.
i-AMBALAJLAMA

I.1- Tamir kelepgeleri; civata, pul ve somunlari takilmis vaziyette teslim edilecektir.

I.2- Tamir kelepgeleri ¢aplarma gore ayri ayr1 ambalajlanacak ve ambalaja tamir
kelepgelerinin ¢ap1 ve ka¢ adet oldugu yazilmis olacaktir. Tamir kelepgelerinin teslim yeri
..... Belediyesi deposudur.

J- ISARETLEME

J- Tamir kelepcgelerinin uygun bir yerinde, malzemenin kullanilacagi boru dis ¢ap araligi,
caligsma ve test basinglari, malzeme 6zellikleri, liretici firmanin isim veya amblemi etiket ile
belirtilmis olacaktir.



