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Konu : Mal Alimi Hk.

Teklife Davet

Saglik tesisimize basvuran Naif ISIK isimli hastaya kullanilmak tizere ihtiyag duyulan asagida
cinsi ve miktar1 yazili 7 Kalem Tibbi Malzeme Alim Isi 4734 sayili ihale Kanunun 22/f maddesi
kapsaminda alinacak olup; s6z konusu igin KDV hari¢ birim ve toplam fiyatinin 21/12/2017 tarih
ve saat 08:30°a kadar 0472 215 34 22 numarali belgegegere veya satinalma004@gmail.com
adresine gondermenizi rica ederim.

eym LUTAS
idari rsler Mudiirii

SIRANO | MALZEME ADI BiRIM | MIKTAR Eil\l::\: ISTP:’:M
1 HUMERUS ANATOMIK DISTAL PLAK ADET 2
2 KILITLI VIDA ADET 10
3 KILITSIZ VIDA ADET 10
4 6,5 MM KILITSIZ KANULLU VIDA ADET 2
5 VIDA PULU ADET 2
6 BASSIZ KANULLU VIiDA 1,5 - 4,5 ADET 5
7 BASSIZ KANULLU VIiDA 4,6-8 ADET 2
NOTLAR

1-Tekliflerin en ge¢ son teklif verme tarihi ve saatine kadar Satinalma Birimine veya gorevlilere verilmesi
gerekmektedir.

2-Teklifler (rakam ve yazi ile) KDV hari¢ TL olarak diizenlenecektir.

3-UBB Kodu ve SUT Kodu belirtilmeyen teklifler degerlendirme digt kalacaktir.

4-Odemeler 180 giin igerisinde yapilacaktir.

5-Fiili olarak kullanilacak malzeme ameliyat sonrasinda belli olacagindan ameliyatta kullanilan malzeme ve adedi
kadar fatura kesilecektir.

6-Dokme olarak getirilen ve ameliyattan sonra kullanildigi belli olan malzemelerin barkodlari azami 5 giin iginde
teslim edilmedigi takdirde hasta dosyalar1 kapatilacagindan herhangi bir 6deme yapilmayacaktir.

7-Ahmlar http://www.agriihale.gov.tr/ adresli Agr1 Valiligi Thale Yonetim Sisteminden de ilan edilmektedir.
8-Alim konusu cihaz ise egitimi hastanemizde iicretsiz yapilacaktir.

9-E-posta adresiniz satinalmaya verilirse, tim alimlar eszamanl olarak e-posta {izerinden de ilan edilmektedir.

Firat Mah. A. Melik OZMEN Cad. Tedas Yam AGRI
Telefon: (0472) 215 9745 Belgegecer: (0472) 215 3422 e-posta:satinalma004@gmail.com




DISTAL HUMERUS ANATOMIK PLAKLARI - TV1950

1-Uretici firmanin CE Belgesi olmalidir.

2-Plaklar ve plaklarla kullanilacak Locking vidalar ve acili vidalar ISO 5832/3 Ti6Al4V Eli standartlarindaki
hammaddeden imal edilmis olmalidir.

3-Uriiniin izlenebilirlik lot nosu olmahdir. Plak genisligi 11.8mm (Toleransi £0.5mm), kalinhg 2.0mm olmalidir
(Toleransi £0.2mm).

4-distal humerus medial ve lateral plaklari sag ve sol anatomik plaklar olarak tiretilmeli ve distal humarus medial ve
lateral kemik anatomik yapisina uyumlu olmalidir. Plaklara uygulanan kilitli vidalar eklem igerisine girmeyecek
sekilde dizayn edilmis olmalidir. Kombine delik yapisinda deliklere sahip olmalidir.

5-Medial plaklar 8-10 ve12 delikli seceneklere sahip olmalidir. Lateral plaklar 8-9-10 delik secenekli olmahdir.

Sette sa@- sol anatomik olarak Uretilmis distal humerus dorsolateral-epikondiline uygun anatomik yapida en az 8, 10,
12 delik boy secenegine sahip alti adet Dorso-Lateral yerlesimli anatomik plaklari olmali ve ayrica distal humerusun
dorsalinden saft uzanimli her iki kondili safta baglayan Y seklinde sag-sol 11, 13, 15 delik boy secenegine sahip Distal
Humerus Y —Plaklari da sette olmaldir.

Distal humerus plaklarinin Medial Lateral, Dorsolateral ve Y-tipi olmak Gzere dort farkli tipi set icerisinde ilgili vidalar
ile birlikte eksiksiz olarak bulunmalidir.

6-Butdn kilitli plaklarinda kilitli vida uygulamalari igin drill guide olmalidir.

7- Plaklarla birlikte 2.7, 3.5, 4.0mm caph vidalar kullanilabilmelidir. Kullanilacak bu 2,7mm ve 3.5mm kilitli ve kilitsiz
vidalar kortikalselftapping 6zellikte ve 12mm-50mm arasi 2mm artan, 55-60mm arasi 5mm artan sekilde olmalidir.
Kilitsiz ve kilitli spongioz 4 mm capindaki vidalarinda 14 mm den 60 mm e kadar boy secenekleri olmahdir. 14-30mm
arasi 2mm ara ile artan 35-60mm arasi ise 5mm ara ile artan sekilde siralanmaldir. Ekleme ydnelen vida deliklerinden
kullanmak Gzere 4mm kanlli ve kilitli kandlli vidalar 14-30mm arasi 2 mm ara ile artan, 35mm-70mm arasi 5mm
ara ile artan dlizende vida gesitliligine sahip olmaldir.

8-Kilitli ve kilitsiz vidalar: Karismamasi icin farkli renklerde renklendirilmis olmalidir.

9-Vidalarin, dékilmemesi ve karismamasi icin vida setlerinin kapakl olmasi gerekmektedir.

10-Sette, kilitli vidalarin kontrolll sikilabilmesi icin, torklu tornavida olmalidir.

TEKLIF VEREN FIRMALAR AMELIiYATTAN 1 SAAT ONCE MALZEMEYi GETIREREK
ONAY ALACAKTIR AKSi TAKDIRDE TEKLIFi GEGERSIZ SAYILACAKTIR




KILiTSiZ, KANULLU ViDA VE PUL TEKNIK SARTNAMESI

« VIDALAR VE PULLAR ISO 5832-3 VE ASTM F 136 STANDARTLARINA UYGUN
GRADE 5 ELI TITANYUM MALZEMEDEN OZELLIGINDE IMAL EDILMIS, CE
BELGELI OLMALI, UZERI VUCUT ICERISINDE UZUN SURE DAYANMASI
AMACIYLA KALIN ELEKTROLIZ TABAKAYLA KAPLANMIS OLMALIDIR.

+ VIDA SETINDE 2.7 - 3.5 - 4.5 - 6.5 - 7.5 MM KANULLU VIDA, HER VIDAYA UYGUN
MM WASHER OZELLIKTE OLMALIDIR.

« VIDALAR UZERINDE TAKIP ICIN CE, REFERANS VE LOT NUMARALARI LAZERLE
YAZILI OLMALIDIR.

« KANULLU VIDALAR SELF TAPPING VE SELF DIRILING OZELLIKTE,CANCELLEOS
VIDALAR SELF TAPPING OZELLIGE SAHIP OLMALIDIR.

« VIDA CAPLARINA GORE KANULLU VE KANULSUZ DIRILLER,TORNAVIDALAR
SETTE MEVCUT OLMALIDIR.

+ VIDALARIN 1/3 VE YA 1/2 VE TAM YIVLI OLAN FARKLI SEKILLERI OLMALIDIR.

« SETTE  VIDALARIN  TAKILABILMESINI  KOLAYLASTIRICI DERINLIK
OLCER.,TAP.DIRIL GUIDE,DEGISIK CAPLARDA KIRSCHNER VE DIGER GEREKLI
ELL ALETLERI BULUNMALIDIR.

3.5mm KiLiTSiZ KANULLU VIDA TV2930
4.5mm KILITSIZ KANULLU VIDA TV2930
6.5mm KIiLiTSiZ KANULLU ViDA TV2950

VIDA PULU TV5740




TAMAMI YiVLi BASSIZ KANULLU KOMPRESYON VIDALARI (1.5 - 4.5mm) Tv2890
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Uretici firmanin CE belgesi olmalidir.

Vidalar kilavuz tel iizerinden uygulanarak, kirik fragmanlarn arasinda kompresyon elde edilebilecek
tasarimda tamami yivli, bassiz yapida ve kanilli olmalidir.

Vidalar Ti6AL4V ELI standartindaki malzemeden imal edilmis olmalidir.

Vida konik tarzda olmali, baslangic ve bitis caplarinin farkli olmasi ve ayni zamanda vida adimlarinin da
farkli olmasi nedeniyle etkili bir kompresyon elde edilmesini saglamalidir.

Tamami yivli kaniilli kompresyon vidalar dért farkli cap seceneginde ve farkli boy segeneklerinde
olmalidir.

Baslangig ve hitis gaplarina gére; Micro vida 2.5mm-2.8mm ¢apinda, Mini vida 3,3 mm- 3.8 mm ¢apinda,
Standart vida 4 mm-4.2 mm capinda, Plus vida 5 mm -5.5 mm capinda olmalidir. Vida delikleri 1,1 ile 1.8
mm arasinda olmalidir.

Micro delikli vidalar 8 mm’den 30 mm’ye kadar oniki boy seceneginde olmalidir.

Mini delikli vidalar 12,5 mm’den 37.5 mm’ye kadar onbir boy seceneginde olmalidir.

Standart vidalar 20 mm’den 50 mm’ye kadar yedi boy segeneginde olmalidir.

Plus vidalar 35 mm’den 80 mm’ye kadar 10 boy seceneginde olmalidir. Blylk ¢aph Plus vidalarin SUT kodu
TV2910 ile eglesmis olmalidir.

Vidalarin self drilling 6zelligi olmalhdir. Tornavida yuvalari siyirmayi azaltmak igin hegzalob formunda
olmalidir. Tornavidalar da bu yapida olmalidir.

Vida adimlari kompresyon yapmayi saglayacak sekilde énden arkaya dogru azalmalidir. Rahat kompresyon
yapmasi i¢in vida ortasindaki konik ¢cap bas kisma gore az olmaldir.

Vidalar full yivli ve kolay ayirt edilebilmesi icin her ¢ap ayr renk ile kodlandirilmig olmahdir.

Vida setinde her vida gapi icin ayri ayri: delikli tornavida, delikli dril vida boy 6lger ve kirschner teli dizaynli
olarak konteynirlarda olmalidir.

TAMAMI YiVLi BASSIZ KANULLU KOMPRESYON VIDALARI (4.6 - 8.0 mm) TV2910

1. Uretici firmanin CE belgesi olmalidir.

2. Vidalar 1.5mm kilavuz tel lizerinden uygulanarak, kirik fragmanlari arasinda kompresyon elde
edilebilecek tasarimda tamami yivli, bassiz yapida ve kanilli olmalidir.

3. Vidalar Ti6AL4V ELi standartindaki malzemeden imal edilmis olmaldir.

4. Vida konik tarzda olmali, baslangic ve bitis ¢aplarinin farkli olmasi ve ayni zamanda vida adimlarinin da
farkh olmasi nedeniyle etkili bir kompresyon elde edilmesini saglamaldir.

5. Tamami yivli kanillli kompresyon vida ¢api; baslangig ve bitis caplarina gére; Plus vida 5 mm -5.5 mm
capinda konik yapida olmalidir. Vida delikleri 1.8 mm olmalidir.

6. Plus vidalar 35 mm’den 80 mm’ye kadar 10 boy seceneginde olmalidir. Biiytk ¢aph Plus vidalarin SUT
kodu TV2910 ile eslesmis olmahdir.

7. Vidalarin self drilling 6zelligi olmalidir. Tornavida yuvalari siyirmayi azaltmak icin hegzalob formunda
olmalidir. Tornavidalar 2.5mm hexgonal ug yapida kanilli olmahdir.

8. Vida adimlar kompresyon yapmayi saglayacak sekilde 6nden arkaya dogru azalmalidir. Rahat
kompresyon yapmasi i¢in vida ortasindaki konik ¢ap bas kisma gére az olmalidir.

9. Vidalar full yivli ve kolay ayirt edilebilmesi i¢in diger kiiciik ¢aplara gor farkli renk ile kodlandirilmis
olmahdir.

10. Vida setinde: delikli tornavida, delikli dril vida boy &lcer ve kirschner teli dizaynli olarak konteynirlarda
olmahdir.

TEKLIF VEREN FIRMALAR AMELIYATTAN 1 SAAT ONCE MALZEMEYi GETIREREK
ONAY ALACAKTIR AKSi TAKDIRDE TEKLIiFi GECERSIZ SAYILACAKTIR




