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TEKLIF MEKTUBU

BIRIM FIYATI TOPLAM FIYATI
KDV HARIG KDV HARIC

SIRA NO i i
MALZEMENIN ADI MiIKTARI  BiRiM

1 PVC DOGRAMA UZUNLUK(5,05 CM)
PVC DOGRAMA YUKSEKLIK (3,20 CM)
PVC KAPI 90*190
PENCERE 120%*5,05

TOPLAM (KDV HARIG)

NOTLAR

EKSIK DOLDURULAN, UZERINDE KAZINTI, SILINTi VE DUZELTME YAPILAN TEKLIFLER DEGERLENDIRILMEYE ALINMAYACAKTIR
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TEKLIFE iSIN VERGI, SIGORTA, NAKLIYE VE DIGER GIDERLERi DAHILDIR.
TEKLIFLER (RAKAM VE YAZI ILE ) KDV HARIG TL OLARAK DUZENLENECEKTIR
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NUMUNE ISTENILDIGI TAKDIRDE TEKLIF MEKTUBU ILE BIiRLIKTE NUMUNE GETIRILECEKTIR.

TEKLIF EDILEN FIYATLARIN GEGERLILIGi (OPSiYON) TEKLIF TARIHINDEN iTIBAREN EN AZ 30 GUN ALACAKTIR

TEKLIF EDILEN MALZEMELER EN GEG BiR HAFTA iGERISINDE HASTANEMIiZ SARF DEPOSUNA TESLIM EDILECEKTIR.
10 DOGRUDAN TEHMIN LiMiTiNi GEGERN FiYATLAR KABUL EDILMiYECEKTIR.
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Kapsam :

Bu Sartname PVC sert plastik kapi ve pencere dogramalarla ilgili tum teknik standart (TS) ve sartlan igerir.

Malzemeler :

1. Sert PVC kapi ve pencere dogramalari ve bu dogramalarla birlikte kullanilan yardimci profiller,

2. Destek saclari, metal profiller ve kor kasa profil ve saclar.

3. Baglanti ve dograma takimlari,

4. izolasyon contalari (EPDM lastik) ve dolgular (Politretan, silikon macun v.b.)

Yukarida 4 (dort) ana grupta toplanmis olan malzemelerin ayri ayri teknik 6zellikleri belirtilmis olup dogru kapi ve pencere

yapimi icin gerekli malzemelerdir.

1.1 Profillerin tipleri piyasada mevcut Ureticilerin Urettigi profillere, idarece secilen mimari detay projelerine, mahal

listelerine ve anahtar paftalarina uygun olarak yapilacaktir.

1.2 Secilen profiller TS 5358'e uygun evsafta olacaktir.

1.3 PVC dogramayi olusturan pargalar, her tir dogramanin boyutlari uzunlugunda (en ¢ok 6 mt.) kesintisiz tek parca olacak ve

parcalarin birlestigi koseler (dik veya 45 derece) gonyesinde alistirilacaktir.

1.4 Birlestirme yerlerinde (45 derece kdse) isi ile yapistirilacak ve yapistirma isleminden dolayi olusan capaklari hem dista

hem icte (EPDM fitil oluklari dahil) temizlenmis ve su tahliye delikleri endirek olarak agilmis olacaktir.

1.5 Bu islem i¢ destek saclari veya metal profiller PVC kasa profilleri igine yerlestirilip, en az 30-40 cm. de bir vidalandiktan

sonra yapilacaktir.

1.6 Acilan birimlerde kasa ve kanat profillerine yerlestirilen contalar en az iki ylizden birbirlerine basacaklardir.

1.7 Kullanilacak yardimci profiller kapi ve pencere ile uyum icinde diizglin intibak edecektir.

1.8 Dogramalar idarece renkli istenirse, bu renklendirme yalnizca ko-ekstriizyon sistemi ile Polimetil Metacrylat olacak,

bunun disinda tabanca ile atilmis veya yapistirma renkli folio seklinde olmayacaktir.

1.9 Yuklenici renkli ko-ekstrozyon &érneklerini idarenin onayina sunacaktir.

2.1 Metal takviye saclari, profilin kesit geometrisine bagh olarak en az orta kayitlarda 2.0 mm et kalinhiginda kutu profil,

kasalarda 1,5 mm. et kalinh§inda U profil, kanatlarda 1,5 mm. et kalinhiginda U profil sac kullanilacaktir.

Atalet momenti hesap sonucu sac kalinliklari yukarida 2.1'de belirtilenlerden yiksek ¢ikarsa, ¢ikan sonucu uyumlu kalinhkta

saclar kullanilacaktir. Baska kor kasa onerileri idarece degerlendirilecektir.

2.2 Metal takviye saclari ve kor kasalarda kullanilan bukme sac ve metal profiller TS 914% uygun sicak daldirma metodu ile



yapilmis galvanizle pasa karsi korunmus olacaktir.

2.3 Butin PVC dogramalar metalden olusturulmus alt konstriksiyon olarak olusturulan kor kasa sistemine baglanacaktir.
2.4 Baglantilar krom-vanadium sac vidalari veya civatalarla en ¢ok 10 cm'de bir olmak sartiyla kér kasalara baglanacaktir.
2.5 Kor kasalar dograma profilleri ile uyumlu 6lcilerde en az 2 mm et kalinhiginda DKP sacdan bikme U kesitli veya kutu
profillerden olusacaktir.

2.6 U kesitin acik ucu, kargir yapidaki dograma boslugunun kenarini olusturan duvar kalinligina bakacaktir.

2.7 Kor kasalar yerlerine konmadan 6nce korozyonu 6nlemek amaci ile suya ve neme kars! bir kat sentetik boya ile veya pasli
ise iki kat pas durdurucu (Noverox veya Erox) solusyon ile yalitilacaktir.

2.9 PVC dograma kasasI T profil ise, distan EPDM fitilli kismi kérkasaya basacak yuzu kadar kérkasa bitmis kargir yizden
basacaktir. PVC dograma kasasi L profil ise, kér kasa arasinda gonye agikliindan dolay! kalan araya hava sizdirmazhgint
onlemek amaciyla, ara bosluklar politiretan kopuk veya silikon ile doldurulacak ve duvar dograma birlesme noktalari, varsa
PVC pervaz profilleri ile, yoksa dograma ile ayni renkte elektro - statik boya ile boyanmis bukme veya hazir aliminyum
profillerle (projesine gore ) i¢cten ve distan ¢cepecevre kapatilacaktir.

2.10 PVC dogramanin gorinen yizlerinde vida pergin gibi baglantilar olmayacaktir.

3.1 Dogramalardaki, her pencere kanat cercevesi dograma kasasina en az 2 (iki), kap! kanat ¢ercevesi ise en az 3 (Ug )

mentese ile tespit edilecektir.

3.2 Dograma takimlarina ait érnekler yuklenici tarafindan saglanacak ayrica 6zel nitelikte gerec ve parga kullanilmasi
gereken yerlerde bu gere¢ ve parcalarda kullanilmadan idarenin onay! alinacaktir.

3.3 Her tirlt dograma takimi 1.sinif yapim ve nitelikte olacaktir. Goériinen parcalar ispanyolet kolu,mentese ve tutamak v.b.
TSEK Belgeli ve dograma ile ayni renkte olacaktir. Projede aksi belirtilmedik¢ce bu takimlar saridan, mat kromajli veya
galvanizli sacdan, saglam, iyi calisir olarak yapilmis olacaktir.

4.1 Kap! pencere kasa birlesimleri ile cam ¢itasi ¢erceve birlesimler EPDM lastik ile iki sira izole edilirler.

EPDM lastik contalar TS 2680° e ve TS4709’a gbre testleri yapilmis TSE Belgeli olacaktir.

4.2 EPDM contalarinin oturdugu oluklarin dograma kose baglantisi yapildiktan sonra kose oluk c¢apaklaritemizlenmis olacaktir.
4.3 Bu contalar kesintisiz olarak oluklarina birlestirilecek iki ucu ise hem kasada hem de kap! ve pencere kanatlarinda
dogramalarin Gst kisminda ( lento ucunda ) ug uca getirilip siyah veya seffaf silikonla birbirine yapistirilacaktir.

4.4 EPDM contalarin 45” késelerde oluk igindeki kalan profil kismi hari¢, oluk disinda kalan tirnakli kisimlari iki yuzi birbirine

intibak edecek sekilde kesilerek birbirlerine, su sizdirmayacak sekilde siyah veya seffaf silikonla yapistirilacaktir.



4.5 Cam citalar1 45° kdselerde ¢ita ve EPDM contalar 45° birbirlerine intibak ettirilecek ve cam takildiktan sonra conta
yuzleri birbirlerine siyah veya seffaf silikon ile yapistirilacak cam ve ¢ita yuzeylerinde silikon bulasan kisimlar

temizlenecektir.

4.6 Kullanilacak pvc ahsap renginde olmahdir.

4.7 malzemenin nakliyesi ve isciligi yukleniciye aitir.



