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l-Tekliflerin en geç son teklif verme tarihi ve saatine kadar Satınalma Birimine veya görevlilere verilmesi
gerekmektedir.
2-Teklifler (rakam ve yazı ile) KDV hariç TL olarak düzeıılenecelıtir.
3-UBB Kodu ve SUT Kodu belirtilmeyen teklifler değerlendirme dışı kalacaktır.
4-Ödemeler 1 80 gün içerisinde yapılacaktır.
S-Fiili olarak kullaııılacak malzeme ameliyat sonrasında belli olacğndan ameliyatta kullanılan malzeme ve adedi kadar fatura kesilecektir.

6_Dökme olarak getirilen ve ameliyattan sonra ku|lanıldığ belli olan malzemelerin barkodlan azami 5 gUn içinde teslim edilmediği takdirde hasta

dosyaları kapatılacağından herhangi biı tldeme yapılmayacaktr.
z-Hımlar http://vrww.ıgriihı|egov.trl ıdresli Ağn Vıliliği İhıle Y0netim Sisteminden de ilın edilmektedir.
8-Alım konusu cihaz ise eğitimi hastrnemizde ücretsiz yapılacaktn.
9-E_posta adresiniz satmalmaya verilirse, ttım alımlar eşzamanlı olaıak e-posta üzerinden de ilan edilmektedir.

10- Bakım onarım alımlannda firmalann yetki belgeleri olmak zorundadır.

Fırıt Mıh. A. Menk ÖZMEN cad. Tedış Yanı AĞRI
Telefon: (0472)2|59743 Belgegeçer: (0472)2|53422

cıNsı Mıı§AR BİRİM FİYAT
ToPtAM
TuTAR

SIRA No
MAUZEME ADİ

ADET 11 Medial Distal Anatomik Tibia

2 kilitlivida ADET 20

ADET 203 kortikaIvida
ADET I4 Anatomik Distal Fibula Plağı

ADET t5 Tibüler plak

ADET I6 DBM Putty

ADET L7 30 cc Kemik Grefti

3Akutrak vıda ADET8

ADET L9 15 cc Kemik Grefti

110 Enfeksiyon Önleyci Sarf ADET

ADET Ltl Multithreadhing Ajan

e-posta :satinalmaO(X@gmail.com



xiıirri nisrRı. rinia nır»ieı eııaroııir pLAKLARI Tv1990

1. Üreticifirmanın CE Belgesi olmalıdır.

2. Plaklar ve p|aklada kullanılacak kilitli vidalar ve açılı vidalar, lSO 5832-3 Ti6Al4V ELİ standartlanndaki
hammadde den imal edilmiş olmalıdır.

3. Ürünün izlenebilirlik lot nosu olmalıdır.

4, Kilitli anatomik Plaklar; distal tibianın medial yüzeyine tam anatomik uyumlu olmalıdır. Plağın distal

kısmında 6 adet vida deliği o|malı ve en ucundaki tek delik, distal tibia uç kırıklarını, kilitli vida

uygulamasıyla sabitleyebilmelidir. Bu delik istendiğinde pense yardımı ile kınlıp plaktan

aynlabilmelidir,

5. Anatomik kilitliplaklann;sağ-sololarak, 13, 15, 17, 19 ve 21 deliklien az 5 boy seçenekleriolmalıdır.

Anatomik plaklann şaft kısmındaki delikler kombi (kilitli-DCP) ve yuvarlak kilitli delik olmalıdır. Plak

üzerindeki vida deliklerinin de, vida i|e daha iyi sabitlenebilmesi için özel yapıda olması gereklidir.
plaklar üzerinde k.teli delikleri olmalıdır,

6. Vida setinde; 2,7mm çapında kilitli ,kilitsiz, Selftapping korteks vida bulunmalıdır.12-50 mm arası

2mm artan 55_60mm arası 5mm artan şekilde her boydan en az 2'şer adet olmalıdır. Vida setinde:3,5

mm Selftapping kilitli ve kilitsiz, korteks vidalar bulunmalıdır. 3,5 mm korteks vidalar 14 mm'den 60

mm'e kadar, her bir boydan en az 3'er adet olmalıdır. Vida setinde; 4 mm çapında Selftapping full yivli

kilitli ve kilitsiz, konik başlı, korteks vidalar bulunmalıdır. Kilitli vidalar: 14mm-60 mm arası, her boydan

en az 3'er adet, Kilitsiz vidalar:l4mm-60 mm arasında olmalı ve her boydan en az 2'şer adet

olmalıdır. Ayrıca,sette 4mm capında malleolar vidalarda, 35 mm den-70 mm e kadar ve uyumlu pul

olmalıdır.
7. Sette; torklu ve torksuz tomavida, kilitli vida slevleri (kılavuzlan) 2mm, 2.7mm, 3.2mm çaplannda

driller olmalıdır.
8. Vidalann dökülmemesi ve kanşmaması için vida setlerinin kapaklı olması gerekmelidir. Plaklar ve

enstrumanlar, tepsilerine silikonla sabitlenerek dizayn edilmelidir.

9. Sette,kilitli vidalann kontrollü sıkılabilmesi için,torklu tornavida olmahdır.

Distal tibia kilitli plaklan; minimal invasiv ve perkutan vidalama uygulanabilecek tasanmda ve skopi görünümünü

bozmayan fiber karbon bir kılavuz üzerinden Minimal invasiv uygulamaya uygun enstrümantasyonu olmalıdır,

plaklara uyumlu sağ ve sol ikifarklı ekstemal uygulama kılavuzlan ve bunların perkutan vida gönderimini

sağlayacak drill _ vida ve kılavuzları olacamalıdır, a ksi durumda kabul edilmeyerek

TEKLiF vEREN riRwııı-ıR TEKLİFTEN f sAAT öııce ilıALzEMEYİ
GETİREREK oNAy ALAGAKTıR AKsl TAKDIRDE TEKLİFI ceçenslz
sAYıLAGAKT|R.
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LATERAL MALLEoL riıirıi arııetoı,ıi« plltK Tv193o

1, Üretici finnanın CE Belgesi olmalıdır.
2. Plaklar ve plaklarla kullanılacak Locking vidalar ve açılı vidalar lSO 5832/3 Ti6Al4V Eli standartlanndaki

hammaddeden imal edilmiş olmalıdır.
3, Ürünün izlenebilirlik lot nosu o|malıdır.

4. Plaklar; distalfibula yüzeyine sabitlenebilecek ve anatomisine uyabi|ecek dizaynıda olmalıdır.

5. Plaklar ve kilitlenmiş vidalar düşük profilli olmalıdır. Plak yüzeyine sabitlenmiş kilitli vida başı en fazla 2 mm

yükseklik oluştuııabilmelid ir.

6. Plaklar distal fibula kemiğinin anatomisine uyabilmesi için sağ ve sol olmak üzere her birinden 8-10-12 delikli

seçenekleri olmalıdı r.

7. göbek çapı 2.1mm olmalıdır. Baş Çapı; 3.5mm vidaların da kullanılabildiği p|ak deliği ile uyumlu olacak

şekilde @5mm olacaktır. Vidaların boyları 12mm ile 60mm arası olmalıdır. Vida boyları 12-40mm arası 2mm

ara ile artacak, 45-60mm arası 5mm ara ile artacak şekilde olmalıdır. Vidalar titanyum malzemeden imal

edilmiş olmalıdır. Hasta ve ürün güvenir|iğini sağlamak amacıyla vida başı üzerinde lot numarası ve Üretici

Firma Markası lazer ile silinmez bir şekilde yazılı olmalıdır.

TEKLİF VEREN FİRMALAR TEKLİFTEN 1 Sİİr ÖİtCe MALZEMEYİ
GETİREREK oNAy ALAcAKTıR AKsi TAKDIRDE TEKLİFI eeçenslz
SAYILAGAKTİR.



_ »üşür pnorir, rir,irı,i ULNA »isuı rLAK TV1510

1. Plaklar ve plaklarla kullanılacak kilitli vidalar ve açılı vidalar lSO 5S32l3 Ti6Al4V Eli standartlarındaki
hammaddeden imal edilmiş olmalıdır,
2. Üretici firmanın CE Belgesi olmalıdır. Plak genişliği 6-7mm(Toleransı i0.5mm), kalınlığı 2.2mmolmalıdır
(Toleransı t0.2mm).
3. Ürünün izlenebilirlik lot nosu olmalıdır.
4, Distal ulna plakları, ulna kemiğinin distalinde, tam oturacak şekilde uyumlu bir tasarımda olmalıdır. plaklar,
ulna distaline tespit için kullanılan dayanabilecek distalinde küçük bir kanca yapısına sahip olmalıdır. plak
delik|eri; metrik 3.5 mm kafa çapında, vida şaft yiv ise, 02.4 mm,2.7 mm çaplarda kilitli, kilitsiz vidalar
uYgulanabilmelidir. Bu vidalar kiltli kilitsiz olarak vida setinde olmalıdır. Bu vidaların kafa çapları 3.5 mm kilitli,
kilitsiz küçük baş yapısında olmalıdır. Vida çapları 2.4 mm ve 2.7 mm olmalıdır. Vida boyları 12- 30 mm arasında
olmalıdır.
6.Distal ulna Plakları; 5, 6 ve 7 delik olmak üzere 3 farklı boy seçeneklerine sahip olmalıdır. Vida başı,
kilitlenince, plak yüzeyinden taşmamalıdır. Kilitli vidaların son sıkmaları soğuk füzyon olmaması için 1,torklu
tornavida bulunmalıdır,

nisteı nenius. oistnı, uırııe pııxıenı irn tmıuıu vineıen

2/s_ MİNİ vİDA 2.4MNI TV1o10

2.4mm vidalar tepleme gerektirmeme|i, altıgen baş yapısına sahip olmalıdır. Vidaların yiv çapı 2.4mm, göbek

çapı 1.8mm, baş çapı 3.5mm olmalıdır. 2.4mm vidaların boyları 12mm ile 3Omm arası olmahdır. Vida boyları
2mm ara ile artacak şekilde olmalıdır. Vidalar titanyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

zlg-KlLiTıİ uİıııİ VİDA 2.4MM TV1150

2.4mm vidaların başı plağa kilit|enecek şekilde yivli olmalı ve uç yapısı tepleme gerektirmemeli ve kendinden
yiv açabilme özelliğinde olmalı, altıgen uçlu tornavidaya uyumlu olmalıdır. Vidaların yiv çapı 2.4mm, göbek çapı
1.8mm, baş çapı 3.5mm olmalıdır. 2.4mm vida|arın boyları 12mm ile 30mm arası olmalıdır. Vida boyları 2mm

ara ile artacak şekilde olmalıdır. Vidalar titanyum malzemeden imaI edilmiş olmalıdır.

2/1.:0- nıİıtİ vİpe 2.7Mr|ıI TV1o10

2.7mm vidalar, tepleme gerektirmemeli, altıgen tornavida ucuna uygun olmalı. Vidaların yiv çapı 2.7mm ve
göbek çapı 2.1mm olmalıdır. Baş Çapı, 2.4mm vidaların da kullanılabildiği plaklarla uyumlu olacak şekiide
3.5mm olacaktır. Vidaların boyları 12mm ile 32mm arası olmalıdır. Vida boyları 2mm ara ile artacak şekilde
olmalıdır. Vidalar titanyum malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

TEKLİF VEREN FİRMALAR TEKLİFTEN 1 SAAT ÖİİCe MALZEMEYİ
GETİREREK oNAy ALAcAKTıR AKsl TAKD|RDE TEKLİFİ ceçrnsiz
SAYİLACAKTİR.
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TAMAMI yivı,İ BAşsIz «eNÜıı,Ü KoMPREsYorı vİneıeRl (1,5, 4,5mm) Tv2890

'r. h*liruU'r::l".T::'İ,1l1X;r,.n kırık fragmanıarı arasında kompresyon elde edilebilecek

tasarımda tamamı yivli, başsız yapıda ve kanüllü olmalıdır,

3. ril,rl. i"^r+v ııı,.t.na.rtındaı<i malzemeden imal edilmiş olmalıdır.

4. vida konik tarzda olmalı, başlangıç ve bitiş i.pı.r,n,n farklı olması ve aynı zamanda vida adımlarının da

farklıolmasınedeniyleetkilibirkompresyoneldeedilmesinisağlamalıdır.
5. Tamamı yivli kanüllü kompresyon vidaları Jort İrrı.ı, çap seçeneğinde ve farklı boY seÇeneklerinde

olmalıdır.
6.Başlangıçvebitişçaplarınagöre;Mjcro-vida2.5mm-2.8mmçapında,Minivida3,3mm-3.8mmçapında,

Standart vida + mm_+.2 mm çapında, plus vida 5 mm -5.5 mm çapında olmalıdır. Vida delikleri 1,1 ile 1'8

mm arasında olmalıdır,

7.Microdelikli,iaaıaramm,den30mm,yekadaronikiboyseçeneğindeolmahdır.
8.Minideliklividalar12,5mm,den37.5mm,yekadaronbirboyseçeneğindeolmalıdır.
9. Standart vidalar ZO mm'den 50 mm'ye kadar yedi boy seçeneğinde olmalıdır,

10. plus vidalar a, .r,j"n 80 mm,ye t.a., Öoİv seçeneğinde oımalıdır. Büyük çaPh Plus vidaların SUT kodu

,r. },#1|.lffi';:.il'j*".lİll!İ';,,n.,,o,r. Tornavida yuvaıarı sıyırmayı azaltmak iÇin hegzalob formunda

olmalıdır. Tornavidalar da bu yapıda olmahdır,

12. Vida adımları kompresyon yapmayı *gı"v...t şekilde önden arkaYa doğru azalmalıdır. Rahat komPresYon

yapması lçln viOa JrtasİİOa'tlİonlt çap baş kısma göre az olmalıdır,

13. Vidalar full yivli ve kolay ayırt edilebilm.r;l;İ; İ"r;p ayrı renk ile kodlandırılmıŞ olmalıdır'

14. Vida setinde her vida çapı için ayrı ayrı: o"ii:ı.ıi torn.riaa, aeıitıi oıı 
'ioa 

boY ölÇer ve kirschner teli dizaYnlı

olarak konteynırlarda olmalıdır

gl2.T^MAMıYİVLİBAşsızKANÜILÜKoMPREsYoNVİDAIARI(4.6-8.0mm)
Üretici firmanın CE belgesi olmalıdır,

Vidalar1.5mmkılavuztelüzerindenuygulanarak,kırıkfragmanları.arasındakompresyonelde
edilebilecek tasarımda tamamı yivli, başsız yapıda ve kanül|ü olmalıdır,

Vidalar Ti6AL4V el-i stanOa,İ,ndakl malzemeden imal edilmiş olmalıdır,

vida konik tarzda olmalı, başlangıç ve bitiş çaplarının farklı olması ve aynl zamanda vida adımlarının da

farklı olması nedeniyle ;k,lİ;, i;.pr"ryon elde edilmesini sağlamahdır'

Tamamı yivli kanüllü k;;;";;";vija çap,; u.şırne,ç ve bitiş çipıarına göre; Plus vida 5 mm - 5'5 mm

;;;,;;; 1,onil, v.p,O, olm,l,a,İ, Vida delikleri 1,8 mm olmalıdır,

plus vidalar as mm,oen sö'r.,r. kadar 10 u", *İ"*e,nde olmalıdır. Büyük ÇaPlı Plus vidaların SUT

[:,İJı}İ::İ ffiİlil§ İffi\lojİ;,,, Tornavida yu:lil,:,],,11İyıazaıtmak için hegzaıob formunda

olmahdır. Tornavidalar 2,İ;rn hexgonal uç yapıda kanüllü olmalıdır,

Vida adımları kompresyon yapmayl ,.aı.v...ı, şiı.iıo" ono,n arkaya_doğru azalmalıdır, Rahat

kompresyon yapmasl ,i* riJ] ortasınJaki konik çap baş kısma.göre az olmalıdır,

Vidalar full yivli ve kolay ayırt edılebilm.ri içi" Jiğ"i tuiük çaplira gör farklı renk ile kodlandırılmış

olmalıdır.
Vidasetinde:deliklitornavida,deliklidrilvidaboyölçervekirschnertelidizaynlıolarakkonteynırlarda
olmalıdır.

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

l.
TEKLIFVERENFıRMALARTEKLiFTENlSAATöııceMALZEMEYi

GETIREREKoNAYALAGAKTıRAKslTAKDiRDETEKLIFiceçenslz
sAYlLAGAKTIR.



sc.l 170

ENFEKsivou öuı-evici

1, Ürün, Collogen ve Sentetik materiyaliçermelidir,

2. Ürün, Beta Trikalsiyum fosfat ve Hydroksiapatit içermeli ayrıca, Type l ve Type lll kollojen içeriğe sahip
olma|ıdır.

3 Kollojen matrix içerisinde, iki fazlı olarak dağılmış granül halde mix seramic sentetik kemik materyali
olmalıdır.

4. Ürün, optimize mikro-ve makro-gözenekligranülleri ile sentetik bifazik kemik matrisiolmalıdır

5. Bu granüllerin Partikül büyüklüğü 0,5 - 1,0 mm arasında olmalıdır,

6. Ürün, osteokondüktif özellik göstermelidir

7. llyak alandan kemik iliği alımlarında, kemik tümör rezeksiyonlarında, osteosentezde, Protez
yerleştirmede, osteotomi ve hafif kemik lezyonlarına endike olmalıdır.

8. Cerrahi, travma ve pataloji sonrasında kemik lezyonlarını doldurmak için kullanılabilmelidir.

9. Ürün içerdiği kolojene istinaden özellikle kemik kanamalarında etkili bir hemostatik ajan olarakta görev
yapabilmelidir.

10. Kollojen içeriği, kemik oluşumuna izin veren hücrelerin büyümesini sağlamalıdır.

11. Klinik çalışmalar ile 3-4 ay sürede kemik oluşumunu kanıtlayabilmelidir

12. Operasyon sırasında kolayca kullanılabilmesi için şekillendirilebilir ve kesilebilir olmalıdır

13. Ürün, Gamma ışınları ile steril edilmiş olmalıdır. Gamma ışınları uygulanırken minimal doz olan 25 kG/e
tabi tutulmuş olmalıdır.

14. Ürün, oda sıcaklığında saklanabilmelidir. Maliyetlerin artmaması açısından ayrıca bir saklama zincirine
tabi olmamalıdır.

15. Ürün,
onaylı

Türkiye llaç ve Tıbbi Cihaz Ulusal Bilgi Bankasına (U.B.B) kayıtlı olmalı ve Sağlık Bakanlığı"nca
olmalıdır.

TEKLıF VEREN FıRMALAR TEKLIFTEN 1 SAAT öııcE MALZEMEYi cerİneneK oNAY

ALAGAKTıR AKsİ TAKDinoe rexı_İrİ ceÇensiz seyıı_ecAKTıR
\9



AG3010

5 CC DBM PUTTY ŞARTNAMESi

1.5 cc nin tamamı enjectable olmalıdır.

2.Ürün içerisinde küçük DBM parçacıkları bulunmalıdır.

3.%100 insan kaynaklı (allogreft) olmalıdır.

4. oda ısısında saklanabilir olmalıdır.

5.UBB kaydı olmalı ve bu belgelendirilmelidir.

6.1nsan dokusu ile %100 uyumlu,biocompatible olmalıdır.

7.osteoconduktive ve osteoinduktive olmalıdır.

8.En az 1 yıl miadlı olmalı ve bu kutunun üzerinde yazmalıdır.

g.lhaleye katılan firmanın yetkili bayilik belgesi olmalıdır.

1 0, Ürün,kataloglarıyla ve yayı nlarıyla dünya çapında tanıtılmış olmalıdır

1 1. Ürün gama ışını ile irrite edilmiş (Lyohilized) olmalıdır

12.Ürün ambalajı içerisinde hasta takip formu bulunmalıdır

TEKLıF vEREN FıRMALAR TEKLiFTEN 1 sAAT öNce MALzEMEyi cerineneK oNAy

ALAGAKTıR AKsİ TAKDinoe rexı_irİ ceçensiz sıyıı_ıcAKTıR

.te
**$}<,Q9

9
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SGl170

BoNE MATRıX-CRuNGH 30 cc TEKNiK şARTNAME

1. Ürün ebatı 70x1'tOx6Omm olmalıdır

2. Ürün, Collogen ve Sentetik materiyal içermelidir.

3. Ürün, Beta Trikalsiyum fosfat ve Hydroksiapatit içermeli ayrıca, Type l ve Type lll kollojen içeriğe sahip o|maldır.

4. Kollojen matrix içerisinde, iki fazlı olarak dağılmış granül halde mix seramic sentetik kemik materyali olmalıdır.

5. Ürün, optimize mikro-ve makro_gözenekligranülleriile sentetik bifazik kemik matrisiolmalıdır.

6. Bu granüllerin Partikül büyüklüğü 0,5 - 1,0 mm arasında olmalıdır.

7. Ürün,osteokondüktif özellikgöstermelidir.

8. llyak alandan kemik iliği alımlarında, kemik tümör rezeksiyonlannda, osteosentezde, Protez yerleştirmede,

osteotomi ve hafif kemik lezyonlarına endike olmalıdır.

9. Cenahi, travma ve pataloji sonrasında kemik lezyonlarını doldurmak için kullanılabilmelidir.

10. Ürün içerdiği kolojene istinaden özellikle kemik kanamalarında etkili bir hemostatik ajan olarakta görev

yapabiImelidir.

,l1. Kollojen içeriği, kemik oluşumuna izin veren hücrelerin büyümesini sağlamalıdır.

12. klinik çalışmalar ile }4 ay sürede kemik oluşumunu kanltlayabilmelidir.

13. Operasyon sırasında kolayca kullanılabilmesi için şekillendirilebilir ve kesilebilir olmalıdır.

14. Ürün, Gamma ışınları ile steril edilmiş olmalıdır. Gamma ışınları uygulanırken minimal doz olan 25 kGY"e tabi

tutulmuş olmalıdır.

15. Ürün, oda sıcaklığında sak|anabilmelidir. Maliyetlerin artmaması açısından ayrıca bir saklama zincirine tabi

o|mamalıdır.

16. Ürün, Türkiye ilaç ve Tıbbi Cihaz Ulusal Bilgi Bankasına (U.B.B) kayıtlı olmalı ve Sağlık Bakanlığı'nca onaYlı

olmalıdır.

TEKLiF VEREN FıRMALAR TEKLiFTEN 1 SAAT önce MALZEMEYİ cerlneneK ONAY

ALAçAKTıR AKsl TAKDinoe rexı_iri ceçensİz sıvıı_ecAKTıR

o-
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SG1l70

BONE MATRİX.CRUNGH 15 CC TEKNİK ŞARTNAME

1, Ürün ebatı 70x110x6Omm olmalıdır

2, Ürün, Collogen ve Sentetik materiyal içermelidir.

3. Ürün, Beta Trikalsiyum fosfat ve Hydroksiapatit içermeli ayrıca, Type l ve Type |ll kollojen içeriğe sahip olmalıdır

4. Kollojen matrix içerisinde, iki fazlı olarak dağılmış granül halde mix seramic sentetik kemik materyali olmalıdır.

5. Ürün, optimize mikro_ve makro-gözenekligranülleri ile sentetik bifazik kemik matrisi olmalıdır.

6. Bu granüllerin Partikül büyüklüğü 0,5 - 1,0 mm arasında olmalıdır.

7, Ürün, osteokondüktif özellikgöstermelidir.

8. hyak alandan kemik iliği alımlarında, kemik tümör rezeksiyonlarında, osteosentezde, Protez yerleştirmede,

osteotomi ve hafif kemik lezyonlarına endike olmalıdır.

9. Cerrahi, travma ve pataloji sonrasında kemik lezyonlarını doldurmak için kullanılabilmelidir.

10. Ürün içerdiği kolojene istinaden özellikle kemik kanamalarında etkili bir hemostatik ajan olarakta görev

yapabilmelidir.

11 . Kollojen içeriği, kemik oluşumuna izin veren hücrelerin büyümesini sağlamalıdır.

12. Klinik çalışmalar ile 3-4 ay sürede kemik oluşumunu kanıtlayabilmelidir.

13. Operasyon sırasında kolayca kullanılabilmesi için şekillendirilebilir ve kesilebilir olmalıdır.

14. Ürün, Gamma ışınları ile steril edllmiş olmalıdır. Gamma ışınları uygulanırken minimal doz olan 25 kGy"e tabi

tutulmuş olmalıdır.

15. Ürün, oda sıcaklığında saklanabilmelidir. Maliyetlerin a(maması açısından ayrıca bir saklama zincirine tabi

olmamalıdır.

16. Ürün, Türkiye ilaç ve Tıbbi Cihaz Ulusal Bilgi Bankasına (U.B.B) kayıtlı olmalı ve Sağlık Bakanlığı"nca onaylı

olmalıdır.

TEKLıF vEREN FıRMALAR TEKLİFTEN 1 sAAT öııce MALzEMEyi cerInenrK ONAY
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MULTİTHREADİNG AJAN

1. lcc Embolizan- lcc gtimüş nanopartikül25ppm formlarda steril olarak teslim
edilmelidir.
Gerekirse 50ppm-100ppm formlanda hekim isteğine göre verilmelidir.
2. Adjuvan özelliği ile işlem daha sağlam bir hale getirmelidir.
3. Uygulama bölgesinde standart lokasyonel invazif etki sağlamalı ve herhangi bir
hump yada
pellet bırakmamalıdır.
4. Uygulama lokasyonuna çift liimenli aplikatör aracıhğı ile işlem bölgesine eşit
dağılım
sağlayarak karışımı standart hale getirmelidir.
5. İşlem esnasrnda optimal düzeyde fayda sağlayarak reduksiyon sonrasında da gerekli
konservatif etkiyi göstermelidir.
6. Isı açığa çıkarmamalr,non-karbonizatif yapıda olup periost tabakasınazarar
vermemeli ve
osteonekroz olusturmamalıdır.
7. Kullanılan diğer yardımcı malzemelerde dejenerasyon etki bırakmamalıdır.
8. Vida veya plak tufulumunda tensile vires etkiye izin vererek ekstra kontrendikasyon
oluşmasına izin vermemelidir.
9. Uygulandığı lokasyonda akseleratif agmentasyon yapabilmelidir.
1 0. Kullanılan malzemeler disposable olmalıdır.
11. Kanama kontroliinü sağlamalı ve kan transfuzyon oranlnı minimalize etmelidir.
12. Gtimüş nanopartiküllerin Antiflamatuar ve antibakterial özelliği ile sekonder

enfeksiyonlara
sebebiyet vermemeli ve antibiyotik kullanım ihtiyacını minimalize etmelidir.
l3. Embolizan etkisi ile nanopartikül gümüş kanşımı uzun süreli ve az miktarda
emilim sağlayarak
uzun stireli sekonder enfeksiyonlara koruma sağlamahdır. Aynı zaırıanda gilnltik
sağlanılan
dozu karşılayacak oranı sağlamalıdır.
14. Revizyon ihtiyacı srrasında işlemin yapilabilirliğine izin vermeli aynı zaırıanda

biodegredatif
olmalıdır.

l 5. Şartnameye birebir uymayan fi rmaların teklifl eri değerlendİrmeye alınmayacaktır
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