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AĞRı DEvLET HAsTANEsieciı cinişi

M ETAL ro ıısrn ü rsivo ııı rı rıı i r şanrııarvı ısi

1. ŞARTNAME KAPSAMl Bu şartname Ağrı Devlet Hastanesi Acil Girişi kısmının demir çatı ile 4734

sayılı Kanun gereğince yapım işini kapsamaktadır.

1".1-. Bu şartname kaynaklı DEMİR imalat ve montajında uygulanacaktır

]..2. Malzemelerin özellikleri proje ve şartnamelerde beIirtildlğigibidir. Kullanı]an profiller S275JR

kalitesindedir. Kullanı]an yerli profil ve saçlar projede belirtilene uygun St 37 kalitesindedir.

Malzemelerin akma ve kopma sınırları ile birim deformasyonlar ilgilişartnamelerde tanımlanmıştır.

2. GENEL 2.1. Genel konstrüksiyon tamamen Türk Standartlarına uygun olarak imalve monte

edilecektir. -Elektrik kaynağı, kaynak esasları ve elektrotları.................FEMA-355B (State of the Art

Report on Welding and lnspection)

2.2, Demir konstrüksiyon imalatı projesine göre kaynaklı birleşim|erle yapılacak, şayet uygulamada bir

a ksa klık çı ka rsa KONTROLLU K'un çözüm getirmesi istenecektir.

2.3. Demir konstrüksiyon, 6. maddede belirtilen şekilde boyanmış o]arak tes]im edilecektir.

3. METAL KoNSTRÜKsiYoıı ivıeı-i

3.1. Firma temin ettiği malzemenin damarsız, pürüzsüz, çatlaksız ve çapaksız olmasına dikkat

edecektir.

3.2.imalat yüksekliği 3.2Ocm,uzunluk 13 metre, en 7 metre. olarak kabul edilecektir.Projede

gösterildiği şekilde;

Direk bağlantıları zemine çelik dübel veya eboksi ile yapıştırılacaktır.TaŞıyıcı direkler et kalınlığı 3 mm

1OO,ıük barudan,üst destekler 80*80 3mm,üst bağlantılar 3mm 1OO'lük baru,çıtalat 40 cm aralıklarla

2 mm,çatı sacı trapez sac 0.35 mm, makaslar 3mm 4'lük köşebentten Ve sac bağlantıları traPez vida

ile yapılacaktır.

3.3.Birleştirilecek parçalar hiçbir zorlama olmadan bir araya gelecek ve temas yüzeyleri iYice birbirine

yapışacak şekilde hazırlanacaktır.

3.4.Bükme ve eğilme dolayısıyla yüzeylerde çatlaklar veya buna benzer deformasyonlar meydana

gelmeyecek,. Bu gibideformasyonları önlemek için malzemenin özelliklerinidikkate almak, daha

büyük bükme yarı çapı uygulamak, malzemeyi uygun sıcaklıkta işlemek gibi önlemler alınacaktır,

3.5.iş Güvenliği ve her türlü güvenlik önlemleri yüklenici tarafından karŞılanacaktır.

3.6.Kesme işlemleri / Kesme işleri profil makaslarında yapılacaktır.

3.7.Kaynak İşleri

3.7.1.Kaynak ile birleştirilecek yapı elemanları, kaynak yapılmak üzere usulüne uygun olarak

hazırlanacak ve şantiyede yapılacak kaynakların ön hazırlık]arı mümkün mertebe atölyede

yapılacaktır.
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3,7,2,KaYnak YaPılmadan önce parça üzerinde bulunabilecek kiı pas boya ve kesme çapakları dikkatle
temizlenecektir ve parça kuru olacaktır.

3,7,3,KaYnatılacak ParÇaların konumu kaynaktan sonra başka bir düzeltme iştemi gerekmeyecek
şekilde ayarlandıktan sonra kaynak işlemine başlanacaktır.

3,7,4,KaYnaklı birleŞimlerde madde 2.I'detanımlanan standartlara uygun, sertifikalı elektrotlar
kullanılacaktır. Bazik elektrot kullanımında rutubetli elektrot kullanılmasına izin verilemez. Kaynak
ma ki na la rı üzerinde kaynak parametrelerinin göstergeleri olaca ktır.

3,7,5,KaYnakların usulüne uYgun olarak yapılması için gerek kaynakçıların gerekse kaynaklanacak
Yerlerin rÜzgar, Yağmur ve özellikle soğuğa karşı korunması için gerekli önlemler alınacaktır. Kaynak
YaPılacak ortamın sıcaklığı + 5 C'nin altında ise, tedbir alınarak kaynak işlne devam edilecektir.
Ortamın sıcaklığı - 4 C'nin altına düştüğü zaman kaynak işlerine devam edilmez. parçaların birbirine
kaYnakla birleŞtirilmesi Projede gösteri|en sistem eksen]erine göre yapılacaktır. Kaynak işlemlerine
baŞlamadan önce Projelerde öngörülen kaynak ağızları ilgili standartlara göre açılacaktır. Bu iş için
kaYnak ağızı aÇma makİne|eri kullanılabileceği gibi havalı çekiçler de kullanılabilir.

3,7,6,KaYnak dikiŞleri İÇin öngörülen biçim ve boyutlara mümkün mertebede uyutmalıdır. otomatik ve
el kaYnaklarında dikiŞ biÇimigenellikle kaynak metodunun ve elektrotların özelliğine göre seçilecektir.
Genelİik|e 5 mm'Ye kadar o]an |evha kalınlıkarında l dikişi bazik elektrot kullanılarak elektrik kaynağı
veYa gazaltı MiG kaYnağı ile, 15 mm'ye kadar olan levha ka!ınlıklarında V dikişi, 20 mm,ye kadar olan
levha kalınlıklarında Ui Xi simetrik olmayan X veya çift U-, dikişiya|nızca gazaltı MiG kaynağı
kullanılarak atölyede uygulanacaktır.

3.7.7.KaYnak dikiŞi öngörülen yerlerde, yapı metale kaynaktan önce ancak projesinde gösterilen
noktalardan soğuk olarak işlenecektir. Gerekirse uygun bir ısıtma işlemi öngörülebitir, soğuk olarak
Şekil vermenin % 5'den fazla yapıldığı yerlerde kaynak yapılmaz. özel tedbırlerle kaynak yerlerinin
soğumasının hızlandırılmasına izin verilmez. Şayet ısının dağılmasının fazla hızlı olması tehlikesi varsa,
daha kalın elektrot kullanarak meyil hattını azaltmak tercih edi|melidir.

3.7.8.KaYnak yükseklikleri projesinde öngörülen ölçüde olacak, projede belirtilmemiş ise; küt
kaYnaklarda kaYnak kalınlığı kaynak edilecek levha kalınlığından az olmayacak, köşe kaynaklarında en
ince kaYnak kalınlığı birleştirilen levhalardan ince olanının kalınlığının 6.7'sinden az olmayacaktır. çift
köŞe kaynaklarında ince levhanın 0.5'inden az olmayacaktır. Hiçbir yerde 4 mm'den daha az kaynak
ka lınlığı kabul edilemez.

3.8.KaYnak KONTROLU Teknik Şartnamesi Kaynaklar FEMA-355B normlarına uygun olacaktır. Kaynak
dikiŞlerinin tahribatlı ve tahribatsız muayeneleri EN 258L7'e standardına göre değerlendirilecektir.
Kaynaklarda hiçbir çat|ak kabul edilemez.

4. MoNTAJ

4.1.Yükleme, boşaltma, taşıma, depolama ve montaj sırasında metal konstrüksiyon aşırı tesirlere
maruz bırakılmamalı, bükü|üp eğilmemelidir.

4.2.Çelik konstrüksiyonun montajı yapılırken projedeki ölçüler göz önünde tutularak devamlı ölçü
yapma yolu ile kontrol edilmelidir. Yapının stabilitesive taşıma gücü montaj esnasında devamlı olarak

ffi, Coıiu Gaıri

{n,ı
L r,",,fr.W



;:İjİ,T.a"'ır, 
Montaj bağlantıları vb. yardımcı tedbırler ancak statik oıarak gerek oımadığı zaman

4'3'Kabul İÇin kaYnak vb, bağlantı yerleri ulaşıtabilir olacaktır. Kati kabulde ulaşılması mümkünolmayacak yerlerde bir ara kabul yapıtacaktır.

4'4'istenİlen Şartlara uYmaYan ve kaYnaklar yapının esasına zarar vermeyecek şekilde şartlara uy,unhale getirilecektir.

4,5,KaYnaklı Profil konstrüksiyon montajında aşağıdaki konulara dikkat edilecektir.

4,7,1Taşıyıcı kısımtara, yalnız montaja yardımcıolmak İçin dahiolsa İşveren,in iznialınmadan hiçbir
ParÇa kaYnatılmaYacaktır. Çok lüzumlu hallerde profilin kuwet almayan kısımlarına ufak delikleraçılarak kullanılabilir. Bu delikler sonradan kaynakla doldurulmayacaktır.

4,7,2 Montaj kaynakları asgari gereğinde tutulmalıdır. Kaynaklı kirişlerin montaj eklerinin
YaPılmasında daha önceden tesPit edilen kaynak sırasına kesinlikle uyulmalıdır. Başlık ve gövde
saÇlarının atö|yede yapılan birleşme kaynakları şantıye ekinden önce bitmeli

4,7,2 Montaj kaYnakları asgari gereğinde tutulmalıdır. Kaynaklı kirişlerin montaj eklerinin
YaPılmasında daha önceden tesPİt edilen kaynak sırasına kesinlikle uyulmalıdır. Baştık ve gövde
saÇlarının atölYede Yapılan birleşme kaynakları şantiye ekinden önce bitme]idir.

4,7,3 KaYnak iŞleminin kontrolu ve kaynak dikişlerinin incelenmesi gerek kaynak yapılırken gerekse
bitince iŞveren teŞkitatıyla yapılacak veya yaptırılacaktır. Kaynak prosedürlerİ FEMA 355-B,ye uygun
olacaktır.

5, İMALAT sAHAsı metal profil imalatların tamaml Firma atölyesinde yapılacaktır.

6, ÇELİK iıvıalRrııv BOYANMAsl profil imalatların tamamı temizlenecektır. yüzey temiz, kuru ve
Pastan arındırılmıŞ iken ilk kat 45 mikron kalınlığında astar olacak, daha sonra yerine montajı yapılan
imalat 60 mikron kalınlığında rapid ara kat boya ile boyanacaktır. Boya rengi idarece
belir|enecektirdir.

4,7,3 kaynak işleminin kontrolu ve kaynak dikişlerinin incelenmesi idarece bunun mümkün olmaması
durumunda diğer kurumlar teknik ekiplerinden destek a|ınacaktır.Firma hastane işleyişini
engellemeyecek şekilde azami hassasiyet gösterecektir.

5, iMALAT sAHAsl metaI profil imalatların tamaml Firma atölyesinde yapılacaktır. idare gerekli
görmesi halinde iŞe baŞlamadan imalat numunesi isteyecektir.Numunenin belirlenen tarih ve saatte
idareYe teslim edilmemesidurumunda idare işivermemesinde serbesttir. Bununla ilgiliyüklenici
hiçbir itiraz hakkı bulunmayacaktir.

6. çELiK iıvıeı-Rııııı BoYANMAsl Çelik imatatların tamaml SAz%kalitede kumlanarak temizlenecektir.
YüzeY temiz, kuru ve Pastan arındırılmış iken ilk kat 45 mikron kalıntığında astar olacak, daha sonra
Yerine montajı YaPılan imalat 60 mikron kalınlığında rapid ara kat boya i|e boyanacaktır .İş bitiminde
saha temizlenmiş olarak idareye teslim edilecektir
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Ek Madde: Sözleşme imzalanmasının ertesi günü başlam.* *:f']'' Yüklenici 12 ta-ryim günü iŞi

teslim etmek zorundadır.Geçikme 
orrr*rnİ]'i.o.i,, sebepler i"ii) n"' bir gün için sözleşme

bedelinin %r (ytizdenİİ oran,nO, gecikme cezas| uygulanacaktır,

{W t/
LL

Ga,;ıc

Yü
{!:

V

hl


