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Teklife Davet

Saghk tesisimizin ihtiyaci olan asagida cinsi ve miktar1 yazili 6 Kalem Mal Alimi
isinin 4734 sayili ihale Kanunun 22/d maddesi kapsaminda alinacak olup; séz konusu igin
KDYV hari¢ birim ve toplam fiyatinin 09/10/2017 tarih ve saat 09:00°e kadar 0472 215 3422
numarali belgegecere veya satinalma004@gmail.com adresine bildirmenizi rica eder}im./z
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Sira No | Malzemenin Adi Birimi Miktar l:.:;:: T;?;::"
1 KIMYASAL INDIKATOR (200 ADETLIK KUTUDA) ADET 5
2 TYVEK 100 MMx70 M ADET 4
3 TYVEK 150 MMx70 M ADET 5
4 TYVEK 200 MMx70 M ADET 5
5 TYVEK250 MMx70 M ADET 5
6 TYVEK 350 MMx70 M ADET 3
TOPLAM
Firma Yetkilisi
Imza/Kage
NOTLAR

1-Tekliflerin en geg son teklif verme tarihi ve saatine kadar Satinalma Birimine veya gérevlilere verilmesi
gerekmektedir.

2-Teklifler (rakam ve yazi ile) KDV haric TL olarak diizenlenecektir.

3-UBB Kodu ve SUT Kodu belirtilmeyen teklifler degerlendirme disi kalacaktir,

4-Odemeler 180 giin icerisinde yapilacaktir,

5-Fiili olarak kullanilacak malzeme ameliyat sonrasinda belli olacagindan ameliyatta kullanilan malzeme ve adedi kadar fatura
kesilecektir.

6-Dokme olarak getirilen ve ameliyattan sonra kullanildigi belli olan malzemelerin barkodlar azami 5 gilin iginde teslim
edilmedigi takdirde hasta dosyalar kapatilacagindan herhangi bir 6deme yapilmayacaktir.

7-Alimlar http://www.agriihale.gov.tr/ adresli Agri Valiligi ihale Yonetim Sisteminden de ilan edilmektedir.

8-Alim konusu cihaz ise egitimi hastanemizde (cretsiz yapilacaktir.

9-E-posta adresiniz satinalmaya verilirse, tim alimlar eszamanli olarak e-posta Uzerinden de ilan edilmektedir.

10- Bakim onarim alimlarinda firmalarin yetki belgeleri olmak zorundadir.

Firat Mah. A. Melik OZMEN Cad. Tedas Yam AGRI
Telefon: (0472) 215 9745 Fax: (0472) 215 3422 e-posta:satinalma004@gmail.com




10.

11.

12.

13.
14,

TYVEK STERILIZASYON RULOSU TEKNIK SARTNAMESI

Tyvek sterilizasyon rulolari, hidrojen peroksit sterilizasyon yontemi ile sterilize edilmesi
amaclanan tibbi aletlerin paketlenmesi icin uygun olmalidir.
Tum baskildar, film «katmanindar gordlebilen Tyvek katman Gzerine basil olmal ve

letler ile temsas etmemelidir.

sertormant geco<unklo e wygun hidrojen peroksit kimyasal indikatordl,
ering basth ola ai coob indikatérin 150 11140-1'e uygun oldugunu
ireticn tira nilsn an dutle e aiy laboratuvardan alinmig test raporu,

paketlenecek tibbi

tekiif ile birlikte sunulmalidir.
Tyvek sterilizasyon ruoian non woasik ve syouvumiu olmahder. Uretici tarafindan akredite
easbig bit dis manratuvardan a - 142-5'e uygun sitotoksisite test raporu, teklif

e birtikie sunidmeaidn

Tyvek steritizasyon rulosunun gaz geciren bolumi, %100 ylksek yogunluklu polietilen Tyvek
katmandan yapimis climal ve gas geciimez bolim ise, cok katmanli polyester ve polietilen
lamine filmaen dretilmis olmaliol

Lamine film, aseptik agimi boyunce delinimeye ve yirtilmaya karst dayanikli olmalidir.

Film kalinhigi en az 55 15 mikron olmalidir.

Tyvek sterilizasyon rulolan, hidrojen poroksio steriizasyona maruz kaldiktan sonra paket
putdnitgunt korumal ve mikrebiva b o oradilkderi gostermelidir. Bu 6zelliklere uygun
oldufunu gosierss wrenc taratindan sledite edilmis bir dis laboratuvardan alinmis test

LBOru, vewnl | #11

Pyvek sterthiasyon rdioiarn, i ve hidrojen peroksit sterilizasyonundan

soned, 107 SAL {Stavide Guasndil Vi) cesinde olmahidir, Sterilizasyon yeterliligi
gurdugunn  gostermek  amauy tarafindan  akredite edilmis  bir dis

abaratuveraan ahrnms tesg rapory, tekdif e birlikte sunulmahdir,

Tyvek katmani, en az 60U gr/m2 olmaldir

Tum Tyvek sterilizasyon ruloiaricn her ik tarafinda en az 3 sira halinde kapatma kanal
rohidroren peookst sterilizasyona maruz kaldiktan once ve sonra
gorunir olmali ve kapatma kanal'zroinda hichir bozulma olmamalidir.

Tyvek sterilizasyon rulolan, paket butur'Ggini korumal, sterilizasyon sirasinda patlamamali
veva actimamalicir.

Tyvek sternizasyon tuiolart icin kapaima sicakig) 115 + 10 eC olmalidir.

Paketi acma yonl Tyvek katrnan Crerine basih olmall ve aglkga gorinmelidir. Hidrojen
peroksit stenlizasyone raruz kalovs cololann asentik agilis sirasinda, Tyvek katman Gzerinde
parcacikial  veve yeblma  goromemslicir Steril edilmis  tibbi  alet, film  yiizeyine

YaRISIMa et

buiunmahdir. Bu kanalla
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Pyvek steri'izasyon ruslarimm ral din, Az 3y olmahdir.
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RN S o reninca sertifikalandinimis olmahdir. Bu belgeler

ilifle peraber sunidimanair.

. Wiarka, ebat, ot numarast ve uzili standart numarasi, EN 868-5 sayill Grlin standardi

varatindan gerehil g8 dLgu Gzece Tyved katnan azerinde basil ve géranar olmalidir.
Tyvek sterilizasyCn vuidail, =n az Jometre uzuniukta olmahdir.

vak sterdizasyan malodan, So0 oo bl camah ve dreticd tarafindan alinmis FDA
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HIDROJEN PEROKSIT (PLASMA STERILIZASYONU) KIMYASAL INDIKATORU

TEKNIK SARTNAMESI

indikatér tizerinde Hidrojen peroksit i¢in kullanildigi belirtiimig olmahdir.

indikatér mirekkebi toksik madde ve kursun igermemelidir ve bu ozellik Uretici
tarafindan belge ya da orijinal brosur lzerinden gosteriimelidir.

islemden sonraki renk degigimi | slrmall, kalicr bir kayit olarak arsivienebilmeli ve
w1 dzellk iratic tarafintan helge va da orilinal braslr Gzerinden gosterilebilmelidir.
Stripin tizerindeki indikatdr s*erlizes o sonrzer agikea okunabilen renk degigimi
gostermelidir.

indikatérler sterilizasyon sonrasinda isi ve nemden etkilenerek form bozuklugu
gostermemetidir

indikatdr Czerinde lot no. bulunmabdir

Normal oda kosullarinda sakianabiim




